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Tarki metalouie ręczne
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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y są 
tark i m etalow e ręczne

1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy
Przedm iot norm y znajduje zastosowanie w gospo
darstw ie domowym do rozdrabniania artykułów  
spożywczych na jednorodne części

1 3 Określenia

13  1 Tarka o jednym rodzaju powierzchni ro
boczej — tarka  m ająca jeden rodzaj elem entów 
rozdrabniających, k tó ry  umożliwia otrzym anie 
p roduktu  rozdrobnionego w jednej postaci np 
miazgi, w iórek lub plastrów

13  2 Tarka o wielu rodzajach powierzchni 
roboczej — tarka  m ająca co najm niej dwa ro- 
rodzaje elem entów  rozdrabniających, k tóre um o
żliw iają otrzym anie p roduktu  rozdrobnionego w 
k ilku  postaciach, np wiórek i plastrów

1 4 Normy związane
PN-57/H-0461,7 Badanie m etalow ych powłok 

ochronnych Oznaczanie szczelności przez zanu
rzanie w wodzie destylow anej o tem peraturze 
95°C

PN-67/H-04633 Badanie powłok galwanicznych 
Ocena w yników badan korozyjnych 

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozję (nie
rdzew na i kwasoodporna) G atunki 

PN-64/H-92122 Stal walcowana Blacha ocynowa
na (biała)

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Lo
sowy w ybór sztuk do próbek 

BN-66/7326-01 Pap iery  pakowe zwykłe

') Symbol SWW wg 0671-319

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział

2 11 Typy Ze względu na kształt elem entów 
rozdrabniających, tark i ręczne dzieli się na typy

— z jednym  rodzajem  powierzchni roboczej

-  I,
— z wieloma rodzajam i powierzchni roboczej

— II

2 12 Rodzaje Ze względu na wyposażenie w 
pojem nik na rozdrobniony produkt, tark i ręczne 
dzieli się na rodzaje

— z pojem nikiem  — P,
— bez pojem nika — bez wyróżnienia w  ozna

czeniu

2 2 Przykład oznaczenia tark i m etalow ej ręcz
nej z wieloma rodzajam i powierzchni roboczej 
(II), z pojem nikiem  (P)
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3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary — wg dokum entacji 
techm czno-konstrukcyjnej w ytw órcy

3 2 Materiały — wg tabl 1

Tablica 1

Lp Nazwa
części Materiał

1 Częsc
robocza

blacha 3H13 wg PN-71/H-86020 
blacha ocynowana 1E-T wg PN-64/ 

H-92122

2 Uchwyt zgodnie z dokumentacją konstrukcyjną 
wytwórcy3 Pojemnik

Centralny Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej Wytwórczości 
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnętrznego i Usług dnia 5 maja 1972 r 
jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r 

(Dz Norm i Miar nr 4/1972 poz 6)
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3 3 Wykonanie K orpus tark i powinien byc 
trw ale  połączony z uchw ytem  Połączenie m e po
winno wykazywać luzów Obrzeza ta rk i powinny 
byc zagięte, a elem enty rozdrabniające powinny 
byc jednorodne i rów nom iernie rozłożone na ca
łej powierzchni roboczej

3 4 Wykończenie Pow ierzchnia tark i poza 
częścią roboczą powinna byc gładka, bez zadzio
rów, ostrych kraw ędzi, naderw an i wżerów

3 5 Odporność na odkształcenie trwałe W cza
sie przeprow adzania próby, tark i me pow inny od
kształcać się

3 6 Odporność na korozję Stopień odporności 
na korozję części m etalow ych oznaczamy wg 
PN-57/H-04617 powinien byc m e m niejszy niz 
8 wg PN -66/H -04633

3 7 Cechowanie Na powierzchni tark i w m iej
scu widocznym należy umiescic trw ały  znak pro
ducenta lub nazwę producenta

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

41 Pakowanie
4 11 Opakowanie jednostkowe Każda tarka  

powinna byc pakow ana w papier pakow y zwykły 
BN-66/7326-01 Do każdego w yrobu należy dołą
czyć etykietę zaw ierającą co najm niej następu ją 
ce dane

a) nazwę i adres producenta,
b) oznaczenie wg 2 2,
c) cenę detaliczną,
d) znak KT
Dopuszcza się pakow anie tarek  płaskich i pół

okrągłych po 100 sztuk w papier pakow y lub 
tek tu rę  falistą  trw ale  zabezpieczając paczki

4 12  Opakowanie zbiorcze Tarki opakowane 
zgodnie z 4 1 1 pow inny byc pakow ane zbiorczo 
w kartony  tekturow e, skrzynie drew niane lub 
palety  ładunkow e i zabezpieczone przed przypad
kowym  otw arciem  opakowania

Na opakow aniu należy umiescic co najm niej 
następujące dane

a) nazwę i adres producenta,
b) oznaczenie wg 2 2,
c) ciężar bru tto ,
d) znak KT
Dopuszcza się stosowanie innego sposobu pako

w ania na żądanie odbiorcy

4 2 Przechowywanie Tarki należy przecho
wywać w opakowaniach w pomieszczeniach su 
chych, zam kniętych, z dala od czynników dzia
łających korodująco

4 3 Transport Tarki można przewozie dowol
nym i środkam i transportu  w sposob zabezpiecza
jący przed uszkodzeniem m echanicznym  oraz bez
pośrednim  wpływem  czynników atm osferycz
nych

5 BADANIA

5 1 Program badań

5 11 Badania pełne przeprowadza się przy 
każdej zmianie surowca, przy zmianie konstrukcji 
lub technologu m ającej wpływ na jakość pro
dukcji W przypadku okresowej kontroli badania 
pełne przeprowadza się raz na rok

Badania pełne obejm ują
a) spraw dzenie wym iarów (3 1),
b) spraw dzenie m ateriałów  (3 2),
c) spraw dzenie wykonania (3 3),
d) spraw dzenie wykończenia (3 4),
e) spraw dzenie odporności na odkształcenia 

trw ałe  (3 5),
f) spraw dzenie odporności na korozję (3 6),
g) spraw dzenie cechowania (3 7)

5 12 Badania niepełne — przeprowadza się 
przy bieżącej produkcji oraz przy badaniach po
przedzających odbior

Badania niepełne obejm ują
a) spraw dzenie wykonania (3 3),
b) spraw dzenie wykończenia (3 4)

5 2 Przygotowanie partu produktu do badań
W skład p a rtu  powinny wchodzie tark i ręczne 
jednego typu  i rodzaju

5 3 Pobieranie próbek do badań

5 3 1 Pobieranie próbek do badań pełnych
Do badan pełnych należy pobrać sposobem loso
wym wg PN/N-03010 trzy  tark i

5 3 2 Pobieranie próbek do badań niepełnych
W zależności od wielkości partu  należy pobrać 
sposobem losowym wg PN/N-03010 próbki zgod
nie z tabl 2

Tablica 2

Licznosć partu 
(sztuki)

Licznosć próbki 
(sztuki)

Najwyższa do
puszczalna 

liczba sztuk nie
dobrych w 

próbce

do 100 10 1
101— 400 25 2
401 — 1000 40 3

1001 — 2500 60 4
powyżej 2500 100 7
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5 4 Opis badań
5 4 1 Sprawdzenie wymiarów należy wykonać 

suw m iarką i przym iarem  z podziałką m ilim etro
wą

5 4 2 Sprawdzenie materiałów należy przepro
wadzić przez porów nanie udokum entow anych da
nych, np m ateriałów  zastosowanych do produk
cji tarki, z wym aganiam i norm y i dokum entacji 
technicznej

5 4 3 Sprawdzenie wykonania należy przepro
wadzić przez oględziny nieuzbrojonym  okiem Lu
zy pom iędzy korpusem , a uchw ytem  należy 
spraw dzić ręcznie

5 4 4 Sprawdzenie wykończenia należy prze
prowadzić przez oględziny

5 4 5 Sprawdzenie odporności na odkształce
nie trwałe — należy wykonać przez spowodowa
nie swobodnego spadku badanej tark i z wyso
kości 1,5 m na gładką powierzchnię drew nianą

5 4 6 Sprawdzenie odporności na korozję na

leży wykonać m etodą oznaczania szczelności po
włok przez zanurzanie w wodzie destylow anej o 
tem peraturze 95°C w czasie 6 godz wg PN-57/ 
H-04617

5 4 7 Sprawdzenie cechowania należy przepro
wadzić przez oględziny nieuzbrojonym  okiem 

5 5 Ocena wyników badań 
5 5 1 Ocena sztuki Tarkę należy uznać za 

zgodną z wym aganiam i norm y, jeżeli przeszła z 
wynikiem  dodatnim  wszystkie badania wg 5 12 

5 5 2 Ocena partu Partię  badanych tarek  na 
leży uznać za zgodną z wym aganiam i norm y, je 
żeli liczba sztuk niedobrych w próbce jest m niej
sza lub równa liczbie podanej w tabl 2, kol 3 
oraz wyniki badan pełnych są pozytyw ne

5 6 Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba
dań Na żądanie odbiorcy podane w zamówieniu 
producent zobowiązany jest przedstaw ić zaświad
czenie zaw ierające wyniki ostatnio przeprowadzo
nych badan pełnych

K O N I E C


