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NORMA BRANZOWA

NACZYNIA
| SPRZET
GOSPODARSTWA
DOMOWEGO

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3
tarki metalowe reczne

1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy
Przedmiot normy znajduje zastosowanie w gospo-
darstwie domowym do rozdrabniania artykutéw
spozywczych na jednorodne czesci

1 3 Okredlenia

131 Tarka o jednym rodzaju powierzchni ro-
boczej — tarka majgca jeden rodzaj elementéw
rozdrabniajgcych, ktdry umozliwia otrzymanie
produktu rozdrobnionego w jednej postaci np
miazgi, widrek lub plastrow

132 Tarka o wielu rodzajach powierzchni
roboczej — tarka majgca co najmniej dwa ro-
rodzaje elementéw rozdrabniajgcych, ktére umo-
zliwiajg otrzymanie produktu rozdrobnionego w
kilku postaciach, np widrek i plastrow

14 Normy zwigzane

PN-57/H-0461,7 Badanie metalowych powilok
ochronnych Oznaczanie szczelnosci przez zanu-
rzanie w wodzie destylowanej o temperaturze
95°C

PN-67/H-04633 Badanie powitok galwanicznych
Ocena wynikéw badan korozyjnych

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nie-
rdzewna i kwasoodporna) Gatunki

PN-64/H-92122 Stal walcowana Blacha ocynowa-
na (biata)

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Lo-
sowy wybor sztuk do probek

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykie

Y Symbol SWW wg 0671-319

Artykuly gospodarstuia domouiego

Tarki metalouie reczne
Wymagania i badania
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2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Podziat

2 11 Typy Ze wzgledu na ksztalt elementow
rozdrabniajacych, tarki reczne dzieli sie na typy
— z jednym rodzajem powierzchni roboczej
-,
— z wieloma rodzajami powierzchni roboczej
— 1

2 12 Rodzaje Ze wzgledu na wyposazenie w
pojemnik na rozdrobniony produkt, tarki reczne
dzieli sie na rodzaje

— z pojemnikiem — P,

— bez pojemnika — bez wyrdznienia w ozna-
czeniu

22 Przyktad oznaczenia tarki metalowej recz-
nej z wieloma rodzajami powierzchni roboczej
(11, z pojemnikiem (P)

TARKA METALOWA RECZNA Il P BN-72/4936-02

3 WYMAGANIA

31 Gtéwne wymiary — wg dokumentacji
techmczno-konstrukcyjnej wytwaorcy

32 Materiaty — wg tabl 1

Tablica 1
Lp ’E‘fgg? Materiat
1 Czesc Dblacha 3H13 wg PN-71/H-86020
robocza blacha ocynowana 1E-T wg PN-64/
H-92122
2 Uchwyt zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng
3 Pojemnik  wytworcy

Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy Drobnej Wytworczosci
Ustanowiona przez Ministra Handlu Wewnetrznego i Ustug dnia 5 maja 1972 r
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r

(Dz Norm i Miar nr 4/1972 poz 6)
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3 3 Wykonanie Korpus tarki
trwale potgczony z uchwytem Potgczenie me po-
winno wykazywaé luzéw Obrzeza tarki powinny
byc zagiete, a elementy rozdrabniajagce powinny
byc jednorodne i réwnomiernie roztozone na ca-
tej powierzchni roboczej

34 Wykonczenie Powierzchnia tarki poza
czeScig roboczg powinna byc gtadka, bez zadzio-
réw, ostrych krawedzi, naderwan i wzeréw

3 5 Odpornos¢ na odksztatcenie trwate W cza-

sie przeprowadzania proby, tarki me powinny od-
ksztatcac sie

36 Odporno$¢ na korozje Stopien odpornosci
na korozje czesci metalowych oznaczamy wg
PN-57/H-04617 powinien byc me mniejszy niz
8 wg PN-66/H-04633

37 Cechowanie Na powierzchni tarki w miej-
scu widocznym nalezy umiescic trwaty znak pro-
ducenta lub nazwe producenta

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie

411 Opakowanie jednostkowe Kazda tarka
powinna byc pakowana w papier pakowy zwykly
BN-66/7326-01 Do kazdego wyrobu nalezy dota-
czy¢ etykiete zawierajgca co najmniej nastepujg-
ce dane

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 2 2,

c) cene detaliczng,

d) znak KT

Dopuszcza sie pakowanie tarek ptaskich i pdt-
okraggtych po 100 sztuk w papier pakowy lub
tekture falistg trwale zabezpieczajgc paczki

412 Opakowanie zbiorcze Tarki opakowane
zgodnie z 411 powinny byc pakowane zbiorczo
w kartony tekturowe, skrzynie drewniane Ilub
palety tadunkowe i zabezpieczone przed przypad-
kowym otwarciem opakowania

Na opakowaniu nalezy umiescic co najmniej
nastepujgce dane

a) nazwe i adres producenta,

b) oznaczenie wg 22,

c) ciezar brutto,

d) znak KT

Dopuszcza sie stosowanie innego sposobu pako-
wania na zgdanie odbiorcy

42 Przechowywanie Tarki nalezy przecho-
wywa¢ w opakowaniach w pomieszczeniach su-
chych, zamknietych, z dala od czynnikéw dzia-
tajacych korodujgco

powinien byc

BN-72/4936-02

43 Transport Tarki mozna przewozie dowol-
nymi $rodkami transportu w sposob zabezpiecza-
jacy przed uszkodzeniem mechanicznym oraz bez-
posrednim wptywem czynnikow atmosferycz-
nych

5 BADANIA

51 Program badan

511 Badania petne przeprowadza sie przy
kazdej zmianie surowca, przy zmianie konstrukcji
lub technologu majacej wptyw na jako$¢ pro-
dukcji W przypadku okresowej kontroli badania
peine przeprowadza sie raz na rok

Badania petne obejmuja

a) sprawdzenie wymiarow (3 1),

b) sprawdzenie materiatow (3 2),

c) sprawdzenie wykonania (3 3),

d) sprawdzenie wykonczenia (3 4),

e) sprawdzenie odpornosci na
trwate (35),

f) sprawdzenie odpornosci na korozje (3 6),

g) sprawdzenie cechowania (37)

512 Badania niepetne — przeprowadza sie
przy biezacej produkcji oraz przy badaniach po-
przedzajgcych odbior

Badania niepeine obejmuja

a) sprawdzenie wykonania (3 3),

b) sprawdzenie wykonczenia (3 4)

odksztatcenia

5 2 Przygotowanie partu produktu do badan

W sktad partu powinny wchodzie tarki reczne
jednego typu i rodzaju

53 Pobieranie prébek do badan

531 Pobieranie probek do badan peilnych

Do badan petnych nalezy pobra¢ sposocbem loso-
wym wg PN/N-03010 trzy tarki

532 Pobieranie prébek do badan niepetnych
W zaleznosci od wielkosci partu nalezy pobraé
sposobem losowym wg PN/N-03010 prdbki zgod-
nie z tabl 2

Tablica 2

Najwyzsza do-

Licznos¢ partu  Licznos¢ probki i EuszczalI(na_
(sztuki) (sztuki) Iczdgbt?;(t;l;] V\fl"e'
prébce
do 100 10 1
101— 400 25 2
401 — 1000 40 3
1001 — 2500 60 4
powyzej 2500 100 7
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54 Opis badan

541 Sprawdzenie wymiarow nalezy wykonaé
suwmiarka i przymiarem z podziatkg milimetro-
wg

542 Sprawdzenie materiatow nalezy przepro-
wadzi¢ przez poréwnanie udokumentowanych da-
nych, np materiatdw zastosowanych do produk-
cji tarki, z wymaganiami normy i dokumentacji
technicznej

543 Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem Lu-
zy pomiedzy korpusem, a uchwytem nalezy
sprawdzi¢ recznie

544 Sprawdzenie wykonczenia nalezy prze-
prowadzi¢ przez ogledziny

545 Sprawdzenie odpornosci na odksztalce-
nie trwate — nalezy wykona¢ przez spowodowa-
nie swobodnego spadku badanej tarki z wyso-
kosci 1,5 m na gtadkg powierzchnie drewniang

546 Sprawdzenie odpornosci na korozje na-

lezy wykona¢ metoda oznaczania szczelnosci po-
wiok przez zanurzanie w wodzie destylowanej o
temperaturze 95°C w czasie 6 godz wg PN-57/
H-04617

547 Sprawdzenie cechowania nalezy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem

55 Ocena wynikéw badan

551 Ocena sztuki Tarke nalezy uznaé¢ za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli przeszia z
wynikiem dodatnim wszystkie badania wg 512

552 Ocena partu Partie badanych tarek na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, je-
zeli liczba sztuk niedobrych w prébce jest mniej-
sza lub rowna liczbie podanej w tabl 2, kol 3
oraz wyniki badan petnych sg pozytywne

56 Zaswiadczenie wytwércy o wynikach ba-
dan Na zadanie odbiorcy podane w zamowieniu
producent zobowiazany jest przedstawi¢ zaswiad-
czenie zawierajgce wyniki ostatnio przeprowadzo-
nych badan peinych
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