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NORMA

WYROBY METALOWE
POWSZECHNEGO
UZYTKU

1 WSTEP

11 Przedmiot Przedmiotem normy jest

metalowy wkiad siatkowy (lezysko) do tozek rozbie-

normy

ralnych o konstrukcji stalowej lub drewnianej,
znaczonych do powszechnego uzytku, jako wyposa-

prze-

BRANZOWA

BN-71
4964-02

Meble metalowe

Wkiad siatkowy do to6zek

Grupa katalogowa XVII 21 )

Badanie metalowych powtok

Oznaczanie grubosci

PN-67/H-04605
ochronnych powtok meto-
dami niszczacymi

PN/H-04613 Badanie metalicznych powtok ochron-

Oznaczanie szczelnoSci

nych Powtloki cynkowe

PN-53/H-97005 Powtloki ochronne metalowe na wy-

zenie meblowe internatéw, hoteli oraz indywidual- robach stalowych Elektrolityczne powtoki cynko-
nych gospodarstw domowych we
PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiaréw
1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy Norma swobodnych
dotyczy wktadow siatkowych wg 11, a nie do- PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy
tyczy wktadéw siatkowych do tozek szpitalnych wg wyboér sztuk do prébek
PN-70/Z-78000 oraz koszarowych wg PN-63/F-06006 PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan
PN-70/2-78000 Sprzet medyczny tozka szpitalne
13 Normy i dokumenty zwiqgzane popularne
PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe Nieniszczacy po- Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom | GUS Wy-
. L dawnictwo Katalogéw i Cennikéw, Warszawa
miar grubosci powtok metodg elektromagnetycz-
1969 r
na
PN-64/C-81531 Wyroby lakierowe Préba przyczep- 2 PODZIAL | OZNACZENIE
nosci powtok lakierowych 2 1 Podziat W zalezno$ci od przeznaczenia roz-
PN-59/D-04202 Fizyczne i mechaniczne wtasnosci . . . . L .
roznia sie dwie wielkosci wkiadu siatkowego do
tworzyw drzewnych Oznaczanie wichrowatosci tozek
plyt drzewnych — dla dorostych i miodziezy — wielkosé¢ A,

PN-57/E-02030 Natezenie osSwietlenia przy oswietle-

niu elektrycznym
PN-63/F-06006 Meble koszarowe Wymagania i ba-
dania techniczne

PN-67/F-06010 Meble przechowywanie,

Pakowanie,

transport

") Symbol wg SWW 0674 16

— dzieciecych — wielkos¢ B

2 2 Przykiad oznaczenia wkitadu siatkowego do

konstrukcji drewnianej

tozek metalowych Ilub o

o wielkos$ci A

WKLAD SIATKOWY A BN 71/4964 02 wg SWW 0674 16

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

Centralne Biuro Opracowan Technicznych Drobnej Wytwdérczosci
Ustanowiona przez Przewodniczgcego Komitetu Drobnej Wytwérczosci
dnia 11 marca 1971 r jako norma obowiazujagca w zakresie produkcji i obrocie handlowym
od dnia 1 lipca 1972 r (Mon Pol nr 27/1971 poz 179)

Typo Lodz Zam 53971 Obj 050 ark wyd Nakl 1200+50 egz Cena zt 360
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3 WYMAGANIA

31 Gtbwne wymiary w mm - wg rysunku i tabl 1
Tablica 1
Gtowne wymiary mm
Wielkos¢
L 1 S
A 1940 890
1390 3 690 2
B
12557) 6117

) Wymiar mezalecany

3 2 Odchyiki
nie mogq przekraczaé¢ wartosci podanych w tabl 1,

gtbwnych wymiaréw

(do liczb catko-
IT13 wg PN-66/

ktéore odpowiadajg zaokrgglonym
witych) $rednim
M -02139

odchytkom klasy

33 Wymiary szczegétowe, uzupetniajgce powin-
ny byc zgodne z aktualnie obowigzujgcymi
normami

— przedmiotowymi zaktadowymi,

— dokumentacjami zatwierdzonymi

przy
siatkowych okreslonych ta norma

technicznymi

do stosowania realizacji produkcji wktadow

3 4 Materiaty powinny byc zgodne z materiata-

mi okreslonymi dokumentacja techniczna Ramy
wkitadéw powinny byc wykonane z ksztattownikéw
o wskazniku wytrzymatos$ci przekroju W

a) dla wielko$ci A nie mniejszym niz 1,96 cm3,
niz 0,86 cm3,

beda speinialy wymagania wg 37

b) dla wielkosci B me*mmejszym

ktére

3 5 Wykonanie Rama wktadu spawana i lakiero-

wana Sprezyny siatki zwijane Ogniwa i
Belki
spawaniu) powinny byc wzgledem siebie pod ka-

tem 90°

zaczepy

siatki giete z drutu ramy wkiadu (po jej po-

Spoiny potaczen spawanych powinny byc ciggte
bez
jace
z wstepnym

niedospawan i zgorzelin Sprezyny amortyzu-

siatke wkitadu powinny byc montowane

naciggiem kompensujacym jej niedo-

ram wkiadéw

puszczalne zwisy KohAce ogniw i zaczepoéw siatki

powinny byc dogiete tak, aby dotykaly $rodkowej
czesci elementu

Elementy siatki powinny byc zabezpieczone przed

korozja metalowa powtoka galwaniczng, np cynko-
wa

Dopuszcza sie stosowanie powtoki lakierowej, np
na goragco emalia POLOLAK Zewnetrzne powierzch-
nie ramy wkiadu przed malowaniem powinny byc

gtadkie, bez rys i peknieé

36 Wichrowatosc ramy  wkitadu

tak jak dla ptyt drzewnych, nie

siatkowego
w stanie wolnym,
powinna przekracza¢é 2 mm na 1 m przekatnej po-

wierzchni (lezyska)

Belki

ramy oraz siatka wkladu siatkowego do tozek pod-

37 Odporno$¢ na obcigzenie dynamiczne

dana 5 cyklom dziatania, ré6wnomiernie roztozonej
na siatce wktadu w polu o dlugosci 1 m i szerokosci
wzdtuznej osi symetrii
1470 N

(okoto 150 kG) nie powinny wykazywaé odksztatcen

0,4 m na S$rodkowej czesci

wktadu, pionowej sily dynamicznej P =

trwatych ani uszkodzen mechanicznych

38 Odporno$¢ na obcigzenie statyczne Strzatka
ugiecia $rodka siatki wktadu poddanego dziataniu
1470 N i roztozonej

pionowej sily statycznej P =

jak w 37 nie powinna przekraczaé¢ 60 mm
39 Powloki ochronno-dekoracyjne

39 1 Odmiany powtok Elementy wkiadu siatko-
wego zgodne z 34 powinny byc pokryte powtoka
ochronno-dekoracyjnag

a) emalig piecowa Ilub Ilakierem nitro — rama,

b) antykorozyjng galwanicznag powlokg metalo-
wa, np np POLO-

LAK — czes$ci siatki

cynkowg lub emalig piecowa,
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Barwa powtoki lakierowej powinna byc uzgodnio-
na pomiedzy dostawcg a odbiorca

392 Wyglad lakierowych

lakierowe

zewnetrzny powilok

Powtoki powinny byc jednakowe oraz
rGwnomiernie natozone i nie powinny mie¢ peknieé
deseniowych, ospowatos$ci, zaciek6w, pomarszczen,
pecherzy, oraz nie powinny sie bielic, brgzowie¢ ani

tuszczyc

393
jednakowa i wynosi¢ 50 — 80 ixm

Grubos$¢ powtok lakierowych powinno byc

394 Przyczepnos$¢ powtok lakierowych powinna

odpowiadaé¢ 3 stopniowi wg PN-64/C-81531

39 5 Grubos$¢ powtok galwanicznych powinna

byc zgodna z PN-53/H-97005 p 2 1 (15 n.m)

396 Szczelno$¢ powtok galwanicznych powinna
byc zgodna z PN-53/H-97005 p 24

39 7 Przyczepnos$¢ powtok galwanicznych powin-
na byc zgodna z PN-53/H-97005 p 25

310 Cechowanie Do kazdego wktadu siatko-

wego do tozek w miejscu oznaczonym na rysunku
powinna byc mocowana w sposob trwaly tabliczka
zawierajgca co rajmniej nastepujgce dane

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2 2 (bez czesci stownej),

c) znak KT4

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4 1 Pakowanie

4 11
wktadu

Opakowanie jednostkowe

siatkowego powinny byc okrecone tasma
papierowa zabezpieczong przed odwijaniem za po-
mocg sznurka lub tasmy powleczonej klejem, Iub
w inny sposob po uzgodnieniu pomiedzy producen-
tem a odbiorca

Kazdy wktad siatkowy cechowany zgodnie z 3 10
powinien byc oznakowany w dowolnym miejscu siat-
ki wktadu
Przywieszkg powinna byc wykonana z kar-

dwustron-

przywieszkag przymocowanaga za pomoca
sznurka
tonu

biatego, z otworem wzmocnionym,

nie nadrukowana i powinna zawiera¢ co najmniej

nastepujgce dane
na pierwszej stronie
a) nazwe wytworni,
b) adres wytworni,
c) znak firmowy,
na drugiej stronie
a) oznaczenie wg 2 2,
b) mase netto,
c) cene detaliczna,
d) date produkciji,
e) znak KT (zaktadu)

412 Opakowanie zbiorcze Wktady siatkowe
opakowane wg 4 11 powinny byc poprzektadane
lub papierem pakowym zwyklym oraz
sie wzgle-
dem siebie i pakowane zbiorczo po 5 sztuk w klatki
zeberkowe wg PN-67/F-06010 p 12 1 odpowiada-

wymiarowemu wg PN-64/0-79021

tekturg falistag
zabezpieczone przed przemieszczaniem

jace systemowi

Dopuszcza sie inny sposob pakowania, po
uprzednim uzgodnieniu pomiedzy producentem
i odbiorca, w porozumieniu z przewoznikiem

4 13 Znakowanie opakowan Na kazdej klatce
zeberkowej zawierajgcej wktady siatkowe pakowane
zgodnie z 4 12 na dwéch przeciwlegtych bokach
w dowolnych miejscach, powinny byc przymocowa-
ne za pomoca kleju nalepki

Nalepka powinna byc wykonana z papieru bia-
tego i zawiera¢ co najmniej nastepujace dane
a) nazwe lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 2 2,
c) liczba sztuk w opakowaniu,
d) mase brutto,
e) date produkciji,

f) znak KT (zaktadu)

4 2 Przechowywanie Wkitady siatkowe opakowa-
41 powinny byc przechowywane

suchych,

ne zgodnie z
w pomieszczeniach krytych i wolnych od
oparow kwasowych, powodujacych korozje metali
i zmiany w powtokach lakierowych

Sktadowanie klatek zeberkowych z wktadami po-
winno odbywaé¢ sie najwyzej w 10 warstwach na kra-

na podtodze pomieszczenia

townicach utozonych

4 3 Transport Wkitady siatkowe opakowane zgod-

Ramy kazdego nie z 4 1 powinny byc przewozone krytymi Srodka-

mi transportowymi Zatadowanie, przewéz i wyta-
dowanie powinno nastepowa¢ w warunkach zabez-
pieczajacych przed uszkodzeniem mechanicznym
W przypadku transportu kolejowego zabezpieczyé
wagonu przed przenikaniem opadow

okna i drzwi

atmosferycznych
5 BADANIA

51 Program badan Partia wktadéw siatkowych
przedstawiona do badan dla okreslenia zgodnosci
z wymaganiami normy powinna byc poddana na-
stepujagcym badaniom

a) ogledzinom zewnetrznym,

b) sprawdzeniu wymiaréw,
c) sprawdzeniu materiatéw,
d) sprawdzeniu wichrowatosci,

e) sprawdzeniu odpornos$ci na obcigzenie dyna-

miczne,

f) sprawdzeniu odpornos$ci na obcigzenie staty-

czne,
dekoracyj-

g) sprawdzeniu powtok ochronnych

nych



BN 71/4964 02

5 2 Przygotowanie partu wktadoéw siatkowych dooraz przymiaru warsztatowego z doktadnos$cia po-

4
badan Partia wktadéw siatkowych przeznaczona do dziatki
badan powinna sktada¢ sie z wktadéw jednej wiel-

kosci wg 2 1

déw siatkowych przedstawionej do badan wg 51

w zaleznos$ci od jej licznosci, nalezy pobraé¢ w spo-

s6b losowy (na $lepo) wg PN/N-03010 prébke
o licznosci podanej w tabl 2 (dla dopuszczonej
wadliwosci 4,0%
Tablica 2
: Najwieksza dopuszczalna
liczba szltuk wktadow
. Licznosc niedobrych w prébce ba
Licznosc partu prébki danych wg 51 przy ktérej
Sztuk sztuk nalezy jeszcze uznaé par
tie za zgodng z wyma
gamami normy
1 2 3
do 630 10 1
631 — 1000 25 2
1001 — 2500 40 3
2501 — 6300 60 ' 4

54 Opis badan

54 1 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié
nieuzbrojonym okiem przy o$wietleniu wg PN-57/
E-02030 p 289 co najmniej 70 Ix,

z wymaganiami wg 35, 36, 392 i310

na zgodnosé

54 2 Sprawdzenie gtébwnych wymiaréw na zgod-
nos¢ z 31 powinno byc przeprowadzone za po-
mocag przymiaru warsztatowego (np liniatu) z do-
ktadnos$cig podziatki do 1 mm Zakres ewentualnych
dodatkowych pomiaréw powinien byc uzgodniony

miedzy odbiorcg a wytwodrca

54 3 Sprawdzenie materiatlu powinno byc prze-
innych do-
techni-

prowadzone na podstawie atestow lub
kumentéw przedstawionych przez kontrole
czng producenta, potwierdzajgcych jako$¢ materia-
tu odpowiadajacego wymaganiom 34, a uzytego

do wykonania badanej partu wktadow

5 44
wego na zgodno$¢ z 36 nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-59/D-04202 p 23 2 oraz 2 4, analogicznie jak
dla piyt drzewnych

545 Sprawdzenie odpornos$ci na obcigzenie dy-
namiczne nalezy przeprowadzi¢ na zgodno$¢ z 37
Badanie nalezy przeprowadzi¢ przy pomocy worka
1000X400X200 mm napetnionego
piaskiem o masie 150 kg

0o wymiarach

54 6 Sprawdzenie odpornosci na obcigzenie sta-
tyczne nalezy przeprowadzi¢ na zgodno$¢ z wyma-
nalezy przepro-

ganiem podanym w 38 Badanie

wadzi¢ przy pomocy przyrzagdu okreslonego w 545

winna byc mniejsza lub
5 3 Pobieranie prébek do badan Z partu wkta- y J

1 mm

Réznica wymiaréw uzyskanych z pomiaréw przed
obcigzeniem wktadu oraz po jego obcigzeniu, po-
rowna warto$ci podanej

w 36

547 Sprawdzenie powilok ochronno-dekoracyj-

nych

547 1 Sprawdzenie grubosci powtok lakierowych
na zgodno$¢ z 393 powinno byc przeprowadzone
wg PN-67/C-81515

5472 Sprawdzenie przyczepnosci powtok lakie-
rowych na zgodno$é¢ z 39 4 powinno byc przepro-

wadzone wg PN-64/C-81531

5473 Sprawdzenie grubosci powtok galwanicz-
nych na zgodno$é¢ z 39 5 powinno byc przeprowa-
dzone wg PN-67/H-04605

5474 Sprawdzenie szczelnosci powtok galwani-
cznych na zgodno$¢ z 396 powinno byc przepro-
wadzone wg PN/H-04613

5475 Sprawdzenie przyczepnosci powtok gal-
wanicznych na zgodno$¢ z 397 powinno byc prze-

prowadzone wg PN-67/H-04605
55 Ocena wynikéw badan

55 1 Wkiad Badany
wkiad

ganiami normy, jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim

siatkowy do tozek dobry
siatkowy nalezy uznaé¢ za zgodny z wyma-
przez wszystkie badania wg 51 a) b), c), d)7e), f)

552
wktad siatkowy nalezy uznaé za niezgodny z wyma-

Wktad siatkowy do tozek niedobry Badany

ganiami normy, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-

datnim chociaz przez jedno z badan wg 5 1 a), b),
c), d), e), f)

553 normy Par-

tie wktadéw siatkowych do

Partia zgodna z wymaganiami
tozek nalezy uznaé za
jezeli liczba sztuk

zgodna z wymaganiami normy,

Sprawdzenie wichrowatosci wkiadu siatko-piedobrych w prébce jest mniejsza lub réwna licz-

bom podanym w tabl 2, kol 3

554 Partia wkitadéw niezgodna z wymaganiami
normy Partie wktadéw siatkowych do tozek nalezy
uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w prébce przekroczy liczby

podane w tabl 2, kol 3

555 Zaswiadczenie o zgodnos$ci partu wkiadow
siatkowych do tozek z wymaganiami normy Na zg-

danie odbiorcy dostawca powinien wystawie za-

Swiadczenie o zgodnos$ci dostarczonej partu wkta-

tozek z wymaganiami normy

déw siatkowych do
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6 POSTEPOWANIE Z PARTIA WKLADOW SIATKOWYCH DO LOZEK UZNANA W WYNIKU BADAN ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

W przypadku stwierdzenia niezgodnos$ci partu przesortowaé i poprawie oraz przedstawi¢ do badan

nalezy calq partie wkiadéw Powtérnych

. L . Badania powtérne
siatkowych do tozek przedstawi¢ do dyspozycji pro-

Z wymaganiami normy,

nalezy przeprowadzi¢ komi-
syjnie z udziatem producenta i odbiorcy
ducenta

Badania powtérne klasyfikuja kwestionowang

Producent moze calg partie wktadéw siatkowych partie wkiadéw siatkowych do tozek ostatecznie

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN 71/4964 02
1 Zalecenia miedzynarodowe

RWPG Nr RS 2135 69 pt Meble mieszkaniowe — wymiary funkcjonalne

2 Zgodnos$é z SWW

Wyroby objete niniejsza normg dotycza mebli ujetych w Statystycznym Wykazie Wyrobow (SWW) pod symbolami 0674 16,
1741-134, 1741 419



