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NORMA BRANZOWA

ZMECHANIZOWANY
SPRZET
GOSPODARSTWA
DOMOWEGO

Wozki

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sa
kotpaki kot szprychowych wg BN-70/4946-11 do
wozkiw dzieciecych

2 Zakres stosowama normy Norma dotyczy
kolpakow kot szprychowych dla wszystkich ro-
dzajow i typow kot wozkow dzieciecych

3 Normy zwigzane

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwy-
ktej jakosci ogolnego przeznaczenia Gatunki
PN-70/H-92741 Aluminium i stopy aluminium
Blachy walcowane na zimno

PN-69/M-82001 Zawleczki

BN-70/4946-11 Wozki dzieciece Kota szprychowe
splatane Zestawienie

BN-70/4946-13 Wozki dzieciece Tarcze piast kol
szprychowych

BN-70/4946-14 W ézki
kot szprychowych

PN-71/4961-09 Wozki dzieciece Wymagania i ba-
dania techniczne

dzieciece Zatrzaski piast

4 Podziat W zaleznoéci od konstrukcji i spo-
sobu mocowania rozrozma sie dwie odmiany ko#-
pakow

N — kotpaki nasadzane z otworami,

Z — kotpaki z zaczepami

5 Przyktad oznaczenia kotpaka
z otworami odmiany N

nasadzanego

KOLPAK KOLA N BN-70/4946-17

6 Gtowne wymiary w mm — wg
i tablicy — na str 2

rysunku

7 Materiat Stal w gatunku St2 wg PN-61/
H-84020 Dopuszcza sie wykonanie kolpakow kot

i) Symbol wg SWW 1043-8

£ _
T 130k

BN-70
4946-17

dzieciece

Kotpaki kot szprpchoiujjch
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z blachy ze stopow aluminium PA1, PA2 lub PA4
wg PN-7G/H-92741 lub dla kolpakow odmiany N
z tworzywa sztucznego

8 Wykonanie Wszystkie krawedzie zewnetrzne
kolpakow i krawedzie otworow, zaczepéw powin-
ny byc zatamane

Kotpaki kot z blachy stalowej St2 wg PN-61/
H-84020 powinny byc pokryte elektrolityczng me-

talowag powtokg ochronno-dekoracyjng, okreslo-
ng w dokumentacji konstrukcyjnej, o rodzaju
i grubosci wg BN-71/4961-09 p 23

Dopuszcza sie stosowanie powtok lakierowa-

nych dla kolpakow z tworzywa sztucznego Ilub
blachy aluminiowej, przy czym przygotowanie
powierzchni kolpakow do malowania i powtoka
lakierowa uzyta do malowania powinny odpowia-
da¢ wymaganiom BN-71/4961-09 p 22

9 Znakowanie dotyczy kolpakow wykonywa-
nych wytacznie z kooperacji Do kazdego opako-
wania (pakietu) powinna byc dotgczona poiszty-
wna kartka zawierajgca co najmniej

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg p 5

10 Sprawdzenie wymiardw na zgodno$¢ z p 6
powinno byc wykonane za pomocg przymiaréw
warsztatowych z doktadnoscig do 0,1 mm

11 Sprawdzenie metalowej powitoki ochronnej
na zgodno$¢ z p 8 nalezy przeprowadzi¢ wg
BN-71/4961-09 p 4346

Sprawdzenie powioki lakierowej polega na
sprawdzeniu wymagan podanych w BN-71/4961-09
p 222
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Odmiana
kotpakow

Srednica
wewnetrzna

Dw

50.1
60.1

(70.1)
(80.1)

50
60

(70)
(80)

BN-70/4946-17

Odmiana Z

ksztatt i konstrukcje kokpakon podano
pizjktadohJO J pod

Wymiary, mm

mm
25
min
12
5

Wymiary w nawiasach nie sg zalecane

u u
min min
6 3
5 _

Zastosowanie do kol mocowanych na osi wozka
za pomocg zawleczki wg PN-69/M-82001 lub za-
trzasku

typu S wg BN-70/4946-14 oraz z tarczg piasty kola
odmiany K wg BN-70/4946-13

typu P wg BN-70/4946-14 oraz z tarczg piasty
kota odmiany N wg BN-70/4946-13



