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Grupa katalogowa XVII 27
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa kota Srednica obreczy Liczba System splatania szprych (za-
= & A kota (D) szprych k#adanych na tarczach piast
szprychowe splatane (wymiar Srednic obreczy wg o otk ké¥ szprychowych)
BN-67/4946-06), stosowane do produkcji wézkéw dzie-
ciecyeh klasyfikowanych wg BN-63/4946-08. igg qsg
180 16
X - jednostronniel) lub
2. Normy zwigzane 250 16 Il - dwustronnie2)
BN-66/3652-13 Rowery. Szprychy i nakretki szprych 335
BN-67/4946-06 Wo6zki dzieciece. Obrecze metalowe %50) 20
ko6t szprychowych. Zarysy i $rednice 228

BN-63/4946-08 Wozki dzieciece.
czenia i okreslenia

BN-67/4946-10 Wozki dzieciece.
Wymagania i badania

Klasyfikacja, oena-

Kota szprychowe.

BN-70/4946-12 Wo6zki dzieciece. Korpusy piast kot
szprychowych

BN-70/4946-13 Wobzki dzieciece. Tarcze piast kot
szprychowych

3. Podziat.
ci od wielkosci

Podziat ko6t szprychowych w zaleznos$-
kota, liczby szprych i sposobu
splatania podano w tablicy.

ich

Wymiary w nawiasach nalezy traktowa¢ jako niezale-
cane.

1) System splotu jednostronnego polega na zaplataniu
szprych koncéwkami zagietymi ze dbem na jednej, ze-
wnetrznej stronie tarczy piasty kota szprychowego.

2) System splotu dwustronnego polega na zaplataniu
szprych koncéwkami zagietymi ze 4bem na przemian tj.
jedna szprycha - 4bem na zewnagtrz, druga - 4bem od
strony wewnetrznej tarczy piasty kota.

4. Przyktad oznaczenia kota szprychowego o Sred-
nicy obreczy 335 mm
nostronnie

i 20 szprychach splatanych jed-
i Srednicy tarczy piasty kota 70 mm
KOLO SZPRYCHOWE 335-70/20-1 BN-70/4946-11

Centralne Biuro Opracowan Technicznych Drobnei Wytworczosci
Ustanowiona przez Przewodniczacego Komitetu Drobnej Wytwdrczosci dnia 17 czerwca 1970 r
lako norma obowigzujacg w zakresie produkcil od dnia 1 sierpnia 1970 r
(Mon Pol nr22/1970 poz 181)
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5. G+oéwne wralarr w gna wrazogeg6lnlonyoh oggsoi - wg rysunku.

6. Wykonanie 1 wykonczenie elementéw kot  szpry-
wymaga-

kons-

chowych splatanych powinno by6é zgodne z
niami wg BN-67/4946-10 (p. 3.4).
trukcje piast stosowanych w produkcji ko4 szprycho-

Konkretne

wych do wézkéw dzieciecych powinny byé okreslone

normami zaktadowymi .

7. Cechowanie. Cechowaniu podlegajg elementy wy-

konywane w kooperacji lub jako czesci zamienne. Do

Splot Xprye/>
‘je n%strlgwgy(i)

BHP

kazdego kompletnego kota powinna byé dotgczona pédt-
sztywna kartka zawierajaca co najmniej
a) nazwe lub znak wytwoérni,

b) oznaczenie wg p. 4 (bez czesci stownej).

8. Pakowanie,
byé zgodne z wymaganiami BN-67/4946-10.

przechowywanie 1 transport powinno

9. Pozostate wymagania i badania - wgBB-"7/4946-10

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do 3N-70/4946-11

Istotne zmiany w stosunku do BN-67/4946-11

1. Zmiany w rozdz. 3. Podziat

a) uproszczono tablice eliminujac rubryke odmiany kor-
pusu piasty.
b) w tablicy skorygowano wspétzaleznos¢ wymiardw Sred-

nic obreczy kota od dopuszczalnej ilosci szprych, przy
czym niektdre v,ymiary zostaly ustalone:

- 335 jako niezalecany (poprzednio dopuszczony do sto-
sowania),

- 350 i1 450 jako dopuszczony do stosowania (poprzednio

niezalrrGSiS~y

c) w tablicy dodano okreslenie rodzaju splotu szprych,

2. Uproszczono redakcje okreslen eliminujac symbol od-
miany korpusu piasty.

3. Do tekstu normy wprowadzono wymagania wg dodatko-

wych punktow
a) rozda. 6. Wykonania 1 wykonczania

b) rozda. 8. Pakowania, przachowywania i transport



