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1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg wyma-
gania i badania dotyczace elektrycznych zespotéw na-
pedowych domowych maszyn do szycia wg PN-72/
P-67010 z gtowicami wg BN-84/4944-01/01 i 04 wypo-
sazonych w silnik komutatorowy

12 Zakres stosowania normy Norme nalezy stoso-
wac¢ do nowo produkowanych i naprawianych zespotéw
napedowych przewidzianych do napedu domowych ma-
szyn do szycia

Norma me dotyczy elektrycznych zespotow napedo-
wych do przemystowych maszyn do szycia ani maszyn
domowych przewidzianych do pracy w klimacie tropi-
kalnym

13 Okredlenia

13 1 znamionowa predkos¢ obrotowa — predkosc
obrotowa silnika zespotu napedowego zasilanego pra-
dem przemiennym o czestotliwo$ci i napieciu znamio-
nowym obcigzonego momentem sity znamionowym,
osiggana po naci$nieciu dzwigni regulatora predkosci
obrotowej do potozenia koncowego

13 2 Pozostate okreslenia — wg PN-74/E-06010,
BN-84/4944-0/01 i PN-72/P-67010

2 WYMAGANIA

21 Budowa

211 Przystosowanie do sprzegania silnika z maszyng
do szycia Jezeli przeniesienie mocy silnika napedowego
na wat gtéwny maszyny do szycia odbywa sie za po-
Srednictwem paska napedowego klinowego lub zebate-
go sposob mocowania silnika do maszyny do szycia
powinien umozliwia¢ regulacje naciggu paska

212 Regulator predkosci obrotowej Jezeli regulator
sterowany jest za pomocg przycisku noznego obudowa
regulatora powinna byc zaopatrzona w nozki lub przy-
ssawki zabezpieczajgce go przed przesuwaniem sie po
podtodze i przed uszkodzeniem powierzchni podiogi
Czesci te powinny byc wykonane z materiatu me po-
wodujagcego brudzenia podtogi (siadéw tatwych do usu-
niecia za pomocg suchej szmatki me bierze sie pod
uwage)

Przycisk me powinien mie¢ ostrych krawedzi a jego
powierzchnia powinna byc dostatecznie duza aby me
uwierata stopy w obuwiu o cienkiej podeszwie

W przypadku innych rozwigzan konstrukcyjnych re-
gulatora, obowigzujg te same Kkryteria w zakresie,
w ktorym majg zastosowanie

2 13 Pozostate wymagania dotyczace budowy, wyko-
nania i osprzetu — wg BN-84/4944-01/01 p 8, 22 —29

22 Bezpieczenstwo uzytkowania — wg BN-84/
4944-01/01 p 8, 13 - 16 20i 2

2 3 Dziatanie Przy zwolnionej dzwigni obwod elek-
tryczny zespotu napedowego powinien byc przerwany,
przy czym diugos¢ przerwy powinna wynosi¢ co naj-
mniej 1 mm Zamkniecie obwodu powinno nastgpi¢
przy naci$nieciu na dzwignie sterujaca z sitg zawartg
w granicach od 2 do 14 N Silnik powinien ruszy¢
ptynnie a zmiany predkosci obrotowej powinny byc
monotoniczne w catym zakresie regulacji Sita wyrtia-

gana do utrzymania dzwigni w potozeniu kraficowym
nie powinna przekracza¢ 60 N

Kat przemieszczenia dzwigni od potozenia ,wigczo-
ne do potozenia znamionowa predko$¢ obrotowa' —
w przypadku regulatorow sterowanych za pomocg
przycisku noznego — nie powinien byc mniejszy mz 5°
W przypadku innych konstrukcji odlegtos¢ miedzy
krancowymi potozeniami dzwigni powinna byc uzgod-
niona “miedzy wytworcg a zamawiajgcym

24 Parametry znamionowe

24 1 Znamionowy pobor mocy powinien byc dosto-
sowany do wymagan odpowiednich gtowic maszyn do
szycia wg BN-84/4944-01/01 i 04 i podany w Kkarcie
wyrobu

Tolerancje — wg PN-80/E-08200/01

24 2 Znamionowa predko$¢ obrotowa powinna byc
okreslona przez producenta i podana w karcie wyrobu

Odchyiki predkosci obrotowej od wartosci znamio-
nowej me powinny przekraczaé +20%, -10% wartosci
Znamionowej

2 4 3 Kierunek wirowania silnika przystosowanego do
przenoszenia mocy na wat gtowny glowicy maszyny do
szycia wg BN-84/4944-01/01 i 04 za pomocg paska
napedowego powinien byc lewy

Dopuszcza sie¢ w uzasadnionych przypadkach na zy-
czenie producenta maszyn do szycia wykonywanie sil-
nikbw o prawym kierunku wirowania

24 4 Pozostate parametry znamionowe powinny byc
zgodne z wartosciami podanymi w karcie wyrobu lub
w dokumentacji technicznej

25 Parametry pracy

251 Przecigzalnosc mechaniczna — wg BN-84/
4944-01/01 p 12

252 Poziom dzwieku Ld\(\) silnika przy znamiono-
wej predkosci obrotowej me powinien przekraczaé
60 dB(A) w odlegtosci 1 m od silnika, w warunkach
pola swobodnego, wg PN-71/N-01300

253 Poziom drgan Skuteczna predkos¢ drgan silni-
koéw zespotéw napedowych me powinna przekraczaé¢

2,8 mm/s — w przypadku silnikéw o znamionowej
predkosci obrotowej do 6000 obr/min,

4,5 mm/s — w przypadku silnikéw o znamionowej
predkosci obrotowej wiekszej mz 6000 obr/min

254 Zaktocenia radioelektryczne — wg BN-84/
4944-01/01 p 14, a ponadto Zaktocenia ciggte, powo-
dowane przez silnik zespotu napedowego me powinny
przekracza¢ poziomu N wg PN-79/E-06008

Krotkotrwate zaktécenia (trzaski) powodowane przez
styki regulatora me powinny przekracza¢ poziomu N
wg PN-79/E-06218

255 Nagrzewanie — wg BN-84/4944-01/01 p 1

256 Trwalos¢ zespotdw napedowych nie powinna
byc mniejsza mz 1000 h

257 Rozruch — wg BN-84/4944-01/01 p 9

258 Komutacja — wg PN-74/E-06010 p 325

259 Nienormalne uzytkowanie — wg BN-84/
4944-01/01 p 19

26 Materialy — wg BN-84/4944-01/01 p 30 i 31

27 Cechowanie — wg BN-84/4944-01/01 p 7
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3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

3,1 Pakowanie Zespoty napedowe powinny byc opa-
kowane w taki sposob, aby ich elementy nie mogty
sie przemieszcza¢ w czasie transportu i aby me ulegaty
uszkodzeniom, takim jak porysowanie, zadrapania Itp

Do kazdego opakowania powinny byc dotgczone

a) instrukcja obstugi okreslajaca typy maszyn do szy-
cia, do ktérych zespét napedowy moze byc zastoso-
wany, sposob montazu zespotu napedowego, maksy-
malng moc znamionowg zarowki (jezeli zespdt jest wy-
posazony w oprawke o$wietleniowg), sposob uzytkowa-
nia i konserwacji zespotu napedowego,

b) karta gwarancyjna I

32 Przechowywanie Zespoty napedowe powinny
byc przechowywane w pomieszczeniach krytych o tem-
peraturze me mzszej niz 5°C i o wilgotnosci wzglednej
nie wyzszej mz 65%

33 Transport Zespoly napedowe powinny byc
transportowane krytymi $rodkami lokomocji

4 BADANIA

41 Program badan

411 Badania peine Badaniom peilnym poddaje sie
zespoly napedowe, ktore przeszty z wynikiem dodatnim
badania niepetne, co jest potwierdzone protokotem lub
atestem kontroli jakosci wytworni

Program badan pelnych dla zespotéw napedowych
pradu przemiennego podano w-tabl 1

Pozostate postanowienia dotyczace badan petnych
— wg BN-84/4944-01/04 p 4

Tablica 1 Program badan petnych

Wyma- Opis
Lp Nazwa préby gania badan
wg wg
1 2 3 4
1 Ogledziny 211 212 433
i 77
2 Sprawdzenie dziatania 23 434
3 Sprawdzenie paramet
row znamionowych 24 435
4 . Sprawdzenie poziomu
dzwigku 252 436
5 Sprawdzenie poziontu
drgan 253 437
6 Pomiar zakidcen radio-
elektrycznych 254 438
7 Sprawdzenie trwatosci 256 439
8 Bezpieczenstwo uzytko- 22 BN 84/
wania 4944-01/01
a) ochrona przed po-
razeniem pradem p 8183
elektrycznym 85-89

cd tabl

Lp

10

14

15

1

Nazwa préby

2

b) izolacja elektrycz-
na oraz prad uply-
wowy przyrzadow
w temperaturze
roboczej

c) odpornos$¢ na prze-
nikame wody i wil

goc

~

d

=

rezystancja i wy-
trzymatosc elek-
tryczna izolacji

stateczno$¢ i zabez
pieczenie od ura-
z6w mechanicznych

()

~

0 wytrzymato$¢ me
chamczna

~

pofaczenia
ochronne

g

Sprawdzenie wytrzyma
tosci mechanicznej
przy zwiekszonej
predkosci obrotowej

Sprawdzenie nagrzewa
ma

Sprawdzenie rozruchu

Sprawdzenie komutacji

Préba nienormalnego
uzytkowania

Sprawdzenie budowy

a) konstrukcja

b) przewody wewne-
trzne

c) podzespoly i ele-
menty

d) przyfaczanie do
sieci oraz gietkie
przewody zewne
trzne przylacze
ntowe

e) zaciski przewodow
zewnetrznych

0 wkrejy 1potaczenia

g) odlegtosci po izo-
lacji odstepy izo-
lacyjne i odlegtosci

przez izolacje

-~

Sprawdzenie materiatéw

i wykonczenia

a) odporno$¢ na wy
sokg temperature
zar i prady pelza
jace

b) odporno$¢ na ko-
rozje

Wyma
gama
wg

26

Opis
badan

p 16

» 20

PN 74/E-06010
p 595

BN-84/
4944 01/01 p 11

PN-80/
E 08200/01 p 9

PN-74/
E-06010 p 59 13

BN-84/
4944 01/01 p 19

BN-84/
4944 01/01
P 22

P 23

p 24

p 29

PN 80/
E 08200/01

p 30

p 31
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4 12 Badania niepelne polegajg na wykonaniu préb
podanych w tabl 2

Tablica 2 Badania niepetne

Wyma Opis
Lp Nazwa proby gama badan
wg wg

1 Ogledziny 27 433

2 Sprawdzenie rezystancji PN-80/E 08200/01 p 16
i wytrzymatosci elek
trycznej izolacji w sta /
me zimnym

3 Sprawdzenie rozruchu 257 4310

4 Sprawdzenie poboru 24 1 PN 80/
mocy E-08200/01 p 10

5 Pomiar predkos$ci obro- 242 4 3 5b)
towej

6 Sprawdzenie zaktocen 254 438

radioelektrycznych
(tylko przy odbiorze
partu a nie przy bie
zacej kontroli produ
kcji i to na specjalne
zyczenie odbiorcy)

Badaniom niepetnym nalezy podda¢ kazdy nowo wy-
produkowany lub naprawiony zespot napedowy

4 2 Kontrola jakosci

421 Skiad i licznosc partu Partia przedstawiona
do badan powinna zawiera¢ zespoty napedowe tego
samego typu, na ten sam rodzaj pradu, to samo na-
piecie znamionowe i te samg czestotliwo$¢ znamiono-
wa Licznosc partu — wg uzgodnied miedzy dostawca
i odbiorcg, lecz nie wigksza niz 35 000 sztuk w jednej
dostawie

422 Sposob pobierania probek — wg PN-83/
N-03010

423 Licznos¢ probek

a) Do badan peilnych nalezy pobra¢ wg 4 2 2 zjednej
serii produkcyjnej co najmniej 3 kompletne zespoty
napedowe

Sposrod nich 2 zespoty napedowe powinny byc pod-
dane probom wg tabl 1 Ip 1 do 13 natomiast co
najmniej 1 zespét napedowy nalezy podda¢ wszystkim
probom wg tabl 1, z wyjatkiem Ip 7 — sprawdzenia
trwatosci

b) Do badan niepetnych, odbiorczych, nalezy z ka-
zdej przedstawionej do odbioru partu pobra¢ prébke

wg 4 22 o liczbie odpowiadajgcej licznosci partu przy
poziomie kontroli | ogolnym, wg PN-79/N-03021
tabl 1

424 Wadliwos¢
mz 4%

425 Wybor i stosowanie planéw badania Plany ba-
dania jednostopmowe dla kontroli normalnej, obo-
strzonej i ulgowej podano w tabl 3 Warunki przej-
Scia z jednego rodzaju kontroli na inny — wg PN-79/
N-03021 p 23

43 Opis badan

431 Ogoblne warunki wykonywania badan — wg
BN-84/4944-01/01p 4

4 3 2 Maszyna wzorcowa do przeprowadzania badan
powinna byc w nienagannym stanie technicznym, pra-
widlowo dotarta i wdrozona do pracy oraz smarowana
w sposob wiasciwy Jezeli w umowie miedzy produ-
centem i odbiorcg nie postanowiono inaczej, maszyng
wzorcowg powinna byc maszyna automatyczna wysie-
gowa o momentach rozruchowym i znamionowym,
przyjetych przez producenta maszyn do szycia jako
przecietne dla danego rodzaju glowicy

dopuszczalna nie

wieksza

4 33 Ogledziny polegajg na sprawdzeniu tych cech
zespotu napedowego, ktorych nie bada sie przy uzyciu
przyrzadow pomiarowych oraz ktdrych sprawdzenie me
wymaga rozmontowania zespotu napedowego

Podczas badania petnego nalezy sprawdzi¢ w szcze-
golnosci

— czy zesp6ét napedowy zostat przedstawiony do
prob w stanie kompletnym,

— czy zespot napedowy me zostat uszkodzony
w czasie transportu, *

— cechowanie (kompletnos$¢ i czytelnosc),

— tresc instrukcji obstugi,

— budowe z punktu widzenia zabezpieczenia od ura-
z6w mechanicznych oraz ochrony przed dotykiem czes$-
ci pod napigeciem,

— powtoki ochronne,

— przystosowanie do sprzegania z maszyng do $zy-
Cia,

— potagczenia miedzy elementami zespotu napedo-
wego,

— wykonanie obwodu o$wietleniowego

Tablica 3 Plany badania zespotéw napedowych

Kontrola normalna

Licznosc
partu licznosc m\
N prébki
sztuk n
sztuk
do 90 3 0
91 - 280 13 1
* 281 - 500 20 2
501 - 1200 32 3
1201 - 3200 50 5
3201 - 10 000 80 7
10 001 - 35 000 125 10
mi — liczba kwalifikujaca

mi — liczba dyskwalifikujgca

Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa

m2 licznosc m\ m2 licznosc m\ m2
prébki prébki
n n
sztuk i sztuk
i 5 0 i 2 0 i
2 20 1 2 5 0 2
3 20 1 2 8 1 3
4 32 2 3 13 1 4
6 50 3 4 20 2 5
8 80 5 6 32 3 6
n 125 8 9 50 5 8
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Podczas badania niepetnego nalezy sprawdzi¢ tylko

— czy zespOt napedowy jest kompletny,

— cechowanie

Wynik ogledzin nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli

— przy badaniu petnym sg spelnione wymagania
wg 211 212 27,

— przy badaniu niepeinym sg spetnione wymagania
wg 27

434 Sprawdzenie dziatania regulatora polega na
zmierzeniu sit sterujgcych, utrzymujacych dzwignie
w granicznych potozeniach pracy Pomiarv nalezy wy-
kona¢ za pomocag dynamometru lub w inny, réwno-
wazny sposob
Trzpien dynamometru nalezy przyktada¢ w sposob po-
dany na rysunku

Wywierajac za pomocg trzpienia dynamometru na-
cisk na dzwignie nalezy odczyta¢

a) wartos¢ sity potrzebnej do zamkniecia obwodu
elektrycznego zespotu napedowego (potozenie a),

b) warto$¢ sity potrzebnej do utrzymania dzwigni
w krancowym potozeniu odpowiadajgcym znamionowe;j
predkosci obrotowej (potozenie b)

Nalezy rowmez zmierzy¢ kat a miedzy potozeniami
aib

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli sg spet-
nione wymagania wg 2 3

4 35 Sprawdzenie parametréw znamionowych Proba
polega na sprawdzeniu wg poz a) —¢)

— mocy pobieranej,

— predkosci obrotowej,

— kierunku wirowania

a) Sprawdzenie mocy pobieranej wykonuie sie wg
BN-84/4944-0/01 p 10

b) Pomiar predkosci obrotowej wykonuje sie przy
obcigzeniu na hamownicy nagrzanego silnika momen-
tem znamionowym

Podczas prdby silnik nalepy zasila¢ napieciem zna-
mionowym, a regulator predkosci obrotowej powinien
byc zwarty

W czasie tej proby nalezy zmierzy¢ pozostate para-
metry silnika podane w karcie wyrobu lub w doku-
mentacji technicznej

W badaniach niepetnych dopuszcza si¢ pomiar pred-
kosci obrotowej silnika zimnego przy obcigzeniu od-
zwierciedlajgcym obcigzenie maszyng wzorcowa

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
spetnione sg wymagania wg 242 i 244

c) Kierunek wirowania nalezy okresli¢ wg zasad po-
danych w PN-72/E-06000 p 1360

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
sg spetnione wymagania wg 24 3

Ogolny wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
sprawdzenia wg a) —c) daty wynik dodatni

436 Sprawdzenie poziomu dzwieku nalezy wykonaé
zgodnie z PN-81/E-04257 dla nieobcigzonych silnikow,
przy predkosci obrotowej réwnej znamionowej

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
sg speinione wymagania wg 242

4 37 Sprawdzenie poziomu drgan nalezy wykonaé
wg PN-73/E-04255 dla takiej predkosci obrotowej (nie
przekraczajacej wartosci znamionowej), przy ktorej
drgania osiggajg najwiekszg wartos¢

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli sg spet-
nione wymagania wg 243

438 Pomiar zakldcen radioelektrycznych

4381 Badania pelne Pomiary zaktocen -ciaggtych
pochodzacych od silnika wykonuje sie wg PN-79/
E-06008 przy obcigzeniu normalnym (lub zastepczym)

Pomiary krotkotrwatych zaktécen (trzaskow) powo-
dowanych przez styki regulatora nalezy wykona¢ wg
PN-79/E-06218

Wyniki pomiaréw nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli
sg spetnione wymagania wg 244

4 382 Badania niepelne w zakresie zaktdcen radio-
elektrycznych nalezy wykona¢ wg PN-79/E-06008 tylko
na zyczeme odbiorcy

Ocena wyniku — wg PN-79/E-06008

439 Sprawdzenie trwatosci Prébe wykonuje sie
przy obcigzeniu normalnym (lub zastepczym) zespotu
napedowego Podczas proby nalezy dbaé¢ o prawidtowe
smarowanie wszystkich mechanizméw maszyny, zgod-
nie z instrukcjg obstugi

Dopuszcza sie stosowanie innej, technicznie uzasad-
nionej metody obcigzania zespotu napedowego, pod
Warunkiem ze urzgdzenie hamujace bedzie odwzorowy-
wa¢ mozliwie doktadnie statyczne i dynamiczne para-
metry napedowe odpowiedniej maszyny do szycia

Probe trwatosci nalezy wykona¢ w dwu etapach, przy
czym drugi etap wykonuje sie tylko w przypadku po-
zytywnej oceny pierwszego etapu

Etap | — wg BN-84/4944-01/01 p 18

Etap Il Czas trwania préby 904 h, napiecie zasilania
— znamionowe Dopuszcza sie przerwy me czesciej
mz co 8 h Po zakoriczeniu tego etapu proby nalezy
zmierzy¢ rezystancje izolacji zespotu napedowego

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli po
zakonczeniu drugiego etapu rezystancja izolacji me
bedzie mniejsza od wartosci podanych w PN-80/
E-08200/01 p 16

4310 Sprawdzenie rozruchu polega na wykonaniu
10 cykli pracy wg 131 (lub 13 2 — dla zespotdw
licencyjnych), przy napieciu wynoszacym 0,85 napiecia
znamionowego Nacisk na dzwignie sterujacg powinien
byc ptynny i réwnomierny Wigczanie w obwod danego



6 BN-84/4940-01 ,,

zespotu napedowego bezpiecznika wzorcowego wg
PN-80/E-08200 01 p 9 nie jest wymagane

Podczas badan niepetnych prébe wykonuje sie bez
obcigzenia silnika

Liczbe cykli mozna ograniczy¢ do pieciu

Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli za kaz-
dym razem rozruch silnika odbywat sie w sposob
ptynny

44 Ocena wynikéw badan

441 Ocena wyniku badan petnych Wynik badan
petnych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wszystkie
(z uwzglednieniem 4 2 3) zespoty napedowe pobrane do
badan petnych przejdg z wynikiem dodatnim wszystkie
przypisane im proby wymienione w 4 11

Jezeli chocby jeden zespdt napedowy przejdzie kto-
ragkolwiek prébe z wynikiem ujemnym, prébe te oraz
proby zwigzane nalezy wykona¢ ponownie na dodat-

KON

INFORMACJE

1 Instytucja opracowujaca norme — Instytut Elektrotechniki,
Warszawa ' ~

2 lstotne zmiany w stosunku do BN-78/4940-01 Postanowienia
normy w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania przyjeto wg BN-84/
4944-01/01

3 Normy zwigzane

PN-73/E-04255 Maszyny elektryczne wirujagce Pomiar drgan

PN-81/E-04257 Maszyny elektryczne wirujgce Wyznaczanie pozio-
mu hatasu

PN-72/E 06000 Maszyny elektryczne wirujagce Ogélne wymagania
i badania

PN-79/E-06008 Przemystowe zaktécenia radioelektryczne Urzadze-
nia powszechnego uzytku zawierajace silniki elektryczne Dopusz-
czalne poziomy zaklécen Ogoélne wymagania i badania

PN-74/E-06010 Maszyny elektryczne matej mocy Ogdlne wymaga-
nia i badania

PN-79/E-06218 Przemystowe zaktécenia radioelektryczne Urzadze-
nia przetaczajgce i inne z ruchomymi stykami Dopuszczalne
zaktécenia Ogoélne wymagania i badania

PN 80/E-08200 01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku
Bezpieczenstwo uzytkowania Ogoélne wymagania i badania

kowo pobranej sposobem losowym na S$lepo probce
sktadajacej sie z podwdjnej liczby zespotdw napedo-
wych (w stosunku do liczby pobranej uprzednio do
badan petnych)

Wynik badan pelhych uznaje sie w tym przypadku
za dodatni, jezeli wszystkie dodatkowo pobrane zespoty
napedowe przejda powtorne badania z wynikiem dodat-
nim

4 42 Zesp6t napedowy niedobry Badany zespét na-
pedowy nalezy uzna¢ za niedobry, jezeli me przejdzie
z wynikiem dodatnim chociazby przez jedno z badan
wymienionych w tabl 2

44 3 Ocena partu Partie zespotow napedowych na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w probce me osiggnie liczhy
dyskwalifikujgcej mi, pbdanej w tabl 3 lub w PN-79/
N-03021 tabl- 2-A, 2-B albo 2-C

IEC

DODATKOWE

PN-71/N-01300 Hatas maszyn i urzadzer Metody wyznaczania pa-
rametréw akustycznych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci
nostek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN-72/P-67010 Domowe maszyny do szycia Podzial nazwy i okres$-
lenia

BN-84/4944-01/01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku
Domowe maszyny do szycia Wymagania i metody badan doty-
czace bezpieczenstwa uzytkowania

BN-84/4944-01/04 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku
Domowe maszyny do szycia Wymagania i badania uzupetniajace
oraz program badan '
4 Dokumenty miedzynarodowe

IEC-355-2-28(1979) Safety of household and similar electncal
appliances Part 2 Particular requirements for sewing machines

RWPG CT C3B 3176-81 MauiuHbi maeiiHbie 6biTOBbie lexHHHec-
Kre TpedoBaHHH no 6e30nacHOCTH H MeTOflbi  HenbiTaHHM
5 Symbol wg SWW — 0673-996
6 Autorzy projektu normy — inz Ewa Fiutowska mgr inz
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