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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są wyma­
gania i badania dotyczące elektrycznych zespołów na­
pędowych domowych maszyn do szycia wg PN-72/ 
P-67010 z głowicami wg BN-84/4944-01/01 i 04 wypo­
sażonych w silnik komutatorowy

1 2 Zakres stosowania normy Normę należy stoso­
wać do nowo produkowanych i naprawianych zespołów 
napędowych przewidzianych do napędu domowych ma­
szyn do szycia

Norma me dotyczy elektrycznych zespołów napędo­
wych do przemysłowych maszyn do szycia ani maszyn 
domowych przewidzianych do pracy w klimacie tropi­
kalnym

1 3 Określenia
13 1 znamionowa prędkość obrotowa — prędkość 

obrotowa silnika zespołu napędowego zasilanego prą­
dem przemiennym o częstotliwości i napięciu znamio­
nowym obciążonego momentem siły znamionowym, 
osiągana po naciśnięciu dźwigni regulatora prędkości 
obrotowej do położenia końcowego

13 2 Pozostałe określenia — wg PN-74/E-06010, 
BN-84/4944-01 / 0 1 i PN-72/P-67010

2 WYMAGANIA

2 1 Budowa
2 11 Przystosowanie do sprzęgania silnika z maszyną

do szycia Jeżeli przeniesienie mocy silnika napędowego 
na wał główny maszyny do szycia odbywa się za po­
średnictwem paska napędowego klinowego lub zębate­
go sposob mocowania silnika do maszyny do szycia 
powinien umożliwiać regulację naciągu paska

2 12 Regulator prędkości obrotowej Jeżeli regulator 
sterowany jest za pomocą przycisku nożnego obudowa 
regulatora powinna byc zaopatrzona w nozki lub przy­
ssawki zabezpieczające go przed przesuwaniem się po 
podłodze i przed uszkodzeniem powierzchni podłogi 
Części te powinny byc wykonane z materiału me po­
wodującego brudzenia podłogi (siadów łatwych do usu­
nięcia za pomocą suchej szmatki me bierze się pod 
uwagę)

Przycisk me powinien mieć ostrych krawędzi a jego 
powierzchnia powinna byc dostatecznie duża aby me 
uwierała stopy w obuwiu o cienkiej podeszwie

W przypadku innych rozwiązań konstrukcyjnych re­
gulatora, obowiązują te same kryteria w zakresie, 
w którym mają zastosowanie

2 13 Pozostałe wymagania dotyczące budowy, wyko­
nania i osprzętu — wg BN-84/4944-01/01 p 8, 22 — 29 

2 2 Bezpieczeństwo użytkowania — wg BN-84/ 
4944-01/01 p 8, 13 -  16 20 i 21

2 3 Działanie Przy zwolnionej dźwigni obwod elek­
tryczny zespołu napędowego powinien byc przerwany, 
przy czym długość przerwy powinna wynosić co naj­
mniej 1 mm Zamknięcie obwodu powinno nastąpić 
przy naciśnięciu na dźwignię sterującą z siłą zawartą 
w granicach od 2 do 14 N Silnik powinien ruszyć 
płynnie a zmiany prędkości obrotowej powinny byc 
monotoniczne w całym zakresie regulacji Siła wyrtia-

gana do utrzymania dźwigni w położeniu krańcowym 
nie powinna przekraczać 60 N

Kąt przemieszczenia dźwigni od położenia , włączo­
ne do położenia znamionowa prędkość obrotowa' — 
w przypadku regulatorów sterowanych za pomocą 
przycisku nożnego — nie powinien byc mniejszy mz 5° 
W przypadku innych konstrukcji odległość między 
krańcowymi położeniami dźwigni powinna byc uzgod­
niona ^między wytwórcą a zamawiającym 

2 4 Parametry znamionowe
2 4 1 Znamionowy pobor mocy powinien byc dosto­

sowany do wymagań odpowiednich głowic maszyn do 
szycia wg BN-84/4944-01/01 i 04 i podany w karcie 
wyrobu

Tolerancje — wg PN-80/E-08200/01 
2 4 2 Znamionowa prędkość obrotowa powinna byc 

określona przez producenta i podana w karcie wyrobu 
Odchyłki prędkości obrotowej od wartości znamio­

nowej me powinny przekraczać +20%, -10% wartości 
znamionowej

2 4 3 Kierunek wirowania silnika przystosowanego do 
przenoszenia mocy na wał główny głowicy maszyny do 
szycia wg BN-84/4944-01/01 i 04 za pomocą paska 
napędowego powinien byc lewy

Dopuszcza się w uzasadnionych przypadkach na ży­
czenie producenta maszyn do szycia wykonywanie sil­
ników o prawym kierunku wirowania

2 4 4 Pozostałe parametry znamionowe powinny byc 
zgodne z wartościami podanymi w karcie wyrobu lub 
w dokumentacji technicznej 

2 5 Parametry pracy
2 5 1 Przeciązalnosc mechaniczna — wg BN-84/ 

4944-01/01 p 12
2 5 2 Poziom dźwięku Ld \ ( \ ) silnika przy znamiono­

wej prędkości obrotowej me powinien przekraczać 
60 dB(A) w odległości 1 m od silnika, w warunkach 
pola swobodnego, wg PN-71/N-01300 

2 5 3 Poziom drgań Skuteczna prędkość drgań silni­
ków zespołów napędowych me powinna przekraczać 

2,8 mm/s — w przypadku silników o znamionowej 
prędkości obrotowej do 6000 obr/min,

4,5 mm/s — w przypadku silników o znamionowej 
prędkości obrotowej większej mz 6000 obr/min

2 5 4 Zakłócenia radioelektryczne — wg BN-84/
4944-01/01 p 14, a ponadto Zakłócenia ciągłe, powo­
dowane przez silnik zespołu napędowego me powinny 
przekraczać poziomu N. wg PN-79/E-06008

Krótkotrwałe zakłócenia (trzaski) powodowane przez 
styki regulatora me powinny przekraczać poziomu N 
wg PN-79/E-06218

2 5 5 Nagrzewanie — wg BN-84/4944-01/01 p 11 
2 5 6 Trwałość zespołów napędowych nie powinna 

byc mniejsza mz 1000 h 
2 5 7 Rozruch — wg BN-84/4944-01/01 p 9 
2 5 8 Komutacja — wg PN-74/E-06010 p 3 25 
2 5 9 Nienormalne użytkowanie — wg BN-84/ 

4944-01/01 p 19
2 6 Materiały — wg BN-84/4944-01/01 p 30 i 31 
2 7 Cechowanie — wg BN-84/4944-01/01 p 7



3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

BN-84/4940-01 3

3,1 Pakowanie Zespoły napędowe powinny byc opa­
kowane w taki sposob, aby ich elementy nie mogły 
się przemieszczać w czasie transportu i aby me ulegały 
uszkodzeniom, takim jak porysowanie, zadrapania ltp

Do każdego opakowania powinny byc dołączone
a) instrukcja obsługi określająca typy maszyn do szy­

cia, do których zespół napędowy może byc zastoso­
wany, sposob montażu zespołu napędowego, maksy­
malną moc znamionową żarówki (jeżeli zespół jest wy­
posażony w oprawkę oświetleniową), sposob użytkowa­
nia i konserwacji zespołu napędowego,

b) karta gwarancyjna I

3 2 Przechowywanie Zespoły napędowe powinny 
byc przechowywane w pomieszczeniach krytych o tem­
peraturze me mzszej niz 5°C i o wilgotności względnej 
nie wyzszej mz 65%

3 3 Transport Zespoły napędowe powinny byc 
transportowane krytymi środkami lokomocji

4 BADANIA

4 1 Program badan
4 11 Badania pełne Badaniom pełnym poddaje się 

zespoły napędowe, które przeszły z wynikiem dodatnim 
badania niepełne, co jest potwierdzone protokołem lub 
atestem kontroli jakości wytworni

Program badan pełnych dla zespołów napędowych 
prądu przemiennego podano w- tabl 1

Pozostałe postanowienia dotyczące badan pełnych 
— wg BN-84/4944-01/04 p 4

Tablica 1 Program badan pełnych

Lp Nazwa próby
Wyma­
gania

wg

Opis
badan

wg

1 2 3 4

1 Oględziny 211  2 1 2  
i 77

4 3 3

2 Sprawdzenie działania 23 4 3 4

3 Sprawdzenie paramet 
row znamionowych 24 4 3 5

4 . Sprawdzenie poziomu 
dźwięku 2 5 2 4 3 6

5 Sprawdzenie poziontu 
drgań 2 5 3 4 3 7

6 Pomiar zakłóceń radio­
elektrycznych 2 5 4 4 3 8

7 Sprawdzenie trwałości 25 6 4 3 9

8 Bezpieczeństwo użytko­
wania

22 BN 84/ 
4944-01/01

a) ochrona przed po­
rażeniem prądem 
elektrycznym

p 8 1 8 3 
8 5 - 8 9

cd tabl 1

Wyma Opis
Lp Nazwa próby gama badan

ł
l

wg Wg

! 1 2 3 4

b) izolacja elektrycz-
na oraz prąd upły­
wowy przyrządów 
w temperaturze 
roboczej P 13

c) odporność na prze-
nikame wody i wil 
goc P 15

d) rezystancja i wy-
trzymałosc elek­
tryczna izolacji p 16

e) stateczność i zabez
pieczenie od ura­
zów mechanicznych j» 20

0  wytrzymałość me -
chamczna P 21

g) połączenia
ochronne P 27

9 Sprawdzenie wytrzyma
łosci mechanicznej
przy zwiększonej 2 5 1 PN 74/E-06010
prędkości obrotowej p 5 9 5

10 Sprawdzenie nagrzewa 2 5 5 BN-84/
ma 4944 01/01 P 11

11 Sprawdzenie rozruchu 25 7 PN-80/
E 08200/01 P 9

12 Sprawdzenie komutacji 2 5 8 PN-74/
E-06010 p 5 9 13

13 Próba nienormalnego 2 5 9 BN-84/
użytkowania 4944 01/01 P 19

14 Sprawdzenie budowy 2 1 BN-84/ 
4944 01/01

a) konstrukcja

b) przewody wewnę-

P 22

trzne P 23

c) podzespoły i ele-
menty p 24

d) przyłączanie do
sieci oraz giętkie 
przewody zewnę 
trzne przyłącze
ntowe \ p 25

e) zaciski przewodów
zewnętrznych p 26

0  wkręjy 1 połączenia p 28

g) odległości po izo-
lacji odstępy izo­
lacyjne i odległości 
przez izolację p 29

15 Sprawdzenie materiałów 26 PN 80/
i wykończenia 
a) odporność na wy

E 08200/01

soką temperaturę 
zar i prądy pełza 
jące p 30

b) odporność na ko-
rozję p 31
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4 12 Badania niepełne polegają na wykonaniu prób 
podanych w tabl 2

Tablica 2 Badania niepełne

Lp Nazwa próby
Wyma
gama

wg

Opis
badan

wg

1 Oględziny 27 4 3 3
2 Sprawdzenie rezystancji 

i wytrzymałości elek 
trycznej izolacji w sta 
me zimnym

PN-80/E 08200/01 p 16

/

3 Sprawdzenie rozruchu 2 5 7 4 3 10
4 Sprawdzenie poboru 

mocy
24 1 PN 80/

E-08200/01 p 10
5 Pomiar prędkości obro­

towej
2 4 2 4 3 5b)

6 Sprawdzenie zakłóceń 
radioelektrycznych 
(tylko przy odbiorze 
partu a nie przy bie 
zącej kontroli produ 
kcji i to na specjalne 
życzenie odbiorcy)

2 5 4 4 3 8

Badaniom niepełnym należy poddać każdy nowo wy­
produkowany lub naprawiony zespół napędowy

4 2 Kontrola jakości
4 2 1 Skład i licznosc partu Partia przedstawiona 

do badan powinna zawierać zespoły napędowe tego 
samego typu, na ten sam rodzaj prądu, to samo na­
pięcie znamionowe i tę samą częstotliwość znamiono­
wą Licznosc partu — wg uzgodnień między dostawcą 
i odbiorcą, lecz nie większa niz 35 000 sztuk w jednej 
dostawie

4 2 2 Sposob pobierania próbek — wg PN-83/ 
N-03010

4 2 3 Liczność próbek
a) Do badan pełnych należy pobrać wg 4 2 2 z jednej 

serii produkcyjnej co najmniej 3 kompletne zespoły 
napędowe

Sposrod nich 2 zespoły napędowe powinny byc pod­
dane probom wg tabl 1 Ip 1 do 13, natomiast co 
najmniej 1 zespół napędowy należy poddać wszystkim 
probom wg tabl 1, z wyjątkiem Ip 7 — sprawdzenia 
trwałości

b) Do badan niepełnych, odbiorczych, należy z ka­
żdej przedstawionej do odbioru partu pobrać próbkę

wg 4 2 2 o liczbie odpowiadającej licznosci partu przy 
poziomie kontroli I ogolnym, wg PN-79/N-03021 
tabl 1

4 2 4 Wadliwość dopuszczalna — nie większa
mz 4%

4 2 5 Wybór i stosowanie planów badania Plany ba­
dania jednostopmowe dla kontroli normalnej, obo­
strzonej i ulgowej podano w tabl 3 Warunki przej­
ścia z jednego rodzaju kontroli na inny — wg PN-79/ 
N-03021 p 2 3

4 3 Opis badan
4 3 1 Ogólne warunki wykonywania badan — wg

BN-84/4944-01 / 0 1 p 4
4 3 2 Maszyna wzorcowa do przeprowadzania badan 

powinna byc w nienagannym stanie technicznym, pra­
widłowo dotarta i wdrożona do pracy oraz smarowana 
w sposob właściwy Jeżeli w umowie między produ­
centem i odbiorcą nie postanowiono inaczej, maszyną 
wzorcową powinna byc maszyna automatyczna wysię­
gowa o momentach rozruchowym i znamionowym, 
przyjętych przez producenta maszyn do szycia jako 
przeciętne dla danego rodzaju głowicy

4 3 3 Oględziny polegają na sprawdzeniu tych cech 
zespołu napędowego, których nie bada się przy użyciu 
przyrządów pomiarowych oraz których sprawdzenie me 
wymaga rozmontowania zespołu napędowego /

Podczas badania pełnego należy sprawdzić w szcze­
gólności

— czy zespół napędowy został przedstawiony do 
prób w stanie kompletnym,

— czy zespół napędowy me został uszkodzony
w czasie transportu, *

— cechowanie (kompletność i czytelność),
— tresc instrukcji obsługi,
— budowę z punktu widzenia zabezpieczenia od ura­

zów mechanicznych oraz ochrony przed dotykiem częś­
ci pod napięciem,

— powłoki ochronne,
— przystosowanie do sprzęgania z maszyną do śźy- 

cia,
— połączenia między elementami zespołu napędo­

wego,
— wykonanie obwodu oświetleniowego

Tablica 3 Plany badania zespołów napędowych

Licznosc
partu

N

sztuk

Kontrola normalna Kontrola obostrzona Kontrola ulgowa

licznosc
próbki

n

sztuk

m\ m 2 licznosc
próbki

n

sztuk

m\

i

m 2 licznosc
próbki

n

sztuk

m\ m 2

do 90 3 0 i 5 0 i 2 0 i
91 -  280 13 1 2 20 1 2 5 0 2

* 281 -  500 20 2 3 20 1 2 8 1 3
501 -  1200 32 3 4 32 2 3 13 1 4

1201 -  3200 50 5 6 50 3 4 20 2 5
3201 -  10 000 80 7 8 80 5 6 32 3 6

10 001 -  35 000 125 10 11 125 8 9 50 5 8

mi — liczba kwalifikująca 
m i  — liczba dyskwalifikująca
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Podczas badania niepełnego należy sprawdzić tylko
— czy zespół napędowy jest kompletny,
— cechowanie
Wynik oględzin należy uznać za dodatni, jeżeli
— przy badaniu pełnym są spełnione wymagania 

wg 2 1 1, 2 1 2 i 2 7,
— przy badaniu niepełnym są spełnione wymagania 

wg 2 7
4 3 4 Sprawdzenie działania regulatora polega na 

zmierzeniu sił sterujących, utrzymujących dźwignię 
w granicznych położeniach pracy Pomiarv należy wy­
konać za pomocą dynamometru lub w inny, równo­
ważny sposob
Trzpień dynamometru należy przykładać w sposob po­
dany na rysunku

Wywierając za pomocą trzpienia dynamometru na­
cisk na dźwignię należy odczytać

a) wartość siły potrzebnej do zamknięcia obwodu 
elektrycznego zespołu napędowego (położenie a),

b) wartość siły potrzebnej do utrzymania dźwigni 
w krańcowym położeniu odpowiadającym znamionowej 
prędkości obrotowej (położenie b)

Należy rowmez zmierzyć kąt a między położeniami 
a i b

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli są speł­
nione wymagania wg 2 3

4 3 5 Sprawdzenie parametrów znamionowych Próba 
polega na sprawdzeniu wg poz a) — c)

— mocy pobieranej,
— prędkości obrotowej,
— kierunku wirowania
a) Sprawdzenie mocy pobieranej wykonuie się wg

BN-84/4944-01 / 0 1 p 10
b) Pomiar prędkości obrotowej wykonuje się przy 

obciążeniu na hamownicy nagrzanego silnika momen­
tem znamionowym

Podczas próby silnik nalepy zasilać napięciem zna­
mionowym, a regulator prędkości obrotowej powinien 
byc zwarty

W czasie tej próby należy zmierzyć pozostałe para­
metry silnika podane w karcie wyrobu lub w doku­
mentacji technicznej

W badaniach niepełnych dopuszcza się pomiar pręd­
kości obrotowej silnika zimnego przy obciążeniu od­
zwierciedlającym obciążenie maszyną wzorcową

—

Wynik sprawdzenia należy uznać za dodatni, jeżeli 
spełnione są wymagania wg 2 4 2 i 2 4 4

c) Kierunek wirowania należy określić wg zasad po­
danych w PN-72/E-06000 p 1 3 60

Wynik sprawdzenia należy uznać za dodatni, jeżeli 
są spełnione wymagania wg 2 4 3

Ogólny wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli 
sprawdzenia wg a) — c) dały wynik dodatni

4 3 6 Sprawdzenie poziomu dźwięku należy wykonać 
zgodnie z PN-81/E-04257 dla nieobciązonych silników, 
przy prędkości obrotowej równej znamionowej

Wynik sprawdzenia należy uznać za dodatni, jeżeli 
są spełnione wymagania wg 2 4 2 

4 3 7 Sprawdzenie poziomu drgań należy wykonać 
wg PN-73/E-04255 dla takiej prędkości obrotowej (nie 
przekraczającej wartości znamionowej), przy której 
drgania osiągają największą wartość

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli są speł­
nione wymagania wg 2 4 3

4 3 8 Pomiar zakłóceń radioelektrycznych 
4 3 8 1 Badania pełne Pomiary zakłóceń ciągłych 

pochodzących od silnika wykonuje się wg PN-79/ 
E-06008 przy obciążeniu normalnym (lub zastępczym) 

Pomiary krótkotrwałych zakłóceń (trzasków) powo­
dowanych przez styki regulatora należy wykonać wg 
PN-79/E-06218

Wyniki pomiarów należy uznać za dodatnie, jeżeli 
są spełnione wymagania wg 2 4 4 

4 3 8 2 Badania niepełne w zakresie zakłóceń radio­
elektrycznych należy wykonać wg PN-79/E-06008 tylko 
na zyczeme odbiorcy

Ocena wyniku — wg PN-79/E-06008

4 3 9 Sprawdzenie trwałości Próbę wykonuje się 
przy obciążeniu normalnym (lub zastępczym) zespołu 
napędowego Podczas próby należy dbać o prawidłowe 
smarowanie wszystkich mechanizmów maszyny, zgod­
nie z instrukcją obsługi

Dopuszcza się stosowanie innej, technicznie uzasad­
nionej metody obciążania zespołu napędowego, pod 
Warunkiem ze urządzenie hamujące będzie odwzorowy­
wać możliwie dokładnie statyczne i dynamiczne para­
metry napędowe odpowiedniej maszyny do szycia 

Próbę trwałości należy wykonać w dwu etapach, przy 
czym drugi etap wykonuje się tylko w przypadku po­
zytywnej oceny pierwszego etapu

Etap I — wg BN-84/4944-01/01 p 18 
Etap II Czas trwania próby 904 h, napięcie zasilania 

— znamionowe Dopuszcza się przerwy me częściej 
mz co 8 h Po zakończeniu tego etapu próby należy 
zmierzyć rezystancję izolacji zespołu napędowego 

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli po 
zakończeniu drugiego etapu rezystancja izolacji me 
będzie mniejsza od wartości podanych w PN-80/ 
E-08200/01 p 16

4 3 10 Sprawdzenie rozruchu polega na wykonaniu 
10 cykli pracy wg 1 3 1 (lub 13 2 — dla zespołów 
licencyjnych), przy napięciu wynoszącym 0,85 napięcia 
znamionowego Nacisk na dźwignię sterującą powinien 
byc płynny i równomierny Włączanie w obwod danego
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zespołu napędowego bezpiecznika wzorcowego wg 
PN-80/E-08200 01 p 9 nie jest wymagane 

Podczas badan niepełnych próbę wykonuje się bez 
obciążenia silnika

Liczbę cykli można ograniczyć do pięciu 
Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli za każ­

dym razem rozruch silnika odbywał się w sposób 
płynny

4 4 Ocena wyników badań
4 4 1 Ocena wyniku badań pełnych Wynik badan

pełnych należy uznać za dodatni, jeżeli wszystkie 
(z uwzględnieniem 4 2 3) zespoły napędowe pobrane do 
badan pełnych przejdą z wynikiem dodatnim wszystkie 
przypisane im próby wymienione w 4 1 1

Jeżeli chocby jeden zespół napędowy przejdzie któ­
rąkolwiek próbę z wynikiem ujemnym, próbę tę oraz 
próby związane należy wykonać ponownie na dodat­

kowo pobranej sposobem losowym na ślepo próbce 
składającej się z podwójnej liczby zespołów napędo­
wych (w stosunku do liczby pobranej uprzednio do 
badan pełnych)

Wynik badan pełnych uznaje się w tym przypadku 
za dodatni, jeżeli wszystkie dodatkowo pobrane zespoły 
napędowe przejdą powtórne badania z wynikiem dodat­
nim

4 4 2 Zespół napędowy niedobry Badany zespół na­
pędowy należy uznać za niedobry, jeżeli me przejdzie 
z wynikiem dodatnim chociażby przez jedno z badan 
wymienionych w tabl 2

4 4 3 Ocena partu Partię zespołów napędowych na­
leży uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli 
liczba sztuk niedobrych w próbce me osiągnie liczby 
dyskwalifikującej mi, pbdanej w tabl 3 lub w PN-79/ 
N-03021 tabl- 2-A, 2-B albo 2-C

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Instytut Elektrotechniki,
Warszawa '  ~

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-78/4940-01 Postanowienia 
normy w zakresie bezpieczeństwa użytkowania przyjęto wg BN-84/ 
4944-01/01

3 Normy związane
PN-73/E-04255 Maszyny elektryczne wirujące Pomiar drgań 
PN-81/E-04257 Maszyny elektryczne wirujące Wyznaczanie pozio­

mu hałasu
PN-72/E 06000 Maszyny elektryczne wirujące Ogólne wymagania 

i badania
PN-79/E-06008 Przemysłowe zakłócenia radioelektryczne Urządze­

nia powszechnego użytku zawierające silniki elektryczne Dopusz­
czalne poziomy zakłóceń Ogólne wymagania i badania 

PN-74/E-06010 Maszyny elektryczne małej mocy Ogólne wymaga­
nia i badania

PN-79/E-06218 Przemysłowe zakłócenia radioelektryczne Urządze­
nia przełączające i inne z ruchomymi stykami Dopuszczalne 
zakłócenia Ogólne wymagania i badania 

PN 80/E-08200 0 1 Elektryczne przyrządy powszechnego użytku 
Bezpieczeństwo użytkowania Ogólne wymagania i badania

PN-71/N-01300 Hałas maszyn i urządzeń Metody wyznaczania pa­
rametrów akustycznych

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór jed­
nostek produktu do próbki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej Plany badania 

PN-72/P-67010 Domowe maszyny do szycia Podział nazwy i okreś­
lenia

BN-84/4944-01/01 Elektryczne przyrządy powszechnego użytku 
Domowe maszyny do szycia Wymagania i metody badań doty­
czące bezpieczeństwa użytkowania 

BN-84/4944-01/04 Elektryczne przyrządy powszechnego użytku 
Domowe maszyny do szycia Wymagania i badania uzupełniające 
oraz program badań '
4 Dokumenty międzynarodowe

IEC-355-2-28( 1979) Safety of household and similar electncal 
appliances Part 2 Particular requirements for sewing machines 

RWPG CT C3B 3176-81 MauiuHbi maeiiHbie óbiTOBbie IexHHHec- 
Kne TpeóoBaHHH no 6e30nacH0CTH H MeTOflbi HcnbiTaHHlł
5 Symbol wg SWW — 0673-996
6 Autorzy projektu normy — inż Ewa Fiutowska mgr inż 
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