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i. w sTąp

1. 1. P rz e d m io t  normy. P rzedm io tem  normy je s t  te rm ino ­

logia d o tyczęca  su ro w có w ,  pó łfabrykatów  i ope rac j i  techno­

logicznych stosow anych  w p r o c e s i e  produkcji  sz czo tek

1 pędzli

1. 2. Z a k r e s  s to so w an ia  normy Normę na leży  s tosow ać  w 

pro jek tow aniu  i p rodukcji  o r a z  w o b ro c ie  towarowym

2. MATERIAŁY POCHODZENIA ZW IERZĘCEGO

2. sz c z e c in a  -  włosy św iń  hodowlanych i dz ik ich ,  ma-

j ę c e  sp ecy f iczn ę  budowę P o sz c z e g ó ln e  włosy sk ła d a ję  s ię  

z  cebu lk i ,  t rzonu  i kwiatu będęcego  r o z szc zep ien iem  końca 

włosow R o z sz c z e p ie n ie  ma sz czeg ó ln e  z n acz en ie  dla j a ­

kości pędzli S z c z e c in a  w y s tę p u je  w ro d z a ja c h  wg

2 2 -  2 26

2 .2 .  s z c z e c in a  ch iń sk a  Cchinka) -  s z c z e c in a  z e  Świn 

prym itywnie  hodowanych, n a jc z ę śc ie j  tw a rd a  I pó ł tw arda ,  

so r to w an a  na d ługośc i,  k tó re j  gatunki w ys tępu ję  w z a le ż ­

ności od reg io n a ln eg o  pochodzen ia  towaru  np T ie n tsm ,  

Chunking, S h an g h a i ,  T s in g tao  W ys tępu je  rów nież  gotowa­

na, so r to w an a  na długości i ko lory  podobnie jak  w s z c z e c i ­

n ie  eu ro p e j sk ie j

2. 3j sz c z e c in a  indyjska -  sz c z e c in a  ze  Świn prymitywnie 

hodowanych, tw arda  i b a r d z o  tw arda  -  so r to w an a  na dłu­

g o śc i ,  k tó re j  gatunki w ys tępu ję  w za leż n o śc i  od r e g io n a l ­

nego pochodzen ia  towaru  np C a lcu t ta

2. 4. s z c z e c in a  e u r o p e j sk a  -  typ sz czec in y  ze  św iń  inten­

syw nie  hodowanych, k ró tk a  i miękka

2 .5 .  s z c z e c in a  su ro w a  -  s z c z e c in a  zd ję ta  ze  sk ó r  św iń , 

m e  poddana p rocesom  p rze ro b u

2. 6. s z c z e c in a  su row a  r z e ź n ia n a  -  s z c z e c in a  zd ję ta  ze  

sk ó r  św iń  ub itych  i o p a rzo n y ch  w wodzie  o t e m p e ra tu rz e  

około 60 °C

2. 7. s z c z e c in a  su row a  p o g a r b a r sk a  -  s z c z e c in a  zd ję ta  

ze  s k ó r  św iń  w zak ład z ie  g a rb a r sk im  przy  zas tosow aniu  

środków chemicznych lub m echaniczn ie

2. 8. s z c z e c in a  su ro w a  s t rzy żo n a  -  sz c z e c in a  zd ję ta  

p r z e z  s t r z y ż e n ie  ze  sk ó r  Świn żywych lub ubitych

2. 9. s z c z e c in a  su row a rw ana  -  sz czec in a  zdję ta  p rzez  

w y ryw an ie  ze  sk ó r  św iń  b ezp o ś re d n io  po uboju bez p a r z e ­

nia go ręcę  wodę

2. 10. s z c z e c in a  p rep a ro w an a  -  sz c z e c in a  św ińska  s u r o ­

wa poddana odpowiednim p rocesom  p rz e ro b u ,  nada jęca  s ię  

jako su ro w iec  do produkcji  sz czo tek  i pędzli

2. 11. sz c z e c in a  p rep a ro w an a  jednokro tn ie  -  s z czec in a  

gotowana jednokro tn ie ,  w celu zachow ania  p ro s te g o  k sz ta ł ­

tu s z czec in ek

2. 12. sz c z e c in a  p rep a ro w an a  dwukro tn ie  -  sz c z e c in a  go­

towana dw ukro tn ie  w celu zachowania  p ro s teg o  ksz ta ł tu  

sz c z e c in e k  i uodporn ien ia  ich na d z ia łan ie  wilgoci

2. 13. sz c z e c in a  n ieśc iąg an a  odw racana  ( t a p e r .  stock) - 

s z c z e c in a  o d ługośc iach  od 40 do 60 mm nie wyrównana pod 

względem d ługośc i,  odwrócona  cebulkami w jednę s t ro n ę

2. 14. s z c z e c in a  n ie śc iąg an a  m eod w racan a  f r ie f l in g )  

sz c z e c in a  o nie wyrównanej  d ługośc i,  ułożona cebulkami w 

obydwie s t ro n y  o długości od 45 do 55 mm

2 .15 ,  s z c z e c in a  śc iąg an a  ( sol id. zupf) -  sz c z e c in a  wy­

równana  do o k re ś lo n e j  długości w g ran icach  od 45 do 

i 25 mm

2. 16. s z c z e c in a  ogonowa ( szpice') -  sz c z e c in a  pocho- 

dzęca  z ogonow świń

2. 17. s z c z e c in a  do produkcji  jszczotek do zębów ( z ęb a t ­

ka) -  s z c z e c in a  c ię ta ,  pozbawiona kwiatu

2. 18. sz c z e c in a  g o s to rg  -  sz c z e c in a  p ieczona ,  w y p ro s to ­

wana p rz e z  n a g rzew an ie  zam ias t  gotowania,  z cebulkami 

ułożonymi po jednej s t r o n ie
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2. 19. s z c z e c in a  płowa ( fa lbe .  yellow) -  sz c z e c in a  barwy 

n a tu ra ln e j  płowej w żółtym odcieniu

2.20. s z c z e c in a  półbia ła  f h a lb w e ts s .  halfwhite)  -  s z c z e ­

c ina  n a tu ra ln e j  barwy bia łe j  bez  odcieni  ubocznych

2. 21. s z c z e c in a  s z a r a  ( g rau .  grey)  -  s z c z e c in a  n a tu r a l ­

nej barw y,  sk ła d a ją c a  s ię  ze sz czec in y  c z a r n e j  n a tu ra ln e j  

z dom ieszkę sz c z e c in y  innych barw

2 .2 2 .  s z c z e c in a  c z a r n a  ( s c h w a rz .  black)  -  s z c z e c in a  

n a tu ra ln e j  ba rw y  c z a r n e j  bez  zaw a r to ś c i  sz czec in y  innych 

barw

2 .2 3 .  s z c z e c in a  b ie lona ( gebluch te .  whiten) -  s z c z e c in a  

barw y b ia łe j ,  u zy sk an e j  p r z e z  b ie le n ie  za  pomocę środków 

chem icznych

2 .2 4 .  s z c z e c in a  b ie lona e k s t r a  -  s z c z e c in a  bie lona bez 

z a w a r to ś c i  sz c z e c in y  innych barw

2 .25 .  s z c z e c in a  b ie lona śn ie ż n a  -  s z c z e c in a  b ie lona  w 

odcien iu  śn ieżnob ia łym  bez  z a w a r to ś c i  sz czec in y  innych 

barw

2 .2 6 .  sz c z e c in a  c z a r n a  ba rw io n a  -  sz c z e c in a  barw y czar^- 

nej u zyskane j  p r z e z  fa rb o w a n ie  za pomocę środkow ch e ­

micznych
i

2. 27. s z c z e c in k a  -  pojedynczy w łos  sz czec in y

2. 28. s to s in a  -  tw a rd a  c z ę ś ć  t rzo n a  d o j rza ły ch  p iór  p ta ­

ków s to so w an a  na skuwki do pędzli a r ty s ty c z n y c h  i technicz­

nych

2. 29. kwiat -  r o z s z c z e p ie n i e  sz czec in k i  na kilka d r o b ­

nych w łok ienek  u je j  z ak o ń cz en ia

2. 30. cebulka -  n a jg r u b sz a  c z ę ś ć  sz czec in k i  w postac i  

zg ru b ie n ia  u nasady

2. 31. w ło s ie  b y d lęce  z ogonów su ro w e  -  w ło s ie  ś c i ę t e  z 

ooonów z w ie r z ę t  żywych lub m ar tw ych ,  n ie  poddane p r o c e ­

sowi p rze ro b u

2. 32. w ło s ie  z ogonów p r e p a r o w a n e  -  w ło s ie  b y d lęce  z 

ogonów su ro w e ,  poddane p ra n iu ,  c z e s a n iu ,  w ięzan iu  w 

pęczk i  i gotowaniu w celu zachow ania  k sz ta ł tu  p ro s teg o  

W y s tęp u je  w d łu g o śc ia ch  od 50 do 400 mm

2 .3 3 .  w ło s ie  b y d lęce  z uszu  s u ro w e  -  w ło s ie  ś c i ę t e  z 

uszu  m ar tw ych  z w ie r z ę t ,  n ie  poddane p rocesom  p rz e ro b u

2 .3 4 .  w ło s ie  b y d lęce  z uszu  p re p a ro w a n e  -  w ło s ie  byd lę ­

c e  z uszu  su ro w e  poddane odpowiednim procesom  p rze ro b u ,  

n ad a ję c e  s i ę  jako su ro w ie c  do produkcj i  pędzli  W ystępu je
i#-

jako w ło s ie  n ie  ś c i ę g a n e  w d łu g o śc ia ch  od 30 do 35 mm i j a ­

ko w ło s ie  ś c ię g a n e  w d łu g o śc iach  od 35 do 120 mm

2 .35 .  w ło s ie  b y d lęce  z pecm  s u ro w e  -  w ło s ie  ś c i ę t e  z 

pęc in  z w ie r z ę t  żywych lub m ar tw ych  nie poddane p rocesom  

p r z e r o b u

3. 36. w łos ie  b y d lęce  z pęcin  p r e p a ro w a n e  -  w ło s ie  by­

d lęce  z pęc in  su ro w e  poddane odpowiednim p rocesom  p r z e ­

robu ,  n ad a jęc e  s i ę  jako su ro w ie c  do produkcji  pędzli Wy­

s tę p u je  jako  w ło s ie  n ie  śc ię g a n e  w d ługośc iach  od 30 do 

35 mm i jako w ło s ie  śc ię g a n e  w d ługośc iach  od 35 do 120mm

2. 37. w ło s ie  końskie  su ro w e  -  w ło s ie  ś c i ę t e  z ogonów, 

grzyw i pęc in  kom żywych lub m artw ych ,  n ie  poddane p ro ­

cesom p rze ro b u

2 .3 8 .  w ło s ie  końsk ie  p r e p a ro w a n e  -  w ło s ie  końsk ie  su ­

row e poddane p ran iu ,  c ze s a n iu ,  w ięzaniu  w pęczki i goto­

waniu ,  w celu zachow ania  ksz ta ł tu  p ro s te g o  Występuje  w 

d ługośc iach  od 40 do 1000 mm

2. 39. w ło s ie  kozie  su ro w e  -  w ło s ie  kozie  s t r z y ż o n e  ze  

z w ie r z ę t  żywych lub m artwych

2. 40 w ło s ie  koz ie  so r to w an e  -  w ło s ie  kozie su ro w e  pod­

dane o c zy szczen iu ,  so r tow an iu  na długości i w ięzan iu  w 

pęczki

2. 41. w ło s ie  zw ie rz ą t  fu te rkow ych  -  w ło s ie  z różnych  

z w ie r z ę t ,  np b o r su k a ,  ła s ic y ,  n u t r i i ,  kuny, t c h ó rz a ,  w ie ­

w ió rk i ,  g ro n o s ta ja ,  sobola ,  skunksa ,  n iedźw iedz ia ,  ichne-  

umona ( m a n g u s t a ) , ro so m ak a ,  cybe ta ,  s z y n szy la ,  małpy 

Włosy po poddaniu p rocesom  p rz e ro b u  ułożone sę cieńszym 

końcem w jednę s t r o n ę ,  po so r to w an e  na długości i zw ięzane  

w pęczki W ystępuję w długośc iach ,  np b o r s u c z e  od 40 do 

120 mm, po zo s ta łe  od 30 do 75 mm S to so w an e  sę  głownie 

do produkcji  pędzli a r ty s ty c z n y c h  i technicznych, z b o r s u ­

ka i ichneumona do produkcji  pędzli do golenia

2. 42. w ło s ie  kałankowe -  włos z kuny Kolinsky

2. 43. m ieszanka  -  włókna przygotow ane  na c z ę ś ć  p r a c u -  

jęcę  sz c z o te k  i pędz l i ,  sk ła d a ję c e  s i ę  co najmniej z dwóch 

rodzajów włókien zarow no  na tu ra ln y ch  jak i sz tucznych  

W szy s tk ie  włókna s tan o w ięce  składniki sę  rów nom iern ie  

ro z ło żo n e  Włókna majęce kwiat,  z a o s t r z e n ie  lub c ie ń s z e  

n a tu ra ln e  zakończen ie  u łożone sę  po jednej  s t r o n i e ,  ub ite  

na s t r o n ę  cebulkowatę  g ru b szę

3. Z W IE R Z ĘC E  WŁÓKNA Z A S T Ę P C Z E

3. 1. im itacja w łos ia  b o r su c z e g o  -  sz c z e c in a  odpowiednio 

fa rbow ana ,  k tó re j  nadano wyględ zbliżony do w łosia  b o r s u ­

czego

3 .2 .  im itacja w łos ia  wiewiórki  -  w ło s ie  innych z w ie rz ę t  

fu te rkow ych  o cech ach  i jakości  zbl iżonych do w łosia  w ie ­

w iórk i

4. MATĘRI4ł_Y POCHODZENIA ROŚLINNEGO

4. 1. włókno r o ś l in n e  -  włokno rożnych  r o ś l i n  pochodzę-  

ce  z k o r z e n i ,  łodyg, kwiatos tanu lub liści  po odpowiedniej 

o b ró b ce  technologicznej
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4 ,2 .  a lfa  f e s p a r t o )  -  su ro w iec  uzyskany z t raw  Stipa

tenacissima, r o sn ą c y c h  na Sycy li i  I w południowych V\^łoszech
\

4. 3. kokos -  włókno owocu palmy o rzech o w ej  Caryota 

urens r o sn ą c e j  głownie na C e jlon ie

4. 4. k o rz e ń  ryżowy -  p r e p a r o w a n e  włókno z k o rz e n ia  

t raw y  Epicamps macroura, r o sn ą c e j  w Meksyku

4 5 pa lm yra  -  więzki naczyn iow e liści  palmy Barascus 

flabelhfera, r o sn ą c e j  w Indiach

4. 6. p ia s sa w a  -  w iązki naczyniow e l iśc i  palmy Rafia wi- 

nwcra lub Attalea hinifera, r o sn ą c e j  w A m eryce  P o łu d n io ­

wej i A f ry ce

4. 7. r a f i a  -  włókno liśc i  palmy Rafia winwera r o sn ą c e j  

na M a d ag ask a rze

4. 8. s iza l  -  włókno liści  Agawy sizalowej' b ędęce j  odmia­

nę Agawy Rigida.

4. 9. so rg o  -  włókno kw ia tos tanu  ro ś l in y  Sorghum vulgarc 

odmiany Sorgo miotełkowego

4 10 tampico -  włókno kilku odmian agaw Aqave lophan -  

la, Aqave funkiana, Aqave heteraean&ia^0 snących  w Meksyku

5. MATERIAŁY SY N T E T Y C Z N E  Z A S T Ę P U JĄ C E  WŁÓK­

NA Z W IE R Z ^C E ,  ROŚLIN NE I DRUTY

5. 1. włokno sy n te ty c zn e  -  włókno chem iczne w yproduko­

wane z syn te tycznych  polimerów Może w ys tępow ać w r o ż ­

nych p ro f i lach  o k rę g łe ,  s p ła s z c z o n e ,  k rzy żo w e ,  z otwo­

rami o zakończen iu  p ros tym , sz lifowanym, ro zszczep ian y m  

o t r z o n ie  p ro s ty m ,  karbowanym lub stożkowym

5 .2 .  włókno poliamidowe -  włókno, k tó re  o trzym uje  s ię  

p r z e z  po li k o ndensac ję  dwuamin a l i fa tycznych  z kwasami 

dw ukarboksy low ym i, dajęcymł zwięzki o długich  łańcu ­

chach

5 3. włókno z poliamidu 6 -  włókno w y tw arzan e  z poli ­

m eru  o trzym anego  z kwasu ii  - am inokapronow ego

5. 4. włókno z poliamidu 6 . 6  -  włókno w y tw arzan e  z poli ­

m eru  adypinowego i sześciom etylenodwuam iny

5. 5. włókno z poliamidu 6. 10 -  włókno w y tw arzan e  z po­

l im eru ,  kwasu sebacynow ego  i s ześc iom ety  lenodwuaminy

5. 6. włókno z poliamidu 1 1 -  włókno w y tw arzan e  z po li ­

m eru  o trzym anego  z kwasu X2-amInoudekanowego

5. 7. włokno p o l ie s t ro w e  -  włókno w y tw arzan e  zp o f im eru ,  

w którym co  najmniej  85 % jed n o s tek  podstawowych stanowi 

e s t e r  diolu i kwasu te re f ta lo w eg o

5 .8 ,  włókno poliwinylowe -  włókno w y tw arzan e  z polime­

rów zwlęzków winylowych

5 .9 .  włókno poi i olef  i nowe -  włókno, k tó re  w y tw arza  s ię  

p r z e z  p o l im ery zac ję  olef in ,  np e ty lenu  lub propylenu

otrzym ujęc  włórkna polie ty lenowe w zględn ie  po lip ropyleno ­

we

6. DRUTY

6. 1. d ru t  naciągowy - d ru t  do rę c z n e g o  nacięgu szczo tek .

6. 2. d ru t  do w tłacza n ia  -  dru t  s łużęcy  do mocowania 

pęczków w o tw orach  oprawy w szczo tk ach  wykonywanych 

maszynowo

6. 3. dru t  szczotkowy na c z ę ś ć  p ra c u ją c a  -  dru t  s z c z o t ­

kowy o różn y ch  w ła sn o śc ia c h  mechanicznych i różnych  p ro ­

f i lach , ze  s ta li  lub z metali kolorowych stosowany w szczot­

kach techn icznych

6. 4. d ru t  do s k r ę c a n ia  -  dru t  stalowy na oprawę

7. NAZWY CZYŚCI SKŁ.APOWYCH WYROBU

7. 1. b ro d a  -  element czę śc i  p ra c u ję c e j ,  um ieszczony  na 

jednym lub obu końcach ( c z o ła c h )  sz c z o tk i , utworzony przez 

dodatkowy r z ę d  su ro w ca  o zag ęszcze n iu  i pochyleniu Więk­

szym niż pozos ta ła  c zę ść  szczotki

7. 2. c z e ś ć  p r a c u ją c a  -  c z ę ś ć  szczo tk i  lub pędzla  p r z e ­

znaczona  do zam ia tan ia ,  mycia, c zy s z c z e n ia ,  malowania 

itp

7 .3 .  czubek ( w ac h la rz )  -  element c z ę ś c i  p ra c u ję c e j  s t a -  

nowięcy zakończen ie  szczotki

7. 4. końcówka -  m etalowe zakończen ie  szczo tek  s k r ę c a ­

nych w d ru c ie

7. 5. kotwiczka -  element szczotki o k sz ta łc ie  podkowy, 

z drutu  o k ręg łego  pó ł tw ardego  do m echanicznego mocowa­

nia pęczków

7. 6. m asa  w iążąc a  -  spoiwo s łu ź ę c e  do mocowania częśc i  

p ra c u ję c e j  w o p raw ie  szczo tk i  lub pędzla

7. 7. op raw a  -  element,  w którym mocuje s i ę  c z ę ś ć  p r a -  

cu jęcę  sz c z o te k  i pędzli  O prawa może sk ła d ać  s ię  z ob­

sady (do lna  c z ę ś ć  opraw y)  i nakładki (g ó rn a  c z ę ś ć  o p r a ­

wy)

7. 8. o sz n u ro w an ie  -  ow in ięc ie  cz ę ś c i  p ra c u ję c e j  w pędz ­

lach p ie r śc ien io w y c h

7 9. nakładka f w ie rzch )  -  górna c z ę ś ć  oprawy

7. 10. obsada ( spód) -  dolna c z ę ś ć  oprawy

7. 11. pęczek  -  o k re ś lo n a  l iczba włókien  p o trzebna  do 

wypełn ien ia  otworow w o p raw ie

7. 12. p i e r ś c i e ń  -  element mocujęcy c z ę ś ć  p ra c u ję c ę  lub 

ozdobny

7. 13. p i e r ś c i e ń  osadczy  -  element do mocowania częśc i  

p r a c u ję c e j ,  ł ęczęcy  opraw ę  w pędzlu do golenia
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7. 14, skuwka -  element do mocowania c z ę ś c i  p ra c u ję c e j

7. 15. t rzonek  -  felement do mocowania skuw ek,  p ie r ś c ie n i  

lub opraw  stanowięcy jed n o cze śn ie  uchwyt

7. 16. uchwyt -  element oprawy u ła tw ia jęcy  posług iwanie  

s ię  szczo tkę  lub pędzlem zgodnie  z p rzezn acz en iem

7. 17. wkładka -  element w ypełn ia jęcy  skuwkę lub p i e r ­

ś c ie ń  od s t ro n y  cebu lek ,  s łu ż ęcy  do uzy sk an ia  w łaśc iw ego  

k sz ta ł tu  c z ę ś c i  p ra c u ję c e j  pędzli  Może być wykonana z 

t ek tu ry ,  d rew na ,  tworzyw sz tu czn y ch  lub ko rka

7. 18. w y p e łn iacz  -  p iasek ,  t roc iny  itp , którymi z a sy p u ­

je  s i ę  w c z a s i e  o sa d z a n ia  włókna w p ie r ś c ie n iu  od s t ro n y  

cebulkowej dla nadan ia  w łaśc iw eg o  k sz ta ł tu  cz ę ś c i  p r a c u ję ­

ce j  o r a z  jego  m echan icznego  zamocowania  Wypełniaczem 

sę  ró w n ież  su b s t a n c j e  n ie o rg a n ic z n e  s to so w an e  w m asach  

w ię ż ę c y c h  dla po d n ie s ie n ia  w ła sn o śc i  m echanicznych  sp o i ­

wa

8. NAZWY CZYNNOŚCI W Y STĘPU JĄ C Y C H  W P R O C E ­

S IE  PRODUKCJI S Z C Z O T E K  I PĘD Z L I

8. 1- b a i t lo w an ie  -  sposób  przygo tow an ia  su ro w c a  na 

c z ę ś ć  p r a c u ję c ę  d la  sz c z o te k  do włosow -  m ie sz a n ie  pocię ­

tych w łók ien  o kilku d łu g o śc iach

8 .2 .  cebu tkow anie  ( 'k lepkowanie) -  usuw an ie  pojedyn­

czy ch  n ie  odw róconych  s z c z e c in e k ,  k tó rych  cebulki pozo­

s ta ły  po s t r o n ie  kwiatowej pęczka

8 .3 .  c z y s z c z e n ie  c z ę ś c i  p r a c u ją c e  i -  u suw an ie  n ie  zamo­

cowanych włókien  z c z ę ś c i  p r a c u ję c e j  sz c z o te k  i pędzli

8. 4. g r e d a n ie  -  w ię z a n ie  pęczków w łókien  o r a z  m aczan ie  

w m as ie  w ię ż ę c e j  p r z e d  osadzen iem  w o tw o rze  Czynność ta 

w y s tę p u je  p rzy  produkcji  wyrobow sadzonych

8. 5. m ie sz a n ie  -  czynność  dop ro w ad za jęca  do rów no­

m ie rn e g o  ro z m ie sz c z e n ia  w łókien  ro żn y ch  kolorów i d łu ­

gości tak ,  aby  w ys tępow ały  w całym m a te r i a l e  w równej 

p ro p o rc j i

8 ,6 ,  obc inan ie  -  wyrów nyw an ie  c z ę ś c i  p r a c u ję c e j  od 

s t ro n y  kwiatu

8. 7. nac iąg  -  r ę c z n e  mocowanie pęczków włókien  w 

o tw o rach  oprawki za pomocę d ru tu ,  s z n u rk a ,  n ic i ,  żyłki

8 .8 .  nac iąg  ang ie lsk i  -  sposób  mocowania pęczków w 

o praw ach  jed n o częśc io w y ch

8 .9 ,  o d w r a c a n i e -  czynność  w y s tę p u jęca  p rzy  p r z e r ó b c e  

s z czec in y ,  m ajęca  na celu  u ło żen ie  sz czec in y  cebulkami w 

jednę s t ro n ę

8. 10. patent  -  sposób  p rzygotow ania  włókien  p r z e z  b a j -  

t lowanie  tak,  aby w pęczku umieszczonym w szczo tce  włók­

na n ie  były równej  długości

8 .1 1 .  p r e p a r o w a n ie  -  p rzy s to so w an ie  włókien  z w ie r z ę ­

cych do produkcji  s z c z o te k  i pędzli p r z e z  poddanie  ich od­

powiednim p rocesom  p rze ro b u

8, 12, ru p an ie  -  usuw an ie  w y s tępu jęcych  pojedynczych 

w łókien  i wyrównywanie  nożem cz ę ś c i  p ra c u ję c e j  pędzla  od 

s t ro n y  kwiatu ,  w sposób zapew nia jęcy  n i e z n i s z c z e n ie  kwia­

tu pozos ta łych  włókien.

8, 13. s a d zen ie  -  ręczn y  sposób mocowania pęczków w 

o p raw ie  za pomocę masy w iężęce j

8. 14, u b i jan ie  -  wyrównywanie  włókien w pęczku na je d ­

nę lub dwie s t ro n y

8. 15, w t łacza n ie  -  mechaniczny sposób  mocowania pęcz ­

ków w o tw orach  oprawy

8. 16, w yciągan ie  -  r ę c z n e  lub maszynowe so r to w an ie  

włókien  wg długości

9, NAZWY O K R EŚLA JĄ C E  CECHY JAKOŚCI

9, 1, wysokość f długość)  c zę śc i  p ra c u ię c e i  -  odległość 

od końcow włókien  do skuwki lub oprawki

9. 2. k sz ta ł t  c z ę ś c i  p ra c u ją c e j -  w ys tępu ję  ksz ta ł ty  

zb ieżny ,  pó łko l is ty ,  p ro s ty

9. 3. włókno c ię te  -  włokno zakończone  p ro s to p ad le  do 

swej osi  wzdłużnej

9 .4 .  włókno r o z s z c z e p ia n e  -  włokno, k to reg o  końce two­

r z ę  kwiat uzyskany sposobem mechanicznym

9 .5 .  włókno sz l  iłowane f o s t r z o n e )  -  włókno, którego 

końce zo s ta ły  m echan iczn ie  za o s t rz o n e

9 .6 .  pochylenie  rzędów -  kęt nachylen ia  pęczków w s to ­

sunku do p łaszczyzny  skuwki lub op raw y ,  a  mniejszy  od kę-  

ta p ro s teg o

9, 7. z a g ę s z c z e n ie  cz ę ś c i  p ra c u ją c e j  -  s top ień  wypełn ie ­

n ia  pow ierzchni  cz ę ś c i  p ra c u ję c e j  szczo tk i  lub pędzla  su ­

rowcem

9, 8. pełność C tops)  -  z a w a r to ść  p rocen tow a sz czec in ek  

o wymaganej długośc i w m a te r ia le

9 ,9 ,  zb ieżn o ść  pędzla  -  sposób  u łożen ia  częśc i  p r a c u ję ­

cej  pędz la  powodujęcy odpowiednie zw ężen ie  tej c z ę ś c i  

pędzla  w stosunku  do op raw y ,  p ie r ś c i e n i a ,  skuwki itp

K O N  I E C

Informacje dodatkowe



In fo rm a c je  d o d a tko w e  do B N -8 3 /4 5 5 0 -3 3 5

INFORMACJE DODATKOWE

1. Ins ty tuc ia  o p raco w u iaca  normę -  C e n tr a ln y  Z w lęzek  

S p ó łd z ie ln i  Niewidomych B iu ro  T e c h n o lo g ic z n o -K o n s t ru k -  

cy jn e ,  W arsz aw a

2. Symbol wg KTM -  2886

3. A utorzy  pro iek tu  normy -  Z M arc in iak ,  J,  S ak o w icz  -  

C e n tr a ln y  Z w iązek  Spó łd z ie ln i  Inwalidów, W arsz aw a

4. Indeks a lfabe tyczny  terminów 

alfa  (4 .  2 )

ba j t lo w an ie  ( 8  1 ) 

b ro d a  ( 7  1 )  

cebu lka  ( 2  30 ) 

cebu lkow anie  ( 8  2 ) 

c z ę ś ć  p r a c u ję c a  ( 7  2 )  

czubek  ( 7 3 )

c z y s z c z e n ie  c z ę ś c i  p ra c u ję c e j  ( 8  3 )  

d ru t  do s k r ę c a n ia  ( 6  4 )  

d ru t  do w t łacza n ia  ( 6  2 )  

d ru t  nacięgowy ( 6  1 )

d ru t  szczo tkowy na c z ę ś ć  p r a c u ję c ę  ( 6  3 )  

g r ę d a n ie  (8  4 )

im itac ja  w ło s ia  b o r s u c z e g o  ( 3  1 )

imitacj'a w ło s ia  w iew ió rk i  ( 3  2 )

kokos ( 4 3 . )

końców ka ( 7 4 )

k o r z e ń  ryżowy (4 ,  4 )

kotw iczka ( 7  5 )

k sz ta ł t  c z ę ś c i  p ra c u ję c e j  ( 9  2 )

kwiat ( 2  29 )

m asa  w ię ż ę c a  ( 7  6 )

m ie sz a n ie  ( 8 5 )

m ieszan k a  (2  4 3 , )

nac ięg  (8  7 )

nac ięg  ang ie lsk i  ( 8  8 )

nak ładka  ( 7 9 . )

o b c in an ie  ( 8 6 )

obsada  ( 7 1 0 )

o d w ra c a n ie  ( 8  9 )

o p ra w a  ( 7  7 )

o sz n u ro w a n ie  (7 ,  8 )

pa lm yra  ( 4  5 )

paten t  (8  10 )

pełność  (9  8. )

pęcze k  ( 7 1 1 )

p ia s sa w a  ( 4 6 )

p i e r ś c i e ń  ( 7  12. )

p i e r ś c i e ń  o sad czy  ( 7  13 )

p re p a r o w a n ie  ( 8  11 )

pochylen ie  rzędów  (9  6 )

r a f i a  ( 4  7 )

r u p a n i e  ( 8  12 )

s a d zen ie  ( 8  13 ) 

s iz a l  ( 4 8 )  

skuwka ( 7  14 ) 

so rg o  ( 4  9 )  

s to s ln a  (2  28 ) 

s z c z e c in a  ( 2  1 )

- b ie lo n a  ( 2  23 )

-  b ie lona e k s t r a  (2  24 )

-  b ie lona  śn ie żn a  ( 2  25 ) 

sz c z e c in a  ch ińska  ( 2  2 )

-  c z a r n a  ( 2  22 )

-  c z a r n a  b a rw io n a  (2  26 )

-  do p rodukcji  s z c z o te k  do zębów (2  17 )

-  eu ro p e j sk a  ( 2  4 )

-  g o s to r g  ( 2  18 )

-  indy jska ( 2  3 )

-  n ie  śc ię g a n a  n ie  o d w racan a  ( 2  1 4 )

-  n ie  śc ię g a n a  o d w racan a  (2  13 )

-  ogonowa (2  16 )

-  płowa ( 2  19 )

-  półb ia ła  ( 2  20 )

-  p re p a ro w a n a  ( 2  10 )

_ p r e p a ro w a n a  dw ukro tn ie  ( 2  12 )

-  p re p a ro w a n a  jed n o k ro tn ie  ( 2 1 1 )

-  su ro w a  (2  5 )

-  su ro w a  p o g a r b a r sk a  (2  7 )

-  su ro w a  rw ana  (2  9 )

-  su ro w a  r z e ź n ia n a  ( 2  6 )

-  su ro w a  s t r z y ż o n a  ( 2  8 )

-  s z a r a  (2  21 )

-  śc ię g a n a  ( 2 1 5 )  

sz czec in k a  ( 2 27) 

tampico ( 4  10.)  

t r zo n ek  ( 7  15 ) 

u b i jan ie  ( 8  1 4 )  

uchwyt ( 7  16 ) 

wkładka ( 7  17 )

w ło s ie  b y d lęce  z ogonów p r e p a ro w a n e  (2  32 )

-  b y d lęce  z ogonów su ro w e  ( 2  31 )

-  b y d lęce  z pęcin  p re p a ro w a n e  ( 2  36 ) 

w ło s ie  byd lęce  z pęc in  su ro w e  ( 2  35 )

-  b y d lę c e  z u sz u  p r e p a r o w a n e  (2  34 )

-  b y d lęce  z uszu  s u ro w e  ( 2  3 3 , )

-  k a ła n k o w e ( 2  42 )

-  końsk ie  p re p a ro w a n e  ( 2  38 )

-  końsk ie  su ro w e  ( 2  37 )

-  kozie  so r to w a n e  ( 2  40 )

-  koz ie  su ro w e  ( 2  39, )

-  z w le r z ę t  fu te rkow ych  ( 2  41 ) 

włókno c i ę t e  (9  3 )

-  poliamidowe ( 5  2 )
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-  polio lef inowe ( 5  9 )

-  p o l i e s t r o w e  ( 5  7 )

-  po lie ty lenow e ( 5  9 )

-  po l ip ropylenow e ( 5  9 )

-  poliwinylowe ( 5  8 )

-  r o ś l i n n e  ( 4  1 )

-  r o z s z c z e p i a n e  (9  4 )

-  sy n te ty c z n e  ( 5  1 )

-  sz l ifo w an e  ( 9  5 )

-  z poliamidu 6 ( 5 3 )

-  z poliamidu 6 ,6  ( 5  4. )

- z  poliamidu 6, 10 ( 5  5. )

-  z poliamidu 1 1 ( 5 6 )  

w tłacza n ie  ( 8  15 ) 

w y c l ę g a n l e ( 8  16 .)  

w ype łn iacz  ( 7  18 )

w ysokość  c z ę ś c i  p ra c u ję c e j  (9  1 )  

z a g ę s z c z e n ie  c z ę ś c i  p r a c u ję c e j  (9  7 ) 

zb ieżn o ść  pędz la  (9  9 )


