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DO SPRZATANIA Wyroby szczotkarskie
1LZTozZLzcNIA Szczotki Jamiast
RECZNY . ]
Szczotki do prac antykorozyjnych BN

BN 80/4550 13 I\

Grupa katalogowa 1722

1. WSTAP 3. 1.2. Gtébwne wymiary szczotek tarczowych rotacyj-
1. 1, Przedmiot normy. Przedmiotem normy se szczotki nych - wg obowiezujecej dokumentacji technicznej
do prac antykorozyjnych naciagane recznie, wttaczane me- 3. 1.3. Gtébwne wymiary szczotek garnkowych - wg obo-
chanicznie oraz skrecane w drucie, w oprawach z drewna wiezujecej dokumentacji technicznej
1.2. Nazwy i okreslenia - wg BN-83/4550-33 3.1.4. Gtébwne wymiary szczotek do rdzy recznych poda-

no na przyktadowych rys 1.2 :w tabl 1

2. PODZIAL. 10ZNACZENIE

2. 1. Podziat szczotek do prac antykorozyjnych wg KTM JZ I I
2886-311 Szczotki tarczowe i rotacyjne

2886-312 Szczotki garnkowe

2886-313 Szczotki do rdzy reczne

2886-314 Szczotki do rdzy na kij

2886-315 Szczotki na krgconym drucie

2886-319 Szczotki do prac antykorozyjnych pozostate

2.2. Przyktad oznaczenia szczotki do rdzy recznej
2886-313 (2886-313), centralny producent 40 (40), identy- Rys 1 Szczotka z drutu do rdzy
fikator 0-01 (0-01), o liczbie kontrolnej 0 (0), 02 rzedach
i 32 otworach
KTM 2886-313-400-010
SZCZOTKA DO RDZY RECZNA 2 RZEDY - 32 OTWORY

B N-83/4550-06 80

3. WYMAGANIA

3. 1. Wymiary

3. 1. 1. Gtbwne wymiary szczotek do prac antykorozyj-
nych podano na przyktadowych rys 1t 3 :w tabl 1. 2
Pozostate wymiary i rozwigezania konstrukcyjne, ksztatty
opraw : czes$ci pracujecych - wg obowlezujecych dokumen-
tacji technicznych Rys 2 Szczotka z drutu z uchwytem
\

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spoétdzielni Niewidomych Biuro Technologiczno Konstrukcyjne
Ustanowiona przez Prezesa Zcrzqdu Centralnego Zwigzku Spoétdzielni Inwalidéw dnia 26 mala 1983 r
|lako norma obowigzu|gca od dnia 1 stycznia 1984 r
(Dz Norm : Miar nr 10/1983 poz 20)
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Tablica 1

Wymiary oprawy Dtugos¢

Rodzaj oszczotko-
szczotki dtu gosé szerokos$¢ wania
L b |
mm
Szczotka z
drutu do rdzy 300 - 345 23 - 60 100 - 125
Szczotka z
drutu z uchwy-
tem 225 5 60 *2 225 =5
3. 1.5, Gtowne wymiary szczotek do rdzy na kii podano
na przyktadowym rys 3 iw tabl 2
IBN-83H65Q-0e 80-31
Rys 3 Szczotka do rdzy na kij
Tablica 2
X Wyso-
Wymiary oprawy Ko4é
os¢ Srednica Liczba Liczba
czedci p
dtugosé szero- ) otworow otworow rzedow
‘< pracuje-
L kos$é, b cejH
mm sztuk
200 £5 60 2 25 t 40 3,5 - 4,0 90 =2 6
3. 1.6. Gtowne wymiary szczotek na kreconym drucie

wg obowigzujgcej dokumentacji technicznej

Wysokos$¢

czesci Srednica Liczba Liczba
pracujacej otworow otworéw rzedow
h
sztuk
25 +2 3,5 +0,2 30 - 110 2 -8
25 2 4,0 £0,2 125 £5 7 -9
3. 1.7, Szczotki do prac antykorozy inych pozostate - wg
obowiazujacych dokumentacji technicznych
3.2. Materiaty i surowce
3.2.1, Oprawy - wg BN-83/4550-06 03
3.2.2. Materiaty pomocnicze - wg BN-83/4550-06 04
3,2,3, Surowce czes$ci pracuiacei - drut prosty i falisty

wg BN-82/4550-06 02

3,3 Wykonanie - wg BN-82/4550-06 00

3,4, Znakowanie - wg BN-79/4550-05

4, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN-80/

4550-07

5, BADANIA

Badania szczotek - wg BN-82/4550-06 00

6, POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sie stosowanie innych wymiaréw opraw szczo-

KONIEC

INFORMACJE

1, Instytucja opracowuiaca norme - Centralny Zwigzek

Spoétdzielni Niewidomych, Bluro Technologiczno-Konstruk-

cyjne, Warszawa

2, Normy i dokumenty zwigzane

BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie i zna-

kowanie

tek wttaczanych mechanicznie do czasu zuzycia cze$ci pro-

wadzecych automatéw szczotkarskich, najpézniej do dnia

31 grudnia 1985 r

DODATKOWE

BN-80/4550-07 Wyroby szczotkarskie Pakowanie, prze-
chowywanie i transport Wytyczne ogolne

BN-83/4550-33 Wyroby szczotkarskie Terminologia

Kod Towarowo-Materiatowy podbranza 2886 - wyroby

szczotkarskie, opracowany przez Biuro Technologiczno-

-Konstrukcyjne Zwigzku Spétdzielni Niewidomych, zare-

jestrowany przez GUS dnia 16 marca-1978 r warszawa



Informacje dodatkowe do BN-83/4550-06 80

3. Symbol wg KTM - 2806-3 tl, 2886-312, 2886-313,

2886-314, 2886-315, 2886-319

4. Autorzy projektu normy - mgr inz Jacek Tworkowski,

Marta Karska - Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Cen-

tralnego Zwiazku Spoétdzielni Niewidomych, Warszawa

go Spoc b zakresu ? zedmiotowego normy. Niniej-

Szo norma obejTtu e nastepuj$ce zagadn ema normalizacyj-

ne

Arkusz 00 Wyroby szczotkarskie Szczotki Postanowienia
ogolne

Arkusz 0 2 - Surowce czes$ci pracujacej

Arkusz 03 - Oprawy i uchwyty szczotek

Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz
Arkusz

nych

0 4 M ateriaty pomocnicze

10 Szczotki do obuwia

15 —- Szczotki do zamiatania i odkurzania
2 0 - Szczotki do szorowania i prania

25 N----- Szczotki do naczyn

3 0 - Szczotki do butelek i szkiet technicznych
35 - - Szczotki do urzadzen sanitarnych

40 - - Szczotki do konserwacji samochodéw

50 --Szczotki do mycia rfk i ciata

5 5 - Szezotki do witosow

60 - - Szczotki do odziezy

70 - Szczotki do czyszczenia zwierzat

8 0 - Szczotki do prac antykorozyjnych

8 5 - Szczotki techniczne do urzadzen komunal-

i transportu



