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1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sę szczotki 

do zamiatania i odkurzania, naciągane ręcznie, wtłaczane 

mechanicznie, w oprawach z drewna lub tworzywa sztucz­

nego oraz skręcane w drucie

1- 2. Nazwy i określenia -  wg BN-83/4550-33

2. PODZIAŁ- 1 OZNACZENIE

3. WYMAGANIA

3 1 Wymiary

3. t. 1. Główne wymiary szczotek do zamiatania i odku­

rzania w kształtach najpopularniejszych podano na przy­

kładowych ry s 1 -  7 i w tabl 1 i 2 Pozostałe wymiary 

i rozwięzama konstrukcyjne, kształty opraw i części p ra- 

cujęcej -  wg dokumentacji technicznej

3 1 2 Główne wymiary szczotek do zamiatania na k i jpo- 

dano na przykładowym rys 1 i w tabl 1

2. 1. Podział szczotek do zamiatania i odkurzania_____wg

KTM

2886-1 11 Szczotki do zamiatania na kij

2886-112 Szczotki do zamiatania -  zmiotki

2886-113 Szczotki do zamiatania stołow

2886-1 19 Szczotki do zamiatania i zmiotki pozostałe

2886-141 Szczotki do odkurzania kaloryferów

2886-142 Szczotki do odkurzania dywanów

2886-143 Szczotki do odkurzaczy

2886-144 Szczotki do froterowania do kija

2886-145 Szczotki do froterowania nożne

2886-146 Szczotki do fro terek  elektrycznych

2886-149 Szczotki do odkurzania i froterowania pozostałe

2886-371 Szczotki dla przemysłu włókienniczego'paluszki"

2886-394 Szczotki k reślarsk ie

2. 2. Przykład oznaczenia s zczotki do zamiatania -  zmiot­

ki 2886-112 (2886-112), centralny producent 40 ( 40), iden­

tyfikator 0-12 (0 -1 2 ), o liczbie kontrolnej 0 (0 ) ,  o długoś­

ci całkowitej 380 mm (380), o długości oprawienia 150 mm 

(150), wykonanej z mieszanki -  szczecina poliamidowa ga­

lanteryjna HE + włosie końskie z ogona WK (HE+WK), w 

oprawie z tarnamidu PA (PA)

KTM 2886-112-400-120 

SZCZOTKA DO ZAMIATANIA - 

ZMIOTKA 380-150 HE+WK/PA 
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Rys 1 Szczotka do zamiatania na kij

Tablica 1

Wymiary oprawy Wyso-
kość
części
pracują­
cej

h

Średnica
otworow

Liczba
otworów

Liczba
rzędówdługość

L

szero ­
kość

b

mm sztuk

200 -  400 50 ±1 58 -  72 3 ,0  -  5 ,0 95 -  255 5 - 7
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3. 1. 3. Główne wymiary szczotek do zamiatania -  zmiotek 

podano na przykładowym ry s 2 i w tabl 2

Rys 4 Szczotka do odkurzania kaloryferów

3. 1. 7. Główne wymiary szczotek do odkurzania dywanóyy 

podano na przykładowych rys 5 i 6

Tablica 2

Wymiary oprawy
Wysokość
części
pracujęcej

h

Średnica
otworów

Liczba
otworów

Liczba
rzędówdługość

całkowita

L

długość opra­
wienia części 
pracujęcej

l

szerokość

b

mm sztuk ,

310 -  510 150 -  210 33 -  42 53 -  67 3 ,5  -  5,0 55 -  100 5

3. 1. 4. Główne wymiary szczotek do zamiatania stołów - 

wg obowiązującej dokumentacji technicznej

3. 1.5. Szczotki do zamiatania i zmiotki pozostałe -  wg 

obowięzujęcej dokumentacji technicznej

3. 1,6. Główne wymiary szczotek do odkurzania kalory­

ferów podano na przykładowych rys 3 i 4

Rys 3 Szczotka do odkurzania kaloryferów skręcana w 
drucie Rys 5 Szczotka do odkurzania dywanów z gębkę



B N - 8 3 / 4 5 5 0 - 0 6  15 3

ńys 6 Szczotka do odkurzania dywanów

3. 1.8. Główne wvm ary szczotek

a) do odkurzaczy,

b) do froterowania do kija,

c) do froterowania nożnych,

d) do fro terek  elektrycznych,

e) do odkurzania i froterowania pozostałych wg obowią­

zujących dokumentacji technicznych.

3. 1.9. Główne wymiary szczotek dla przemysłu włókien­

niczego typu "paluszek11 -  wg obowiązującej dokumentacji 

technicznej

3. 1. 10. Główne wymiary szczotek kreślarsk ich  podano 

na przykładowym rys 7

3.2. Materiały i surowce

3, 2. 1. Oprawy - wg BN-83/4550-06 03

3. 2. 2. Materiały pomocnicze -  wg BN-83/4550-06 04

3 .2 .3 . Cześć pracuiaca -  wg BN-83/4550-06 04 i tabl 3

3 .3 . Wykonanie -  wg BN-82/4550-06 00

3. 4, Znakowanie -  wg BN -79/4550-05

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport -  wg BN-80/ 

4550-07

Tablica 3

Rodzaje szczotek do zamia­
tania i odkurzania

Surowce
roślinne

Surowce
zwierzęce

Włókna
sztuczne

Mieszanki 
włókna sztuczne + 
włókna roślinne

Mieszanki 
włókna sztuczne + 
włókna zwierzęce

do zamiata- 
nia

na kij + + + - +

zmiotki + + + - +

do odkurza­
nia

kaloryferów + + + + +

dywanów + +
s

+ + +

do odkurzaczy - + + - +

do fro tero ­
wania

do kija - + + - +

do fro terek  
elektrycznych - + + - +

szczotki dla przemysłu włó­
kienniczego "paluszki1' - + + - +

szczotki k reśla rsk ie - + + - +

Znak + oznacza, że dany m ateriał jest stosowany 

Znak -  oznacza, że dany m ateriał nie jest stosowany
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5. BADANIA

Badania szczotek -  wg BN-82/4550-06 00-

6. POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE 

□opuszcza  się stosowanie innych wymiarów oprawy z

tworzyw sztucznych do czasu zużycia form wtryskowych, 

najpóźniej do dnia 31 grudnia 1985 r

Dopuszcza się stosowanie innych wymiarów opraw szczo­

tek wtłaczanych mechanicznie do czasu zużycia części pro- 

wadzęcych automatów szczotkarskich, najpóźniej do dnia 

31 grudnia 1985 h

K O NI E C

INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucia opracowuiaca normę - Centralny Zwięzek 

-Spółdzielni Niewidomych, Biuro Technologiczno-Konstruk- 

cyjne, Warszawa

5, Sposob uiecia zakresu przedmiotowego normy Niniej­

sza norma obejmuje następujęce zagadnienia normalizacyj­

ne

2- Normy i dokumenty związane 

BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie i zna­

kowanie

BN-80/4550-07 Wyroby szczotkarskie Pakowanie, p rze ­

chowywanie i transport Wytyczne ogólne 

BN-83/4550-33 Wyroby szczotkarskie Terminologia 

Kod Towarowo-Materiałowy podbranża 2066 wy roby szczot­

karskie, opracowany przez Biuro Technologlczno-Kon- 

strukcyjne Zwięzku Spółdzielni Niewidomych, zare je stro ­

wany przez GUS dnia 16 marca 1978 r  , Warszawa

3. Symbol wg KTM -2866-111. 2886-112, 2886-113,

2886-119, 2886-141, 2886-142, 2886-143, 2886-144,

2886-145, 2886-146, 2886-149, 2886-371, 2886-394

4. Autorzy projektu normy -  mgr Inż Jacek Tworkowski, 

Marta Karska -  Biuro Technologlczno-Konstrukcyjne Cen­

tralnego Zwięzku Spółdzielni Niewidomych, W arszawa

Arkusz 00 Wyroby szczotkarskie Szczotki Postanowienia 

ogóIne

Arkusz 0 2 ----Surowce części pracujęcej

A rkusz 03 -  Oprawy i uchwyty szczotek

Arkusz 0 4 ----Materiały pomocnicze

Arkusz 1 0 ----Szczotki do obuwia

Arkusz 1 5 ----Szczotki do zamiatania i odkurzania

Arkusz 2 0 ----Szczotki do szorowania i prania

Arkusz 2 5 ----Szczotki do naczyń

Arkusz 3 0 ----Szczotki do butelek i szkieł technicznych

Arkusz 3 5 ----Szczotki do urzędzeń sanitarnych

Arkusz 4 0 ----Szczotki do konserwacji samochodów

Arkusz 5 0 ----Szczotki do mycia ręk i ciała

Arkusz 5 5 ----Szczotki do włosów

Arkusz 6 0 ----Szczotki do odzieży

Arkusz 7 0 ----Szczotki do czyszczenia zwierzęt

Arkusz 8 0 ----Szczotki do prac antykorozyjnych

Arkusz 8 5 ----Szczotki techniczne do urzędzeń komunal­

nych i transportu


