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& Szczotki do obuwia BN 81/4550 19 U

1. WSTE”P

Przedmiotem normy se szczotki do obuw ianaciggane recz-

nie, wttaczane mechanicznie, w oprawach z drewna

lub z
tworzywa

2. PODZIAL. I OZNACZENIE
2. 1 Podziat szczotek do obuwia wg KTM.
2886-223 Szczotki doobuwia mazaki
2886-224 Szczotki doobuwiado btota
2886-225 Szczotki doobuwiado potysku
2886-226 Szczotki doobuwiawycieraczki
2886-227 Szczotki dozamszu
2886-229 Szczotki doobuwia pozostate
2,2, Przyktad oznaczenia. Szczotki do obuwia do btota

2886-224 (2886-224), centralny producent 40 (40), identy-

fikator 0-01 (0-01), liczba kontrolna 8 (8), o dtugosci
160 mm ( 160), o czes$ci pracujecej z wtdkna tampico (R T)(
w oprawie drewnianej (opraw drewnianych nie oznacza sie)
KTM 2886 - 224 - 400 - 018
SZCZOTKA DO OBUWIA DO Bf{_OTA 160 RT

BN-82/4550-06 10

3. WYMAGANIA
3. 1. Gtéwne wymiary podano na przyktadowych rys 1,2, 3
itabl 1, 2, 3 dla szczotek w oprawach drewnianych i o

ksztattach najpopularniejszych

Pozostate wymiary i rozwiezama konstrukcyjne szczotek,
ksztatty opraw icze$ci pracujecej - wg dokumentacji tech-
nicznej

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spétdzielni

BN 81/4550 20
Grupa katalogowa 1722

3. 2. Gtéwne wymiary szczotek do obuwia mazakéw poda

no na przyktadowym rys 1iw tabl 1

Rys 1 Szczotka do obuwia mazak ksztatt "Lopatkall
Tablica 1
Wymiary oprawy Wysokos$é
czesci Srednica Liczba
dtugosc szeroko$¢ pracujecej otworéw otworéw
L b h
mm sztuk
145 - 155 30 - 35 18-20 3,5 25
B N - +0, 2 +4

3, 3. Gtéwne wymiary szczotek do obuwia do btota podano

na przyktadowym rys 2 iw tabl 2

Niewidomych, Biuro Technologiczno Konstrukcyine

Ustanowiona przez Prezesa Zarzqdu Centralnego Zwigzku Spétdzielni Inwalidéw dnia 28 grudnia 1982 r
lako norma obowiqzu|gca od dnia 1 bpcq 1983 r

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ALFA 1983
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Druk Wyd Norm. W wa Ark wyd 0,50 Nakt 900 + 55 Zom 5T3/83
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Ceno zt 600
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Tablica 3
Wymiary oprawy \I:\:))s(f’:o- J
czesci Srednica Liczba Liczba
dtugosé sz/t,ero- pracuje- otworow otworow rzedow
L kos¢,b  cejth
mm sztuk
125 - 180 45 - 55 18-20 3,8 74 - 110 6

IBN-62/4550-06 10 2

Rys 2 Szczotka do obuwia do btota "Strzatka 3.5. Gtéwne wymiary szczotek do obuwia wycieraczek-

Tablica 2 wg obowigzujacej dokumentacji technicznej
Wymiary oprawy Wysoko$é 3.6. Giéwne wymiary szczotek do zamszu
czes’ci_ Srednica Liczba Licz}ba a) dtugo$¢ oprawy - 60 - 100 mm co 10 £2 mm,
dtugos¢ szero- pracuja- otworow otworow rzedow
L kos$¢, b cej, h b) szeroko$¢ oprawy - wynikajgca z podziatki odlegtosci
rzedow,
mm sztuk
c) rzedéow -4-6,
160 - 180 40 - 50 18-20 5 48-54 4 d) $rednica otworéw - 2,5 - 3,5 mm
B B _ +0, 2 R _ Pozostate wymiary - wg dokumentacji technicznej

3. 7. Pozostate szczotki do obuwia.
3, 4. Gtéwne wymiary szczotek do obuwia do potysku po- z zez : uwt

. - szczotki kombinowane,
dano na przyktadowym rys 3 iw tabl 3
- szczotki do obuwia z tyzke do butéw,
- szczotki w kompletach

wg dokumentacji technicznej

3. 8. Materiaty isurowce

7 ~ A 3.8. 1. Oprawy - wg BN-82/4550-06 03
V ~i J 3. 8. 2. Materiaty pomocnicze - wg BN-82/4550-06 04
fITNT32/4530- 06 fim
Rys 3 Szczotka do obuwia do potysku "Ptaska" 3.8.3. Czgsc pracujgca - wg tabl 4 i BN-82/4550-06 02
Tabl ica 4
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Mazaki + + - + + +
Do btota _ - - - - - + + + + + _ _ + + _
Do potysku + + + + +
Do zamszu - - - + - - - - - - - + +

Znak + oznacza, ze dany materiat jest stosowany
Znak - oznacza, ze danego materiatu nie stosuje sie

'O Stosunek procentowy poszczeg6lnych surowcow mieszanek wg dokumentacji technicznej Dopuszcza sie dodawanie
do mieszanek do 20 % odpadow uzytkowych sortowanych
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3.9. Wykonanie - wg BN-82/4550-06 00
3. 10. Znakowanie - wg BN-79/4550-05

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1TRANSPORT

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sie stosowanie innych wymiaréw opraw z two-
rzyw sztucznych do czasu zuzycia form wtryskowych, naj-

p6zniej do dnia 31 grudnia 1984 r

Pakowanie, przechowywanie itransport - wg BN-80/ . . o
Dopuszcza sie stosowanie Innych wymiaréw opraw szczo-
4550-07 . . Lo P
tek wttaczanych mechanicznie do czasu zuzycia czes$ci pro-
5 BADANIA wadzecych automatéw szczotkarskich, najpdézniej do dnia
Badania szczotek - wg BN-82/4550-06 00 31 grudnia 1984 r
KON IEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowuieca norme - Centralny Zwigzek
Spoétdzielni Niewidomych, Biuro Technologiczno-Konstruk-

cyjne, Warszawa

2. Normy i dokumenty zwigzane

BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie i zna-
kowanie

BN-82/4550-06 00 Wyroby szczotkarskie Postanowienia
ogolne

BN-82/4550-06 02 Wyroby szczotkarskie Szczotki Su-
rowce czes$ci pracujecej

BN-82/4550-06 03 Wyroby szczotkarskie
wy iuchwyty szczotek

BN-82/4550-06 04 Wyroby szczotkarskie Szczotki Ma-

teriaty pomocnicze

Pakowanie,

BN-80/4550-07 Wyroby szczotkarskie prze-

chowywanie 1ltransport Wytyczne ogolne

Szczotki Opra-

Kod Towarowo-Materiatowy podbranza 2886 wyroby szczot-
karskie - opracowany przez Biuro Technologiczno-Kon-
strukcyjne Zwiezku Spo6tdzielni Niewidomych zarejestro-

wany przez GUS dnia 16 marca 1978 r , Warszawa
3. Symbol wg KTM - 2886-22

4. Autor projektu normy - mgr Wojciech Starega - Biuro

Technologiczno-Konstrukcyjne CZSN Warszawa

5. Sposdéb ujecia zakresu przedmiotowego normy. Niniej-
sza norma obejmuje nastepujece zagadnienia normalizacyj-
ne
Arkusz 00 Wyroby szczotkarskie Szczotki Postanowie-

nia ogolne
Arkusz 02-—-Surowce cze$ci pracujecej
Arkusz 03 -—Oprawy luchwyty szczotek
Arkusz 04 -—Materiaty pomocnicze

Arkusz 10-—Szczotki do obuwia



