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NORMA BRANZOWA
BN-82

SPRZET 4550-06.03

DO SPRZATANIA .
A Wyroby szczotkarskie
| CZYSZCZENIA

RECZNY Oprawy i uchwyty szczotek zamiast s
BN 77/4550 30

Grupa katalogowa 1722

1. WSTEP Jakos$¢ drewna - wg tabl 2

1. 1. Przedmiot normy Przedmiotem normy se oprawy Tablica 2
stosowane w produkcji szczotek o technice mocowania cze$-
ci pracujgcej metodami naciggu recznego, wtltaczania me- Nazwa wady Zakres wystepowania
chanicznego i sadzenia

Falisty uktad wtékien dopuszczalny
1.2. Okredlenia - wg BN-82/4550-06 00

Fatszywa twardziel dopuszczalna jednolicie zabar-
2. PODZIAL. | OZNACZENIE wiona
2. 1. Podziat - wg KTM podbranza 2886 uzupetniony naz- Pekniecia czotowe dopuszczalne nie siegajece linii

nawierconych otworow
we wyrobu

2. 2. Przyktad oznaczenia wyrobu szczotkarskiego (2886), Pekniecia powierz- dopuszczalne w wyrobach nie la-
i i hni ki h
oprawy szczotki (910), centralnego producenta (40), iden- chniowe ferowanyc
tyfikatora dla oprawy szczotki do zamiatania na kij_populan- Plamy garbnikowe
. . . . . i zabarwienia przez
nej lakierowanej (0-06), liczby kontrolnej (0)

metale dopuszczalne
KTM 2886-910-400-060
Seki zdrowe zros$nie- dopuszczalne w wyrobach prze-
te znaczonych na szczotki z oprawa-
POPULARNA LAKIEROWANA mi i uchwytami lakierowanymi
uzywanych w gospodarstwie domo-
wym i do uzytku osobistego o

OPRAWA SZCZOTKI DO ZAMIATANIA NA KIJ

3. WYMAGANIA

Srednicy do 3 mm, w pozostatych
3. L Gitéwne wymiary - wg arkuszy szczego6towych niniej- typach i odmianach - o $rednicy
szej normy do 6 mm, jezeli normy przedmio-
towe na wyroby gotowe, a w przy-
3.2. Drewno - wg BN-68/7195-01 i sklejka wg PN-71/ padku ich braku obowiezujece do-
D-97003 kumentacje techniczne, nie stano-
wie inaczej
Elementy i rodzaje drewna wg tabl 1

Tablica 1 Sinizna dopuszczalna

Skret widkien dopuszczalny o wielko$ci do

Nazwa elementu Rodzaje drewna
3 mmna 1m

Oprawa szczotki wttacza-

L Zaszarzema dopuszczalne bez powierzchnio-
nej mechanicznie brzoza, buk, wiez ) .
wego rozwitdéknienia
Oprawa i obsada pozosta- brzoza, buk, deb, grab, .
L .Zawoje dopuszczalne
tych szczotek olcha, wiez
Naktadka brzoza, buk, deb, grab,

jawor, klon, olcha, wiez, . o i
. S Wady drewna nie wymienione w tabl 2 se niedopusz-
sklejka, ptyta pilS$niowa

czalne
Uchwyt akacja, brzoza, buk, deb,

grab, jawor, klon, olcha, wiez

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spétdzielni Niewidomych Biuro Technologiczno Konstrukcyine
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwigzku Spoétdzielni Inwalidéw dnia 28 grudnia 1982 r
lako norma obowiazuiaca od dnia 1 lipca 1983 r
(Dz Norm i Miar nr 4/1983 poz 6 )
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Dopuszczalne wady obrobki opraw drewnianych - wg tabl 3

Nazwa wady

Chropowatos$¢ (warto$é¢ liczbowa para-

metru chropowatos$ci Rz w
PN-76/D-0f005)

pim wg

Powierzchnia skrawana nieszl ifowana
Rysy i wgnioty

Zadziory

Kierunek przebiegu stoi drewna

/
Siady po kierunku szlifowania

Tablica 3

Zakres wystepowania

Oprawy nie lakierowane

naktadka Rz =50 pm

obsada Rz = 80 pim

oprawy szczotek technicznych
Rz =80 pm

dopuszczalna w oprawach szczotek
gospodarczych i technicznych

dopuszczalne w granicach tolerancji
wymiaréw szerokos$ci i grubos$ci

dopuszczalny 1 zadzior o szerokos$ci
5 mm, gtebokos$ci 2 mm i dtugosci
10 mm

réwnolegty do osi podiuznej oprawy
lub uchwytu, dopuszczalna odchytka
do 20°

réwnolegte do osi podiuznej oprawy,
dopuszczalne odchytki do 30°

Oprawy lakierowane

naktadka Rz = 25 pm
obsada Rz =50 pm

niedopuszczalna

niedopuszczalne

niedopuszczalne

réownolegty do osi podtuznej oorawy
lub uchwytu, dopuszczalna odchytka
do 10°

rébwnolegte do osi podiuznej oprawy

Dopuszcza sie szlifowanie opraw i uchwytéw toczonych w poprzek witékien drewna (miatkim papierem $ciernym)

Wady obrobki drewna nie wymienione w tabl

2 se niedopuszczalne

Symbol Wymagania
Lp Nazwa surowca
w KTM wg

Surowce termoplastyczne
1 Tarnamid T lub B OTM BN-71/6336-01 lub BN-71/6336-02
2 Sti lon OST BN-71/6336-01 lub BN-71/6336-02
3 Polistyren OPT PN-71/C-89292 Ilub PN-71/C-89293
4 Pol ipropylen OPP BN-79/6364-03
5 Polipropylen spieniony OPS BN-75/6364-02
6 Polon SWS OPL -
7 Polietylen niskoci$nieniowy OPE BN-75/6364-02

Surowce termoutwardzalne
8 Bakel it OBK PN-70/C-89001
9 Mocznik OoMO PN-70/C-89001
10 Melamina OME PN-70/C-89001

Surowce celulozowe
11 Celuloid jednobarwny ocCJ BN-77/6366-01
12 Celuloid wielobarwny warstwowy ocw BN-77/6386-01
13 Celuloid marmurkowy OCM BN-77/6386-01

Inne tworzywa sztuczne
14 Zywica pohmetakrytanowa - metapleks ozL BN-73/6368-04



BN-82/4550-06 03 3

Dopuszczalne wady obrébki opraw z tworzyw sztucznych 3.6. 4. Oprawy szczotek z innych surowcéw powinny by¢
- wg BN-77/4980-01 zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych i dokumentacje
P . . - . . techniczne
3.4. Otwory dla czes$ci pracuiacei. Srednica i zagesz-
czenie - wg norm przedmiotowych Zadziory na krawe- 3. 7. Znakowanie opraw tylko w przypadku, gdy wymaga-
dziach otworow powinny byc usuniete i przeszlifowane Po- ja tego normy przedmiotowe lub obowiezujece dokumentacje
chylenie rzedéw i otworow - wg norm przedmiotowych i do- techniczne wg BN-79/4550-05
kumentacji technicznej Gtebokos$¢ czesdci cylindrycznej
otworow powinna by¢ wieksza od $rednicy otworu ol - 2mm
4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT
uzupetnione do petnych milimetréow
Pakowanie, przechowywanie i transport - wg BN-80/
3.5. Wilgotno$¢ opraw drewnianych. Elementy lakiero-
4550-07

wane - do 12 %, pozostate - do 15 %

3.6. Wykonanie 5. BADANIA

3. 6. 1. Oprawy szczotek z drewna - nie lakierowane po- 5. 1. Program badan

winny by¢ gtadko obrobione i oszlifowane, bez peknieé, rys

i ostrych krawedzi Peknigcia miedzy nawierconymi otwo- 5. 1. 1. Badania petne wykonywane se w celu oceny no-

rami se¢ niedopuszczalne Dopuszcza sie na czole oprawy wych wyrobow lub*v przypadku zmian konstrukcyjnych tech-

nie wiecej niz dwa pekniecia o szeroko$ci do 0,6 mm, nie nologicznych lub materiatowych mogecych mieé wptyw na

przekraczajgece granicy nawiercenia otworow Nie dopusz- wyréb, jak réwniez przy okresowej kontroli produkcji, kto-

cza sig sekéw na krawedziach i bokach oprawy Oprawy nie re nalezy przeprowadzaé co najmniej raz w roku na zycze-

lakierowane moge byc parafinowane nie odbiorcy, i obejmu e sprawdzenie

3.6.2. Oprawy szczotek z drewna - lakierowane. Wyma- a) wymiaréw (3 1),
gania jak w 3 6 1 Pekniecia w oprawach lakierowanych b) rodzaju ijakosci materiatow (3 2, 3 3),
powinny byé przed lakierowaniem zaszpachlowane i oszlifo- ¢) wykonania (3 6),
wane Oprawy pokryte lakierami, emaliami i politure po- d) wilgotnosci opraw drewnianych (3 5)
winny by¢ gtadkie, bez zgrubien, zalewoéw, peknie¢ i pe-
5. 1.2. Badania niepetne wykonywane se przy biezecej
cherzykéw Lakier, emalia i politura powinny rowno po-

kontroli produkcji oraz jako badania techniczne poprzedza-
krywaé¢ powierzchnie oprawy

jece odbior i obejmuje badania wg 5 1 la) - c) bez spraw-

3. 6. 3. Oprawy szczotek z tworzyw sztucznych powinny dzenia jakoéci materiatéw
byc o powierzchni gtadkiej, bez ostrych krawedzi, rys,
peknie¢, uszkodzen mechanicznych i pecherzy Kolor opra- 5. 2. Kryteria oceny - wg BN-82/4550-06 00
wy jednolity lub wielobarwny, kryty lub transparentowy
Oprawy moge byc wykonane z tworzyw litych i spienionych 5.3. Opis badan - wg BN-82/4550-06 00
Dopuszcza sie na kazde 100 mm diugosci oprawy jeden pe- Sprawdzenie wilgotnosci opraw drewnianych polega na
cherz powierzchniowy nie przekraczajecy dtugosci 2 mm okresleniu wysuszenia drewna W tym celu nalezy przepro-
oraz jeden zapad skurczowy o maksymalnej gtebokosci wadzi¢ badania metode suszarkowo-wagowe lub elektrosta-
0,5 mm tyczne wg PN-77/D-04100

KON IEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Centralny Zwigzek Kod Towarowo-Materlatowy podbranza 2886 wyroby szczot-
Spétdzielni Niewidomych, Biuro Technologiczno-Konstruk- karskie - opracowany przez Biuro Technologiczno-Kon-
cyjne, Warszawa strukcyjne Zarejestrowany przez GUS dnia 16 marca

1978 r , Warszawa

2. Normy i dokumenty zwigzane 3. Symbol wg KTM - 2886

PN-77/D-04100 Drewno Oznaczanie wilgotnosci

4. Autor projektu normy mgr Wojciech Starega, Biuro
PN-71/D-97003 Sklejka ogolnego przeznaczenia
Technologiczno-Konstrukcyjne CZSN, Warszawa
BN-80/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie : zna-

kowanie 5. Sposob ujecia zakresu przedmiotowego normy. Niniej-
BN-80/4550-07 Wyroby szczotkarskie Pakowanie, prze- sza norma obejmuje nastepujace zagadnienia normalizacyj-
chowywanie : transport Wytyczne ogolne ne
BN-77/4980-01 Artykuty powszechnego uzytku z tworzyw Arkusz 00 Wyroby szczotkarskie Szczotki Postanowie-
sztucznych otrzymywane metody wtrysku Wyglad ze- nia ogolne _
wnetrzny Arkusz 02— Surowce cze$ci pracujecej
BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach : pomocach rze- Arkusz 03 - Oprawy : uchwyty szczotek
mieélniczych Wymagania podstawowe : badania Arkusz 04 Materiaty pomocnicze

Pozostate normy zwiezane podano w tabl 3 Arkusz 10 Szczotki do obuwia



