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Hydrostaty
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1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są wspól­
ne wymagania i badania dotyczące ciśnieniowych regu­
latorów poziomu cieczy stosowanych w pralkach 
bębnowych i w innych przyrządach powszechnego użyt­
ku, zwanych w dalszej treści hydrostatami

1 2 Zakres stosowania normy Norma dotyczy hydro- 
statow przeznaczonych do nieczęstego łączenia na na­
pięcie do 250 V prądu przemiennego 50 Hz z małą 
przerwą stykową, na ciśnienie robocze do 2,94 kPa 
(300 mm H2O) 1 o stopniu ochrony IP00 

1 3 Określenia
13 1 hydrostat — ciśnieniowy regulator poziomu 

cieczy służący do regulacji poziomu cieczy, który pod 
wpływem określonych wartości doprowadzonego do 
niego ciśnienia powietrza przełącza obwody prądowe 
poprzez układ styków zwanych mechanizmem łącze­
niowym

13 2 hydrostat jednopoziomowy — hydrostat który 
ma jeden dwupołozemowy układ styków odpowiada­
jący górnemu 1 dolnemu ciśnieniu przełączenia

1 3,3 hydrostat dwupoziomowy — hydrostat, który 
ma dwa niezależne dwupołozeniowe układy styków 

13 4 hydrostat trojpoziomowy — hydrostat, który 
ma trzy niezależne dwupołozeniowe układy styków 

13 5 górne ciśnienie przełączania — wartość ciśnie­
nia (przy ciśnieniu wzrastającym), przy którym nastę­
puje zmiana toru prądowego poprzez przełączenie sty­
ków

13 6 dolne ciśnienie przełączania — wartość ciśnie­
nia (przy ciśnieniu malejącym), przy którym następuje 
ponowna zmiana toru prądowego poprzez przełączenie 
styków — powrot do pozycji wyjściowej

13 7 znamionowe ciśnienie przełączemowe — war­
tość ciśnienia przełączenia styków (gornego 1 dolnego), 
na które hydrostat został wyregulowany 1 ocechowany 

13 8 czynnik sterujący — słup cieczy regulowanej 
przez hydrostat wytwarzający ciśnienie powietrza, któ­
re powoduje przełączenie styków hydrostatu

13 9 mechanizm łączeniowy — zespół sprężyn 
1 dźwigni przenoszących na styki impuls pochodzący 
od czynnika sterującego

1 3 10 regulator do nieczystego łączenia — regulator 
przeznaczony do pracy w warunkach, w których liczba

łączeń mechanizmu łącznikowego w ciągu roku me 
przekracza 2000

1 3 11 napięcie znamionowe pracy — napięcie, na 
które hydrostat jest zbudowany 1 oznaczony

1 3 12 prąd znamionowy — prąd, na który hydrostat 
jest zbudowany 1 oznaczony

1 3 13 Pozostałe określenia — wg PN-74/E-01000, 
PN-75/E-06300 00 i>N-78/M-42000

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział
2 11 Podział hydrostatow na typy w zależności od 

liczby poziomow cismen przełączania Rozrozma się 
następujące typy hydrostatow
— jednopoziomowy — 1 H,
— dwupoziomowy — 2 H,
— trojpoziomowy — 3 H

2 12 Podział hydrostatow w zależności od obciążenia 
Rozrozma się następujące obciążenia hydrostatow

— obciążenie rezystancyjne — bez wyróżnika
— obciążenie indukcyjne — wartość prądu należy 

podać w nawiasie
2 13 Podział hydrostatow w zależności od dopusz­

czalnej temperatury pracy Rozrozma się hydrostaty 
przeznaczone do pracy w temperaturze

— do 55 °C — bez wyróżnika,
— do 85 °C — T 85
2 2 Oznaczenie .
2 2 1 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenie hydro­

statow powinno zawierać
a) częsc słowną hydrostat,
b) typ hydrostatu — uzupełniony znamionowymi ciś­

nieniami przełączania (górne 1 dolne ciśnienia przełą­
czania),

c) napięcie znamionowe robocze wg 3 4,
d) napięcie znamionowe izolacji wg 3 4,
e) rodzaj prądu
f) rodzaj obciążenia wg 2 12,
g) prąd znamionowy wg 3 5,
h) symbol małej przerwy stykowej,

1) symbol stopnia ochrony przed dotykiem, przedo­
stawaniem się ciał obcych oraz wody (IP00),

j) dopuszczalną temperaturę pracy hydrostatu wg 
2 I 3,

k) nr normy branżowej
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2 2 2 Przykład oznaczenia
a) hydrostatu trojpoziomowego (3 H) o znamiono­

wych ciśnieniach przełączania 0,9/0,75 kPa, 1,4/1,2 kPa, 
2,2/1,8 kPa (0,9/0,75-1,4/1,2-2 2/1,8), napięciu zna­
mionowym roboczym 220 V, izolacji 250 V (220/250 V) 
na prąd przemienny ( ~  ), obciążonego rezystancyjme 
prądem przemiennym (16 A) oraz obciążonego prądem 
indukcyjnym 4 A, o małej przerwie stykowej (p), 
me zabezpieczonego przed dotykiem, przedostawaniem 
się ciał obcych oraz wody (IP00), o dopuszczalnej tem­
peraturze pracy 85 °C (T-85)
HYDROSTAT 3 H 0 9 /0  75 1 4 / 1 2  2 2 / 1 8  220/250 V ~  16 A 4 A 

|i IP00 T-85 BN 81/4945-05

b) hydrostatu jednopoziomowego (1 H) o znamiono­
wych ciśnieniach przełączania 1,5/1,1 kPa (1,5/1,1), na­
pięciu znamionowym roboczym 220 V izolacji 250 V 
(220/250 V) na prąd przemienny ( ~  ), obciążonego 
rezystancyjme prądem (6 A) z małą przerwą stykową 
(p) o stopniu ochrony (IP00) o dopuszczalnej tem­
peraturze pracy 55 °C

HYDROSTAT I H 1 5/1 1 220/250 V ~  6 A p IP00 

BN-81/4945-05

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary gabarytowe i przyłączeniowe hydrosta-
tow — wg dokumentacji technicznej uzgodnionej z od­
biorcą

3 2 Materiały Części hydrostatow powinny byc wy­
konane z materiałów odpornych lub odpowiednio za­
bezpieczonych przed korozją zapewniających prawid­
łową pracę w warunkach środowiskowych, na które 
hydrostat jest zbudowany i ocechowany

Na części przewodzące prąd me wolno stosować ma­
teriałów, w których zachodzi korozja międzykrystahcz- 
na lub naprężeniowa (sezonowe pękania)

Części wiodące prąd powinny byc wykonane ze sto­
pów przewodzących zawierających co najmniej 58 % 
miedzi lub z materiałów co najmniej równorzędnych 
pod względem przewodności elektrycznej

Materiał zastosowany do wykonania styków spręży­
nujących nie powinien zmienić swoich własności pod 
działaniem podwyższonych temperatur występujących 
w czasie normalnego użytkowania hydrostatow

3.3 Odporność na korozję — wg PN-75/E-06300 21 
P 2

3.4 Napięcie znamionowe Hydrostaty powinny byc 
wykonane na znamionowe napięcie robocze 22 V i zna­
mionowe napięcie izolacji 250 V

3 5 Prąd znamionowy Prąd znamionowy hydrosta­
tow powinien byc równy jednej z następującego sze­
regu wartości 1, 2, 4, 6, 10, 16 A

3 6 Konstrukcja wsuwek — wg PN-76/E-06300 09 
p 3 1

3 7 Odstępy izolacyjne — wg PN-76/E-93050 p 3 20
3 8 Odporność na wilgoć — wg PN-75/E-06300 04

p 22
3 9 Opór izolacji elektrycznej — wg PN-75/ 

E-06300 05 p 2 1

310 Wytrzymałość elektryczna izolacji Izolacja 
elektryczna hydrostatow powinna wytrzymać w ciągu 
1 min bez przebicia lub przeskoku napięcie probiercze
0 częstotliwości 50 Hz i o wartościach skutecznych

a) między połączonymi razem biegunami hydrostatu 
a płaszczyzną czołową (mocującą hydrostat w pozycji 
zainstalowania jak i normalnego użytku) korpusu oraz 
między połączonymi razem biegunami a pokrywką — 
2000 V,

b) dla przerwy stykowej w stanie wyłączenia — 
600 V
/3  11 Wytrzymałość części izolacyjnych na prądy peł­

zające — wg PN-75/E-06300 20 p 2
3 12 Łącznik elektryczny i mechanizm łączeniowy

Hydrostat powinien mieć łącznik elektryczny migowy 
lub mechanizm łączeniowy przedstawiający styki migo­
we

313 Ciśnienie przełączania Znamionowe wartości 
górnych i dolnych cismen przełączania na poszczegól­
nych poziomach — wg dokumentacji konstrukcyjnej 
Jeżeli w dokumentacji konstrukcyjnej me postanowiono 
inaczej, to powinny byc spełnione warunki wymienione 
w poz a) i b)

a) Niedokładność przełączania w górnym i dolnym 
zakresie cismen Jeżeli postanowienia zawarte w do­
kumentacji konstrukcyjnej me są inne to rozmca mię­
dzy zadanym ciśnieniem przełączania (znamionowym), 
a rzeczywistym ciśnieniem przełączania nie powinna 
byc większa niz ±78 Pa (±8 mm H2OJ

b) Spadki cismen przełączania Jeżeli postanowienia 
zawarte w dokumentacji konstrukcyjnej me są inne, 
to przy pomiarze górnych i dolnych cismen przełącza­
nia w temperaturze odpowiadającej maksymalnej tem­
peraturze pracy, na którą hydrostat został zbudowany
1 ocechowany dopuszcza się spadek górnych i dolnych 
cismen przełączania w stosunku do wartości uzyska­
nych w temperaturze 20 ±5 °C Wielkość tych spad­
ków me powinna przekroczyć wartości podanych w 
tabl 1

Tablica 1

Temperatura pracy 
hydrostatu °C

Dopuszczalne spadki cismen 
przełączania

Pa mm H 2O

55 -5 147 2 15

85-, 176 6 18

3 14 Szczelność Komora ciśnieniowa hydrostatu po­
winna byc szczelna przy doprowadzonym ciśnieniu po­
wietrza 4,9 ±0 15 kPa (500 ±^5 mm H20) i ustabilizo­
wanej temperaturze 20 ±5 °C

W ciągu 2 min me dopuszcza się spadku ciśnienia 
3 15 Wytrzymałość na ciśnienie Ciśnienie maksy­

malne, jakie powinien wytrzymać układ pneumatyczny 
hydrostatu bez uszkodzenia wynosi 9,81 kPa 1000 mm
h 2o

3 16 Nagrzewanie części hydrostatu — wg PN-76/ 
E-06300 14 p 2

3 17 Wytrzymałość części izolacyjnych na zar — wg
PN-75/E-06300 19 p 2
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3 18 Wytrzymałość na nacisk w podwyższonej tempe­
raturze Częsc izolacyjna hydrostatu — korpus powin­
na byc odporna na działanie ciepła o temperaturze 
155 ±5 °C

Wymaganie to należy uznać za spełnione, jeżeli prób­
ka tego materiału przejdzie z wynikiem dodatnim ba­
dania wytrzymałościowe na nacisk wg PN-75/ 
E-06300 16 p 3 2

3 19 Odporność części izolacyjnych na ogień Części 
izolacyjne powinny byc odporne na działanie ognia

3 20 Wytrzymałość na wilgotne gorąco stałe Hydro- 
staty po próbie wg 5 3 18 powinny spełniać wymagania 
wg 3 10 i 3 13a)

3 21 Zdolność łączeniowa Hydrostaty powinny mieć 
wystarczającą przydatność do załączania i wyłączania 
przeciążeń mogących wystąpić w normalnej eksploata­
cji Podczas przeciążeń nie powinien powstać trwały 
łuk niszczący hydrostaty

Wymaganie to uważa się za spełnione, jeżeli hydro­
staty przejdą z wynikiem dodatnim próby wg 5 3 19

3 22 Trwałość Hydrostaty powinny wytrzymać bez 
nadmiernego zuzycia lub innych szkodliwych skutków, 
mechaniczne elektryczne i termiczne narażenia wystę­
pujące w normalnych warunkach pracy

Hydrostaty powinny wytrzymać bez szkodliwych 
zmian co najmniej 10 000 cykli łączeniowych

Wymaganie to uznaje się za spełnione, jeżeli hydro­
staty przejdą z wynikiem dodatnim próbę wg 5 3 20

3 23 Cechowanie Na każdym hydrostacie w sposob 
trwały i czytelny powinny byc podane co najmniej 
następujące dane

a) nazwa lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 2 2
Wytwórca powinien dodatkowo podać na żądanie 

odbiorcy (lub do badan pełnych) następujące dane
— przeznaczenie,
— sposob instalowania
W przypadku hydrostatow, których wymiary są tak 

małe, ze nie można umiescic na nich wymaganych 
danych, może byc stosowane tylko oznaczenie wg 
poz a) Pozostałe dane znamionowe powinny byc wte­
dy podane w dokumentacji włożonej do opakowania 
jednostkowego

Stosowane symbole powinny byc zgodne z PN-76/ 
E-06300 22

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

Pakowanie przechowywanie i transport — wg PN-71/ 
M-42009

5 BADANIA
5 1 Program badan
5 11 Badania pełne należy wykonywać w następują­

cych przypadkach
— w celu oceny konstrukcji
— w celu oceny hydrostatu wykonanego po raz pier­

wszy przez producenta lub po wznowieniu produkcji, 
jeżeli przerwa trwa dłużej mz 6 miesięcy,

— w przypadku zmian konstrukcyjnych mających 
wpływ na funkcjonalność wyrobu

— w celu okresowego sprawdzania produkcji, co 
najmniej 1 raz na 12 miesięcy

5 12 Zakres i kolejność badan pełnych — wg tabl 2

Tablica 2

Lp Rodzaje badan
Wymagania

wg

Opis
badan

wg

1 2 7 4

1 Oględziny 3 4 3 5 3 23 5 3 2

2 Sprawdzenie wymiarów i odstę­
pów izolacyjnych

3 1 3 7 5 3 7

3 Sprawdzenie materiałów 3 2 5 74

4 Sprawdzenie konstrukcji wsuwek 76 5 3 5

5 Sprawdzenie odporności na ko­
rozję

7 3 5 7 6

6 Sprawdzenie działania łącznika 
elektrycznego i mechanizmu łą 
czeniowego oraz ciśnienia prze 
łączama

712 313 5 7 7

7 Sprawdzenie odporności na wil 
goc

7 8 5 3 8

8 Sprawdzenie oporu izolacji elek 
tryeznej

3 9 5 39

9 Sprawdzenie wytrzymałości 
elektrycznej

3 10 5 3 10

10 Sprawdzenie wytrzymałości 
części izolacyjnych na prądy 
pełzające

7 11 5 3 11

1 1 Sprawdzenie szczelności 3 14 5 3 12

12 Sprawdzenie wytrzymałości na 
ciśnienie

7 15 5 3 17

17 Sprawdzenie nagrzewania się 
części hydrostatu

3 16 5 7 14

14 Sprawdzenie wytrzymałości 
części izolacyjnych na zar

7 17 5 7 15

15 Sprawdzenie wytrzymałości na

nacisk w podwyższonej tempe 
raturze

!
3 18 5 3 16

16 Sprawdzenie odporności części 
izolacymych na ogień

7 19 5 7 17

17 Sprawdzenie wytrzymałości na 
wilgotne gorąco stałe

7 20 5 3 18

18 Sprawdzenie zdolności łącze 
niowej

321 5 7 19

19 Sprawdzenie trwałości 7 22 5 3 20

5 13 Badania niepełne należy wykonywać w nastę­
pujących przypadkach

— w czasie bieżącej kontroli produkcji,
— po naprawach,
— przy badaniach odbiorczych
Zakres i kolejność badan niepełnych — wg tabl 3
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Tablica 3

Lp Rodzaje badan
Wymagania

wg

Opifr
badan

wg

1 2 3 4

t Oględziny 3 4 3 5 3 23 5 3 2

2 Sprawdzenie działania łącznika 
elektrycznego i mechanizmu łą­
czeniowego oraz ciśnienia prze­
łączania

3 12 3 13 5 3 7

3 Sprawdzenie wytrzymałości 
elektrycznej izolacji1)

3 10 5 3 10

4 Sprawdzenie szczelności 3 14 5 3 12

') Wykonywać tylko w przypadku badan odbiorczych

5 2 Kontrola jakości
5 2 1 Skład i licznosc partu Partia przedstawiona 

do badan odbiorczych powinna zawierać hydrostaty 
o tych samych cechach charakterystycznych tj jednego 
typu z jednej serii produkcyjnej

Licznosc partu nie powinna przekraczać 150 000 sztuk 
5 2 2 Sposob pobierania próbek 
5 2 2 1 Próbki do badan pełnych Do badan pełnych 

należy pobrać sposobem losowym co najmniej 3 hydro­
staty z jednej partu produkcyjnej

W przypadku powtórzenia badan próbkę należy pod­
woić

5 2 2 2 Próbki do badan niepełnych Badaniom nie­
pełnym wg 5 1 3 w przypadku bieżącej produkcji i po 
naprawie, należy poddać każdy hydrostat

Próbki do badan odbiorczych należy pobierać wg 
PN/N-03010 z partu składającej się ze sztuk, które 
podczas bieżącej kontroli produkcji przeszły badania 
z wynikiem dodatnim Licznosc próbki pobranej z par­
tu przedstawionej do badan odbiorczych wg PN-79/ 
N-03021, przyjmując plan jednostopmowy poziom 
kontroli II ogolny i wadliwość dopuszczalną w2, dla 
badan wg tabl 3 lp 2-2,5 %, lp 1, 4, 5 — 1 %, lp 3 — 
nie dopuszcza się

Wybór 1 stosowanie planów badania dla kontroli 
normalnej — wg tabl 4

Wybór 1 stosowanie planów badania dla kontroli 
obostrzonej 1 ulgowej oraz warunki przejścia — wg 
PN-79/N-03021

Tablica 4

Licznosc
partu

Badania wg tabl 2 
lp 6 W2 = 2 5

Badania wg tabl 3 
lp 1 4 5 W! =  1

n m 1 mi n Wi mi

sztuk sztuk

501 -  1200 80 5 6 80 2 3

120! -  3200 125 7 8 125 — 3 4

3201 -  10 000 200 10 11 200 5 6

10 001 -  35 000 315 14 15 315 7 8

35 001 -  150 000 500 21 22 500 10 11

n — wadliwość m\ — liczba kwalifikująca m f  — liczba
dyskwalifikująca

5 3 Opis badan
5 3 1 Ogólne warunki wykonywania badan Jeżeli w 

opisie poszczególnych badan lub w wymaganiach me 
podano inaczej, próby powinny byc wykonane w po­
mieszczeniach w temperaturze 20 +5 °C 1 wilgotności 
względnej powietrza me przekraczającej 70 % Napięcie 
zasilające me powinno przekraczać ±1 % napięcia zna­
mionowego

Pomiar temperatury powinien byc wykonany za po­
mocą termometrów laboratoryjnych rtęciowych o dzia­
łach 0,1 °C, termometrów termoelektrycznych lub ter­
mometrów termistorowych o niedokładności do 2 % 

W czasie badan hydrostat powinien znajdować się 
w takim położeniu, jak przy normalnej pracy

5 3 2 Oględziny polegają na sprawdzeniu nieuzbro­
jonym okiem czy są spełnione wymagania podane w 
3 5 1 3 23

Jeżeli cechowanie jest wykonane przez drukowanie 
lub stemplowanie należy sprawdzić pocierając 10-krot- 
nie szmatką, czy nie ulega ono ścieraniu Pocierać 
należy na przemian szmatką raz zwilżoną wodą, drugi 
raz zwilżoną benzyną Cechowanie nie powinno ulec 
zmianie uniemożliwiającej odczyt

5 3 3 Sprawdzenie wymiarów 1 odstępów izolacji 
Sprawdzenie wymiarów należy wykonywać uniwersal­
nymi przyrządami 1 narzędziami pomiarowymi

Wymiary odstępów izolacyjnych należy sprawdzać 
na zgodność z PN-76/E-93050 p 5 5 20

Wynik badania należy uznać za dodatni, jeżeli wy­
miary wyrobow są zgodne z dokumentacją techniczną 
oraz z wymaganiami podanymi w wyszczególnionej 
normie

5 3 4 Sprawdzenie materiałów Sprawdzenie materia­
łów użytych w wyprodukowanym wyrobie należy wyko­
nać na podstawie świadectw hutniczych (atestów) lub 
specyfikacji

5 3 5 Sprawdzenie konstrukcji wsuwek — zgodnie z 
PN-75/E-06300 09 p 4 1 3 1 p 4 16

Wynik próby należy uznać za dodatni, jeżeli będą 
spełnione wymagania wg 3 6 1 3 13a)

5 3 6 Sprawdzenie odporności na korozję — wg 
PN-75/E-06300 21 p 3 1 

5 3 7 Sprawdzenie działania

5 3 71 Sprawdzenie cisnien przełączania
a) Przyrządy do próby
— zbiornik wodny pojemności około 1 1 (1 dcm3),
— rurka szklana o maksymalnej średnicy wewnętrz­

nej 5 mm,
— nastawna podziałka o zakresie 0 — 3 kPa 

(0 — 300 mm H2O) stopniowana co 10 Pa (1 mm H2O),
— termometr kontrolny do pomiaru temperatury w 

pomieszczeniu, o dokładności odczytu 1 °C,
— mieszek do wytwarzania nadciśnienia do 3 kPa 

(300 mm H 2O),
— sekundomierz,
— suszarka elektryczna z automatyczną regulacją 

temperatury w zakresie 0 — 200 °C, o dokładnoś­
ci ±2 °C

b) Przebieg próby Próbę należy wykonywać za po­
mocą aparatu wg rys 1, przy czym należy
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— wypoziomowac aparat za pomocą wkrętów 6,
— wyrównać poziom cieczy w zbiorniku 5 do pun­

ktu 0 na podziałce milimetrowej 2
— podłączyć hydrostat i ustawie w pozycji jak do 

pracy normalnej
— sprężać powietrze w hydrostacie i aparacie po­

przez powolne i równomierne wkręcanie pokrętła regu­
lacyjnego 4 notujące jednocześnie wzrost ciśnienia w 
czasie

Prędkość wzrostu lub spadku ciśnienia w otoczeniu 
wartości zadziałania hydrostatu powinna zmieniać się 
z prędkością me większą niz 10 Pa/sek(l mm FhO/sek)

Pomiaru należy dokonać w temperaturze
— 20 ±5 °C
— w maksymalnej temperaturze pracy hydrostatu, 

na którą został zbudowany i ocechowany (tabl I)
Hydrostaty należy wygrzewać przez 1 h w suszarce 

o temperaturze, na jaką zostały zbudowane a następnie 
w tej temperaturze dokonać pomiaru cismen przełącza­
nia

Wynik badania należy uznać za dodatni jeżeli będą 
spełnione wymagania wg 3 13a) 3 13b) oraz po próbie 
w maksymalnej temperaturze pracy hydrostatu i stabi­
lizacji w temperaturze 20 ±5 °C w czasie nie krótszym 
niz 8 h, ciśnienia przełączania powinny byc zgodne z 
wymaganiami wg 3 13a)

Dopuszcza się dokonanie pomiarów cismen prze­
łączania innymi metodami zapewniającymi dokładność 
pomiarów nie mniejszą niz w ww metodzie

/ — rurka szklana 2 — nastawna pod/iałka milimetrowa J — mie 
szek 4 — pokrętło regulacyjne 5 — zbiornik z wodą i powietrzem 

6 — wkręty regulujące 7 — poziomica

5 3 7 2 Sprawdzenie łącznika i mechanizmu łączenio­
wego W czasie badania wg 5 3 7 1 należy sprawdzać 
słuchowo, czy przedstawienie styków jest migowe

5 3 8 Sprawdzenie odporności na wilgoć — wg
PN-75/E-06300 04 p 3 2

5 3 9 Sprawdzenie oporu izolacji — wg PN-75/ 
E-06300 05 p 3 1

5 3 10 Sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej — wg
PN-75/E-06300 05 p 3 2

5 3 11 Sprawdzenie wytrzymałości części izolacyjnych 
na prądy pełzające — wg PN-75/E-06300 20 p̂  3

5 3 12 Sprawdzenie szczelności
a) Przyrządy do próby
— manometr z naczyniem pomiarowym pojemności 

1 I (1 dcm3) i szklaną rurką z podziałką o zakresie 
0 — 5 kPa (0—500 mm H2O) stopniowaną co 10 Pa 
(I mm H2O), o średnicy wewnętrznej 2 ±0,5 mm,

— termometr kontrolny do pomiaru temperatury w 
pomieszczeniu o dokładności odczytu 1 °C,

— pompka powietrzna do wytwarzania nadciśnienia 
do 5 kPa (500 mm H2O),

— sekundomierz
b) Przebieg próby Próbę należy wykonywać za po­

mocą aparatu wg rys 2
Pojemność wodna powietrznej objętości manometru 

oraz przewodów łączących manometr z hydrostatem 
me powinna przekraczać 1 I (1 dcm3) Sprężyć po­
wietrze w hydrostacie 1 aparacie do nadciśnienia nieco 
wyższego mz 5 kPa (500 mm H2O) Odciąc pompę
1 pozostawić układ pod nadciśnieniem przez 5 min, 
dla ustalenia równowagi termicznej Wyrównać powoli 
nadciśnienie do 5 kPa (500 mm H2O) 1 rozpocząć 
pomiar czasu Po 2 mm odczytać spadek memsku wody 
w manometrze Temperatura w pomieszczeniu w czasie 
wykonywania prób powinna wynosić 20 ±5 °C

Wynik próby uznaje się za dodatni, jeżeli w ciągu
2 min me stwierdzi się żadnego spadku ciśnienia

Dopuszcza się dokonanie pomiarów sprawdzenia
szczelności innymi metodami zapewniającymi dokład­
ność pomiarów me mniejszą mz w ww metodzie

5 3 13 Sprawdzenie wytrzymałości na ciśnienie Hyd­
rostat umieszczony w termostacie, w maksymalnej tem­
peraturze pracy na którą został zbudowany 1 ocecho­
wany wg tabl 1 poddaje się ciśnieniu 9,81 kPa 
(1000 mm H2O) w układzie bez strat w ciągu 18 h

Wynik badania należy uznać za dodatni jeżeli mem­
brana oraz układ pneumatyczny me ulegnie uszkodze­
niu

5 3 14 Sprawdzenie nagrzewania się części hydros­
tatu — wg PN-76/E-06300 14 p 3

5 3 15 Sprawdzenie wytrzymałości części izolacyjnych 
na zar — wg PN-75/E-06300 19 p 3

5 3 16 Sprawdzenie wytrzymałości na nacisk w pod­
wyższonej temperaturze — wg PN-75/E-06300 16 p 3 2

5.3 17 Sprawdzenie odporności części izolacyjnych na 
ogień Korpus hydrostatu zawiesza się w powietrzu 
Płomień długości 12 ±2 mm uzyskany przez spalanie 
butanu wychodzącego z iglicy hipotermicznej o otwor­
ku 0  0,5 ±0,1 mm przykłada się do zewnętrznej strony 
próbki, w miejscu najbardziej niekorzystnym, przy
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lowany zbiornik z wodą i powietrzem 4 — kurek

czym płomień gazu przykłada się za każdym razem 
w tym samym miejscu

Na początku płomień przykłada się przez 60 s, nas­
tępnie obejmuje go Jeżeli me wytworzy się żaden pło­
mień podtrzymujący się samoistnie natychmiast przy­
kłada się płomień przez dalsze 60 s a następnie odej­
muje się go Jeżeli ponownie me wytworzy się żaden 
płomień podtrzymujący się samoistnie natychmiast 
przykłada się płomień przez 120 s następnie odejmuje 
się go Jeżeli ponownie me wytworzy się żaden pło­
mień przez 120 s, to należy go odjąć Jeżeli ponownie 
me wytworzy się żaden płomień podtrzymujący się sa­
moistnie uważa się ze próbka wytrzymała próbę pod 
warunkiem, ze podczas próby żadne palące się krople 
lub zarzące się cząstki me spadły z próbki

5 3 18 Sprawdzenie wytrzymałości na wilgotne gorąco 
stałe należy wykonać wg PN-73/E-04550 03, rodzaj 
próby Ca Czas kondycjonowania powinien wynosić 
4 doby

Wynik sprawdzenia należy uznać za dodatni, jeżeli 
hydrostaty po próbie przejdą z wynikiem dodatnim 
wg 5 3 7

5 3 19 Sprawdzenie zdolności łączeniowej Hydrostat 
należy zainstalować jak do normalnego użytku Hyd­
rostaty przeznaczone do pracy w temperaturze otocze­
nia me przekraczającej 55 °C bada się w tempera­
turze 20 ±1 °C Hydrostaty przeznaczone do pracy 
w temperaturze otoczenia do 85 °C bada się w do­
puszczalnej temperaturze otoczenia (85 ±5 °C)

Do zacisków hydrostatu przyłączyć przewody o mak­
symalnym przekroju wg PN-76/E-93050, tabl 1 i 2 
Styki obwodow hydrostatu poddaje się trzem seriom 
łączeń po 50 cykli łączeniowych

Częstotliwość łączeń nie powinna przekroczyć war­
tości podanych w PN-76/E-93050 p 5 5 12a)

W pierwszej serii badane styki hydrostatu zamykają 
i otwierają obwod prądu przemiennego, w którym 
/  = 1,25 I R, U = 1,1 Un i cosv> = 0,6 ±0,05

W drugiej serii badane styki zamykają obwod, przez 
który płynie prąd 9 Im przy cosę? = 0,8 ±0,05 Obwod 
powinien byc każdorazowo przerywany przez pomoc­
niczy łącznik po upływie 50 do 100 ms

W serii trzeciej obwod, przez który przepływa prąd
0 wartości 6 I m  przy c o s = 0,6 ±0,05 włącza się 
łącznikiem pomocniczym, zas wyłącza badanymi styka­
mi po upływie 300 do 500 ms po każdym zamknięciu 
gdzie I m  — obciążenie indukcyjne, I r — obciążenie 
rezystancyjne

Wynik należy uznać za dodatni, jeżeli spełnione są 
wymagania wg 3 21

5 3 20 Sprawdzenie trwałości Hydrostaty zamonto­
wane jak do normalnego użytku powinny wytrzymać 
bez szkodliwych zmian co najmniej 10 000 cykli łącze­
niowych Hydrostaty przeznaczone do pracy w tempe­
raturze otoczenia do 55 °C bada się w temperaturze 
20 ±5 °C, hydrostaty przeznaczone do pracy w tem­
peraturze otoczenia do 85 °C powinny przejść połowę 
cykli łączeniowych w temperaturze 85 ±5 °C, a po­
zostałą ilość cykli łączeniowych w temperaturze 
20 ±5 °d  Częstotliwość łączeń — jak w 5 3 19 Próby 
wytrzymałości elektrycznej i próbę nagrzania się części 
konstrukcyjnych przeprowadza się zgodnie z PN-76/ 
E-93050 z uwzględnieniem zmian opisowych w 5 3 13 
mniejszej normy

Trwałość łączeniową poszczególnych obwodow
1 trwałość mechaniczną sprawdza się w następujących 
warunkach

a) w obwodach z obciążeniem rezystancyjnym i in­
dukcyjnym łącznik zamyka obwod obciążony prądem 
6 I m , przy cosę? = 0,6 ±0 005 który po upływie 50 do 
100 ms jest zredukowany do wartości I r za pomocą 
łącznika pomocniczego,

b) w obwodach z obciążeniem rezystancyjnym łącz­
nik zamyka obwod obciążony prądem I r przy znamio­
nowym napięciu Un

Hydrostaty powinny przejść z wynikiem dodatnim 
powtórne sprawdzenie wytrzymałości elektrycznej wg 
PN-76/E-93050 p 5 5 10 przy napięciu obniżonym po­
danym w PN-76/E-93050 w tabl 9, przy czym hydros- 
tatow me poddaje się wstępnemu nawilgoceniu

Dodatkowo hydrostaty powinny przejść próbę na­
grzewania wg 5 3 14 z mzej podanymi zmianami

— próbę wykonuje się w temperaturze otoczenia,
— me wykonuje się cykli łączeń przed próbą,
— prąd probierczy wynosi I r ,

— czas trwania próby wynosi 1 h,
— maksymalny dopuszczalny przyrost temperatury 

zacisków wynosi 55 °C,
— przyrost spadku napięcia na poszczególnych to­

rach prądowych hydrostatu me powinien przekraczać 
50 %

Wyniki prób należy uznać za dodatnie, jeżeli w ter­
mostacie me występują
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— rozbieżności między uzyskanymi wartościami cis- 
men przełączania po próbie w stosunku do wartości 
podanych w 3 13,

— uszkodzenia obwodow prądowych lub korpusu 
izolacyjnego,

— poluzowania połączeń elektrycznych i mechanicz­
nych,

— spadek szczelności wg 3 14 
5 4 Ocena wyników badan
54 1 Badania pełne Wynik badan pełnych należy 

uznać za dodatni, jeżeli wszystkie sztuki w próbce 
uzyskają wynik dodatni w toku prób ujętych w tabl 2 

W przypadku jeżeli tylko jedna sztuka wyrobu uzys­
ka wynik ujemny w którejkolwiek próbie, to próbę 
tę należy powtórzyć wraz z wszystkimi badaniami 
współzależnymi na próbce podanej w 5 3

Wynik badan pełnych należy uznać za dodatni, jeżeli

wszystkie dodatkowo zbadane sztuki uzyskają wyniki 
dodatnie w powtórnych badaniach

5 4 2 Badania niepełne Wynik badan niepełnych na­
leży uznać za dodatni, jeżeli liczba próbek, które prze­
szły z wynikiem ujemnym którąkolwiek z prób wymie­
nionych w tabl 3 me przekracza największej dopusz­
czalnej liczby sztuk wg tabl 4 Jeżeli liczba sztuk 
niedobrych w'próbce jest równa lub większa od liczby 
dyskwalifikującej, partię należy uznać za niezgodną z 
wymaganiami i powtórnie przedstawić do kontroli po 
uprzednim jej przesortowaniu

6 POSTANOWIENIA PRZEJŚCIOWE

Dopuszcza się do dnia 31 grudnia 1983 r produko­
wanie hydrostatow na podstawie dokumentacji opra­
cowanej i zatwierdzonej przed 31 grudnia 1979 r

K O N I E C

INFORMACJE

1 Instytucja opracowująca normę — Zakłady Zmechanizowanego 
Sprzętu Domowego PREDOM TERM ET Świebodzice i Branżowy 
Ośrodek Normalizacyjny Zakładów Zmechanizowanego Sprzętu Do­
mowego PREDOM -POLAR Wrocław

2 Normy związane
, PN-74/E-01000 Łączniki energetyczne Nazwy i określenia 

PN-73/E-04550 03 Wyroby elektrotechniczne Próby środowiskowe 
Próba Ca-wilgotne gorąco stałe

PN-75/E-06300 00 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Postanowienia 
ogo Ine

PN-75/E-06300 04 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Odporność 
na wilgotność i przedostanie się wody do wnętrza wyrobu 

PN-75/E-06300 05 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Opór i wytrzy­
małość elektryczna izolacji

PN-75/E-06300 09 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Wsuwki i na- 
suwki płaskie do łączenia przewodów o przekrojach do 10 mm2 

PN 75/E-06300 13 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Połączenia elek­
tryczne i mechaniczne

PN 76/E-06300 14 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Nagrzewanie 
się części wyrobu

PN 75/E-06300 16 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Wytrzymałość 
na podwyższoną temperaturę

DODATKOWE

PN-75/E-06300 19 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Wytrzymałość 
na zar

PN-75/E-06300 20 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Wytrzymałość 

na prądy pełzające
PN-75/E 06300 21 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 

i podobnego Wymagania i badania podstawowe Zabezpieczenie 
przed korozją i sezonowym pękaniem 

PN-76/E-06300 22 Wyroby elektroinstalacyjne do użytku domowego 
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Zasady wyko­
nywania cechowania wyrobu

PN 76/E-93050 Łączniki do urządzeń i aparatów  na napięcie do 
500 V i prądy do 63 A Wymagania i badania 

PN 78/M-42000 Automatyka i przyrządy pomiarowe przemysłowe 
Nazwy i określenia

PN-7I/M -42009 Automatyka i pomiary przemysłowe Pakowanie 
przechowywanie i transport urządzeń Ogólne wytyczne 

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakości Losowy wybór sztuk do 
próbek

PN 79/N-0302I Statystyczna kontrola jakości Kontrola odbiorcza 
według oceny alternatywnej Plany badania
3 Symbol wg SWW — 0673 112
4 Autorzy projektu normy — Halina Landa Branżowy Ośrodek 

Normalizacyjny Zakładów Zmechanizowanego Sprzętu Domowego 
PREDOM-POLAR Wrocław inz Wiesław Swierczak Bolesław 
Wilk — Zakłady Zmechanizowanego Sprzętu Domowego PREDOM- 

TERM ET Świebodzice

l


