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NORMA BRANZOWA

BN-81
ZMECHANIZOWANY Przyrzady powszechnego uzytku

SPRZET 0 napedzie elektrycznym 4945-05

GOSPODARSTWA Pralki bebnowe
DOMOWEGO Hydrostaty

Wspélne wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg wspol-
ne wymagania i badania dotyczace cisnieniowych regu-
latorow poziomu cieczy stosowanych w pralkach
bebnowych i w innych przyrzadach powszechnego uzyt-
ku, zwanych w dalszej treSci hydrostatami

12 Zakres stosowania normy Norma dotyczy hydro-
statow przeznaczonych do nieczestego tgczenia na na-
piecie do 250 V pradu przemiennego 50 Hz z malg
przerwg stykowa, na cisnienie robocze do 2,94 kPa
(300 mm H:0) . o stopniu ochrony IP00

13 Okreslenia

13 1 hydrostat — cisnieniowy regulator poziomu
cieczy stuzacy do regulacji poziomu cieczy, ktéry pod
wptywem okreslonych wartoSci doprowadzonego do
niego cisnienia powietrza przelagcza obwody pradowe
poprzez uklad stykéw zwanych mechanizmem tgcze-
niowym

13 2 hydrostat jednopoziomowy — hydrostat Kktéry
ma jeden dwupotozemowy ukiad stykéw odpowiada-
jacy gornemu : dolnemu cisnieniu przetaczenia

13,3 hydrostat dwupoziomowy — hydrostat, ktdry
ma dwa niezalezne dwupotozeniowe uktady stykow

13 4 hydrostat trojpoziomowy — hydrostat, ktdry
ma trzy niezalezne dwupotozeniowe ukiady stykow

13 5 gorne cisnienie przetgczania — warto$¢ cisnie-
nia (przy cisnieniu wzrastajgcym), przy ktérym naste-
puje zmiana toru pradowego poprzez przelgczenie sty-
kow

13 6 dolne ci$nienie przetaczania — warto$¢ cisnie-
nia (przy cisnieniu malejgcym), przy ktérym nastepuje
ponowna zmiana toru pradowego poprzez przetgczenie
stykbw — powrot do pozycji wyjsciowej

13 7 znamionowe ci$nienie przetgczemowe — war-
tos¢ cisnienia przetgczenia stykéw (gornego : dolnego),
na ktore hydrostat zostat wyregulowany : ocechowany

13 8 czynnik sterujacy — stup cieczy regulowanej
przez hydrostat wytwarzajacy cisnienie powietrza, kto-
re powoduje przetaczenie stykéw hydrostatu

13 9 mechanizm taczeniowy — zespdt sprezyn
1 dzwigni przenoszacych na styki impuls pochodzacy
od czynnika sterujgcego

Grupa katalogowa 1726

faczen mechanizmu tgcznikowego w ciagu roku me
przekracza 2000

1 311 napiecie znamionowe pracy — napiecie, na
ktore hydrostat jest zbudowany : oznaczony

13 12 prad znamionowy — prad, na ktory hydrostat
jest zbudowany . oznaczony

13 13 Pozostate okreslenia — wg PN-74/E-01000,
PN-75/E-06300 00 i>N-78/M-42000

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Podziat

2 11 Podziat hydrostatow na typy w zaleznosci od
liczby poziomow cismen przetaczania Rozrozma sie
nastepujace typy hydrostatow
— jednopoziomowy — 1 H,

— dwupoziomowy — 2 H,
— trojpoziomowy — 3 H

2 12 Podziat hydrostatow w zaleznosci od obcigzenia
Rozrozma sie nastepujace obcigzenia hydrostatow

— obcigzenie rezystancyjne — bez wyrdznika

— obcigzenie indukcyjne — warto$¢ pradu nalezy
poda¢ w nawiasie

213 Podziat hydrostatow w zaleznosci od dopusz-
czalnej temperatury pracy Rozrozma sie hydrostaty
przeznaczone do pracy w temperaturze

— do 55 °C — bez wyroznika,

—do 85 °C — T &

2 2 Oznaczenie .

221 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenie hydro-
statow powinno zawieraé

a) czesc stowng hydrostat,

b) typ hydrostatu — uzupetniony znamionowymi ci$-
nieniami przetgczania (goérne : dolne cisnienia przets-
czania),

C) napiecie znamionowe robocze wg 34,

d) napiecie znamionowe izolacji wg 34,

e) rodzaj pradu

f) rodzaj obcigzenia wg 2 12,

g) prad znamionowy wg 35,

h) symbol maltej przerwy stykowej,

1) symbol stopnia ochrony przed dotykiem, przedo-
stawaniem si¢ ciat obcych oraz wody (IP00),

j) dopuszczalng temperature pracy hydrostatu wg

1 310 regulator do nieczystego tgczenia — regulator 2 | 3,

przeznaczony do pracy w warunkach, w ktérych liczba

k) nr normy branzowej
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222 Przyktad oznaczenia

a) hydrostatu trojpoziomowego (3 H) o znamiono-
wych cisnieniach przetgczania 0,9/0,75 kPa, 1,4/1,2 kPa,
2,2/1,8 kPa (0,9/0,75-1,4/1,2-2 2/1,8), napieciu zna-
mionowym roboczym 220 V, izolacji 250 V (220/250 V)
na prad przemienny (~ ), obcigzonego rezystancyjme
pragdem przemiennym (16 A) oraz obcigzonego pradem
indukcyjnym 4 A, o malej przerwie stykowej (p),
me zabezpieczonego przed dotykiem, przedostawaniem
sie ciat obcych oraz wody (IP00), o dopuszczalnej tem-
peraturze pracy 85 °C (T-85)
HYDROSTAT 3 H 09/0 75 14/12 2 2/18 220/250 V ~ 16 A4 A

|i 1PO0 T-85 BN 81/4945-05

b) hydrostatu jednopoziomowego (1 H) o znamiono-
wych cisnieniach przetgczania 1,5/1,1 kPa (1,5/1,1), na-
pieciu znamionowym roboczym 220 V izolacji 250 V
(220/250 V) na prad przemienny (~ ), obcigzonego
rezystancyjme pradem (6 A) z malg przerwg stykowa
(p) o stopniu ochrony (IP00) o dopuszczalnej tem-
peraturze pracy 55 °C

HYDROSTAT | H 15/1 1 220/250 V ~
BN-81/4945-05

6 A p IPOO

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary gabarytowe i przytaczeniowe hydrosta-
tow — wg dokumentacji technicznej uzgodnionej z od-
biorcg

3 2 Materiaty Czesci hydrostatow powinny byc wy-

konane z materiatdbw odpornych lub odpowiednio za-
bezpieczonych przed korozjg zapewniajgcych prawid-
towa prace w warunkach $rodowiskowych, na ktore
hydrostat jest zbudowany i ocechowany

Na czesci przewodzace prad me wolno stosowa¢ ma-
teriatow, w ktorych zachodzi korozja miedzykrystahcz-
na lub naprezeniowa (sezonowe pekania)

Czesci wiodace prad powinny byc wykonane ze sto-
pow przewodzacych zawierajagcych co najmniej 58 %
miedzi lub z materiatbw co najmniej réwnorzednych
pod wzgledem przewodnosci elektrycznej

Materiat zastosowany do wykonania stykéw sprezy-
nujacych nie powinien zmieni¢ swoich wilasnosci pod
dziataniem podwyzszonych temperatur wystepujacych
w czasie normalnego uzytkowania hydrostatow

3.3 Odpornos¢ na korozje — wg PN-75/E-06300 21
P 2

3.4 Napiecie znamionowe Hydrostaty powinny byc
wykonane na znamionowe napiecie robocze 22 Vi zna-
mionowe napiecie izolacji 250 V

35 Prad znamionowy Prad znamionowy hydrosta-
tow powinien byc réwny jednej z nastepujacego Sze-
regu wartosci 1, 2, 4, 6, 10, 16 A

36 Konstrukcja wsuwek — wg PN-76/E-06300 09
p 31

37 Odstepy izolacyjne — wg PN-76/E-93050 p 3 20

38 Odpornos$¢ na wilgopé — wg PN-75/E-06300 04
p 22

39 Opor izolacji
E-0630005 p 21

elektrycznej — wg PN-75/

310 Wytrzymatos¢ elektryczna izolacji  lzolacja
elektryczna hydrostatow powinna wytrzyma¢ w ciagu
1 min bez przebicia lub przeskoku napiecie probiercze
0 czestotliwosci 50 Hz i o wartoSciach skutecznych

a) miedzy potaczonymi razem biegunami hydrostatu
a ptaszczyzng czotowa (mocujacg hydrostat w pozycji
zainstalowania jak i normalnego uzytku) korpusu oraz
miedzy potgczonymi razem biegunami a pokrywkg —
2000 V,

b) dla przerwy stykowej w stanie wylgczenia —
600 V
/3 11 Wytrzymatos¢ czesci izolacyjnych na prady pet-
zajace — wg PN-75/E-06300 20 p 2

312 tacznik elektryczny i mechanizm #gczeniowy
Hydrostat powinien mie¢ tgcznik elektryczny migowy
lub mechanizm tgczeniowy przedstawiajacy styki migo-
we

313 Cisnienie przetagczania Znamionowe wartosci
gornych i dolnych cismen przelaczania na poszczegdl-
nych poziomach — wyg dokumentacji konstrukcyjnej
Jezeli wdokumentacji konstrukcyjnej me postanowiono
inaczej, to powinny byc spetnione warunki wymienione
w poz a) ih)

a) Niedoktadnos¢ przetgczania w gérnym i dolnym
zakresie cismen Jezeli postanowienia zawarte w do-
kumentacji konstrukcyjnej me sg inne to rozmca mie-
dzy zadanym cisnieniem przetgczania (znamionowym),
a rzeczywistym cisnieniem przelgczania nie powinna
byc wieksza niz +78 Pa (8 mm H20J

b) Spadki cismen przetaczania Jezeli postanowienia
zawarte w dokumentacji konstrukcyjnej me sg inne,
to przy pomiarze gérnych i dolnych cismen przetgcza-
nia w temperaturze odpowiadajacej maksymalnej tem-
peraturze pracy, na ktorg hydrostat zostat zbudowany
1ocechowany dopuszcza sie spadek gornych i dolnych
cismen przelagczania w stosunku do wartosci uzyska-
nych w temperaturze 20 £5 °C Wielko$¢ tych spad-
kéw me powinna przekroczy¢ wartosci podanych w
tabl 1

Tablica 1

Dopuszczalne spadki cismen

Temperatura pracy przetaczania

hydrostatu °C

Pa mm H20
55-5 147 2 15
85-, 176 6 18

314 Szczelno$¢ Komora cisnieniowa hydrostatu po-
winna byc szczelna przy doprowadzonym cisnieniu po-
wietrza 4,9 +0 15 kPa (500 £*5 mm H2) i ustabilizo-
wanej temperaturze 20 +5 °C

W ciggu 2 min me dopuszcza sie spadku cisnienia

315 Wytrzymato$¢ na cisnienie Cisnienie maksy-
malne, jakie powinien wytrzymac uktad pneumatyczny
hydrostatu bez uszkodzenia wynosi 9,81 kPa 1000 mm
hd

316 Nagrzewanie czesSci hydrostatu — wg PN-76/
E-06300 14 p 2

3 17 Whytrzymato$¢ czesci izolacyjnych na zar — wg
PN-75/E-06300 19 p 2
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— w przypadku zmian konstrukcyjnych majacych
wptyw na funkcjonalno$¢ wyrobu

— w celu okresowego sprawdzania produkcji, co
najmniej 1 raz na 12 miesiecy

512 Zakres i kolejno$¢ badan petnych — wg tabl 2

318 Wytrzymatos¢ na nacisk w podwyzszonej tempe-
raturze Czesc izolacyjna hydrostatu — korpus powin-
na byc odporna na dziatanie ciepta o temperaturze
155 +5 °C

Wymaganie to nalezy uzna¢ za spetnione, jezeli préob-

ka tego materiatu przejdzie z wynikiem dodatnim ba-
dania wytrzymatosciowe na nacisk wg PN-75/

Tablica 2

E-06300 16 p 32 _ Opis
319 Odpornoé¢ czesci izolacyjnych na ogiern Czesci  Lp Rodzaje badan Wym\i’ga”'a badan
izolacyjne powinny byc odporne na dziatanie ognia wg
320 Wytrzymato$¢ na wilgotne gorgco state Hydro- 1 2 7 4
staty po proble wg 5 3 18 powinny spetnia¢ wymagania 1 Ogledziny 34 35 323 532
wg 310 i 3 13a) _
321 Zdolnosé taczeniowa Hydrostaty powinny mie¢ 2 Sg\r;m’igéfancle-,:hlmlarow Podste- 54 37 537
wystarczajgcg przydatnosé do zatgczania i wylaczania P _y‘ Y _
przecigzen mogacych wystagpi¢ w normalnej eksploata- 3  Sprawdzenie materiatow 32 574
cji Podczas przecigzen nie powinien powsta¢ trwaty 4 Sprawdzenie konstrukcji wsuwek 76 535
tuk mSZCZqC_y hydrOSt.aty . . L 5  Sprawdzenie odpornosci na ko- 73 576
Wymaganie to uwaza sie za spetnione, jezeli hydro- rozje
staty przejda z”wynlklem dodatnim préby wg 53 19 6  Sprawdzenie dziatania facznika
3 22 TrWa*OSC HydrOStaty poWlnnyWytrZymaC beZ e|ektrycznego i mechanizmu }a 712 313 577
nadmiernego zuzycia lub innych szkodliwych skutkow, czeniowego oraz ci$nienia prze
mechaniczne elektryczne i termiczne narazenia wyste- taczama
pujace w normalnych warunkach pracy 7 Sprawdzenie odpornosci na wil 78 38
Hydrostaty powinny wytrzyma¢ bez szkodliwych goc
Zmian co n‘?l]mme] 10 00_0 Cykl' }a,c_zenloyvych 8  Sprawdzenie oporu izolacji elek 39 539
Wymaganie to uznaje sie za spetnione, jezeli hydro- tryeznej
staty przejda z wynlklem (_Jlodatmm probe_ wg 5320 9 Sprawdzenie wytrzymatosci ‘10 -
323 Cechowanie Na kazdym hydrostacie w sposob elektrycznej
trwaty i czytelny powinny byc podane co najmniej 10 Sprawdzenie wytrzymatosci
nastepujace dane . czesci izolacyjnych na prady T 531
a) nazwa lub znak wytworni, petzajace
b) ozn,aczenle Wg 22 } ) . 11 Sprawdzenie szczelnosci 314 5312
Wytwdrca powinien dodatkowo poda¢ na zadanie b Sorawdzenic wytrsvmatodc na
odbiorcy (lub do badan petnych) nastepujace dane N yirey 715 5317
— przeznaczenie, . _ o
— sposob instalowania Sprawdzenie nagrzewania sig 5 4q 5714
, . czesci hydrostatu
W przypadku hydrostatow, ktérych wymiary sg tak _ B
male, ze nie mozna umiescic na nich wymaganych 4  Serawdzenie wytzymatosci 717 5715
. . czesci izolacyjnych na zar
danych, moze byc stosowane tylko oznaczenie wg
poz a) Pozostate dane znamionowe powinny byc wte- 15 Sprawdzenie wytrzymatosci na !
dy podane w dokumentacji wozonej do opakowania . o 318 5316
. nacisk w podwyzszonej tempe
jednostkowego raturze
Stosowane symbole powinny byc zgodne z PN-76/ 16 Sprawdzenic odpormosci czecci
E-06300 22 izolacymych na ogien o Sru
17 Sprawdzenie wytrzymatosci na 720 5318
4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE wilgotne goraco stale
I TRANSPORT 8 Sprawdzenie zdolnosci
- o pra\/\{ zenle zaolnoscl qcze 321 5719
Pakowanie przechowywanie i transport — wg PN-71/ niowe)
M-42009 19  Sprawdzenie trwatosci 722 5320

5 BADANIA

51 Program badan

511 Badania petne nalezy wykonywa¢ w nastepuja-
cych przypadkach

— w celu oceny konstrukcji

— w celu oceny hydrostatu wykonanego po raz pier-
wszy przez producenta lub po wznowieniu produkcji,
jezeli przerwa trwa dluzej mz 6 miesiecy,

513 Badania niepetne nalezy wykonywa¢ w naste-
pujacych przypadkach
— w czasie biezacej kontroli produkcji,
— po naprawach,
— przy badaniach odbiorczych
Zakres i kolejnos¢ badan niepetnych — wg tabl 3
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Tablica 3
. Opifr
Lp Rodzaje badan Wym\;gama badan
] wg
1 2 3 4
t Ogledziny 34 35 323 532
2 Sprawdzenie dziatania tacznika
elekt-rycznego i mefhgim;mu ta- 312 313 537
czeniowego oraz ci$nienia prze-
taczania
3 Sprawdzenl.e .wytrz.ymaiosm 310 5310
elektrycznej izolacjil)
4 Sprawdzenie szczelno$ci 314 5312

') Wykonywa¢ tylko w przypadku badan odbiorczych

52 Kontrola jakosci

521 Skiad i licznosc partu Partia przedstawiona
do badan odbiorczych powinna zawiera¢ hydrostaty
o tych samych cechach charakterystycznych tj jednego
typu z jednej serii produkcyjnej

Licznosc partu nie powinna przekracza¢ 150 000 sztuk

52 2 Sposob pobierania préobek

5221 Probki do badan petnych Do badan petnych
nalezy pobra¢ sposobem losowym co najmniej 3 hydro-
staty z jednej partu produkcyjnej

W przypadku powtdrzenia badan probke nalezy pod-
woi¢

5222 Probki do badan niepetnych Badaniom nie-
petnym wg 5 13 w przypadku biezacej produkcji i po
naprawie, nalezy podda¢ kazdy hydrostat

Probki do badan odbiorczych nalezy pobiera¢ wg
PN/N-03010 z partu skladajacej sie ze sztuk, ktore
podczas biezacej kontroli produkcji przeszty badania
z wynikiem dodatnim Licznosc probki pobranej z par-
tu przedstawionej do badan odbiorczych wg PN-79/
N-03021, przyjmujagc plan jednostopmowy poziom
kontroli 1l ogolny i wadliwo$¢ dopuszczalng w:, dla
badan wg tabl 3 1Ip 2-25%, Ip 1, 4,5— 1%, Ip 3—
nie dopuszcza sie

Wybér . stosowanie planéw badania dla kontroli
normalnej — wg tabl 4

Wybor . stosowanie planéw badania dla kontroli
obostrzonej : ulgowej oraz warunki przejScia — wg
PN-79/N-03021

Tablica 4

Badania wg tabl 2 Badania wg tabl 3

Licnosc p 6 W = 25 p 14 5W= 1
partu n m1 mi n Wi mi

sztuk sztuk
501 - 1200 80 5 6 80 2 3
120! - 3200 125 7 8 125 — 3 4
3201 - 10 000 200 10 n 200 5 6
10 001 - 35 000 315 14 15 315 7 8
35 001 - 150 000 500 21 22 500 10 1
n — wadliwo$¢ m\ — liczba kwalifikujgca mf— liczba

dyskwalifikujgca

53 Opis badan

531 Ogoblne warunki wykonywania badan Jezeli w
opisie poszczeg6lnych badan lub w wymaganiach me
podano inaczej, préby powinny byc wykonane w po-
mieszczeniach w temperaturze 20 +5 °C 1 wilgotnosci
wzglednej powietrza me przekraczajacej 70 % Napiecie
zasilajgce me powinno przekracza¢ £1 % napiecia zna-
mionowego

Pomiar temperatury powinien byc wykonany za po-
mocg termometrow laboratoryjnych rteciowych o dzia-
fach 0,1 °C, termometrow termoelektrycznych lub ter-
mometrow termistorowych o niedokfadnosci do 2 %

W czasie badan hydrostat powinien znajdowac sie
w takim potozeniu, jak przy normalnej pracy

532 Ogledziny polegajg na sprawdzeniu nieuzbro-
jonym okiem czy sg spetnione wymagania podane w
35.:323

Jezeli cechowanie jest wykonane przez drukowanie
lub stemplowanie nalezy sprawdzi¢ pocierajac 10-krot-
nie szmatka, czy nie ulega ono Scieraniu Pociera¢
nalezy na przemian szmatkg raz zwilzong wodg, drugi
raz zwilzong benzyng Cechowanie nie powinno ulec
zmianie uniemozliwiajgcej odczyt

533 Sprawdzenie wymiaréw . odstepéw izolacji
Sprawdzenie wymiardw nalezy wykonywa¢ uniwersal-
nymi przyrzagdami . narzedziami pomiarowymi

Wymiary odstepdéw izolacyjnych nalezy sprawdzad
na zgodno$¢ z PN-76/E-93050 p 5520

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli wy-
miary wyrobow sg zgodne z dokumentacjg techniczng
oraz z wymaganiami podanymi w wyszczegélnionej
normie

534 Sprawdzenie materiatow Sprawdzenie materia-
tow uzytych w wyprodukowanym wyrobie nalezy wyko-
na¢ na podstawie Swiadectw hutniczych (atestow) lub
specyfikacji

535 Sprawdzenie konstrukcji wsuwek — zgodnie z
PN-75/E-0630009 p 413 . p 416

Wynik proby nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli bedg
spetnione wymagania wg 36 . 3 13a)

536 Sprawdzenie odpornosci na korozje — wg
PN-75/E-0630021 p 31

537 Sprawdzenie dzialania

5371 Sprawdzenie cisnien przetgczania

a) Przyrzady do préby

— zbiornik wodny pojemnosci okoto 1 1(1 dcm3),

— rurka szklana o maksymalnej $rednicy wewnetrz-
nej 5 mm,

— nastawna podziatka o zakresie 0 — 3 kPa
(0 —300 mm H-0) stopniowana co 10 Pa (1 mm H-0O),

— termometr kontrolny do pomiaru temperatury w
pomieszczeniu, o dokladnosci odczytu 1 °C,

— mieszek do wytwarzania nadcis$nienia do 3 kPa
(300 mm H-0),

— sekundomierz,

— suszarka elektryczna z automatyczng regulacjg
temperatury w zakresie 0 — 200 °C, o doktadnos-
c +2 °C

b) Przebieg préby Prébe nalezy wykonywac¢ za po-
mocg aparatu wg rys 1, przy czym nalezy
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— wypoziomowac aparat za pomocg wkretow 6,

— wyréwna¢ poziom cieczy w zbiorniku 5 do pun-
ktu 0 na podzialce milimetrowej 2

— podigczy¢ hydrostat i ustawie w pozycji jak do
pracy normalnej

— spreza¢ powietrze w hydrostacie i aparacie po-
przez powolne i rownomierne wkrecanie pokretla regu-
lacyjnego 4 notujace jednocze$nie wzrost cisnienia w
czasie

Predkos¢ wzrostu lub spadku ci$nienia w otoczeniu
wartosci zadziatania hydrostatu powinna zmieniaC sie
z predkoscig me wigkszg niz 10 Pa/sek(l mm FhO/sek)

Pomiaru nalezy dokonaé w temperaturze

— 20 5 °C

— w maksymalnej temperaturze pracy hydrostatu,
na ktérg zostat zbudowany i ocechowany (tabl )

Hydrostaty nalezy wygrzewa¢ przez 1 h w suszarce
0 temperaturze, na jaka zostaty zbudowane a nastepnie
w tej temperaturze dokona¢ pomiaru cismen przetacza-
nia

Whynik badania nalezy uzna¢ za dodatni jezeli beda
spetnione wymagania wg 3 13a) 3 13b) oraz po prdbie
w maksymalnej temperaturze pracy hydrostatu i stabi-
lizacji w temperaturze 20 5 °C w czasie nie krotszym
niz 8 h, cisnienia przetgczania powinny byc zgodne z
wymaganiami wg 3 13a)

Dopuszcza sie dokonanie pomiar6w cismen prze-
faczania innymi metodami zapewniajacymi doktadnos¢
pomiardw nie mniejszg niz w ww metodzie

| — rurka szklana 2 — nastawna pod/iatka milimetrowa J — mie
szek 4 — pokretto regulacyjne 5 — zbiornik z wodg i powietrzem
6 — wkrety regulujagce 7 — poziomica

5372 Sprawdzenie tagcznika i mechanizmu tgczenio-
wego W czasie badania wg 537 1 nalezy sprawdzac
stuchowo, czy przedstawienie stykow jest migowe

538 Sprawdzenie odpornosci na wilgop¢ — wg
PN-75/E-06300 04 p 32
539 Sprawdzenie oporu izolacji — wg PN-75/

E-0630005 p 31

53 10 Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej — wg
PN-75/E-0630005 p 32

53 11 Sprawdzenie wytrzymatosci czesci izolacyjnych
na prady pelzajgce — wg PN-75/E-06300 20 p™ 3

53 12 Sprawdzenie szczelnosci

a) Przyrzady do préby

— manometr z naczyniem pomiarowym pojemnosci
11 @ dem3) i szklang rurkg z podziatkg o zakresie
0 —5 kPa (0500 mm H:0) stopniowang co 10 Pa
(I mm H:0), o Srednicy wewnetrznej 2 +0,5 mm,

— termometr kontrolny do pomiaru temperatury w
pomieszczeniu o doktadnosci odczytu 1 °C,

— pompka powietrzna do wytwarzania nadcisnienia
do 5 kPa (500 mm H-O),

— sekundomierz

b) Przebieg préby Prdébe nalezy wykonywac za po-
moca aparatu wg rys 2

Pojemnos¢ wodna powietrznej objetosci manometru
oraz przewodow tgczacych manometr z hydrostatem
me powinna przekracza¢ 1 | (1 dcm3) Sprezy¢ po-
wietrze w hydrostacie . aparacie do nadci$nienia nieco
wyzszego mz 5 kPa (500 mm H:0) Odcigc pompe
1 pozostawi¢ uktad pod nadcisnieniem przez 5 min,
dla ustalenia réwnowagi termicznej Wyrdéwnaé powoli
nadcisnienie do 5 kPa (500 mm H.O) : rozpoczac
pomiar czasu Po 2 mm odczytac spadek memsku wody
w manometrze Temperatura w pomieszczeniu w czasie
wykonywania préb powinna wynosi¢ 20 +5 °C

Wynik proby uznaje sie za dodatni, jezeli w ciggu
2 min me stwierdzi si¢ zadnego spadku cisnienia

Dopuszcza sie¢ dokonanie pomiar6w sprawdzenia
szczelnosci innymi metodami  zapewniajacymi doktad-
no$¢ pomiarbw me mniejsza mz w ww metodzie

53 13 Sprawdzenie wytrzymatosci na cisnienie Hyd-
rostat umieszczony w termostacie, w maksymalnej tem-
peraturze pracy na ktdrg zostat zbudowany . ocecho-
wany wg tabl 1 poddaje sie cisnieniu 9,81 kPa
(1000 mm H.0O) w ukiadzie bez strat w ciggu 18 h

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni jezeli mem-
brana oraz uktad pneumatyczny me ulegnie uszkodze-
niu

53 14 Sprawdzenie nagrzewania si¢ czesci hydros-
tatu — wg PN-76/E-06300 14 p 3

53 15 Sprawdzenie wytrzymatosci czesci izolacyjnych
na zar — wg PN-75/E-06300 19 p 3

53 16 Sprawdzenie wytrzymatosci na nacisk w pod-
wyzszonej temperaturze — wg PN-75/E-06300 16 p 32

5.3 17 Sprawdzenie odpornosci czesci izolacyjnych na
ogien Korpus hydrostatu zawiesza sie w powietrzu
Ptomiern dlugosci 12 £2 mm uzyskany przez spalanie
butanu wychodzacego z iglicy hipotermicznej o otwor-
ku 0 05 +0,1 mm przyktada sie do zewnetrznej strony
probki, w miejscu najbardziej niekorzystnym, przy
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lowany zbiornik z woda i powietrzem 4 — kurek

czym plomieri gazu przykfada sie za kazdym razem
w tym samym miejscu

Na poczatku ptomien przyktada sie przez 60 s, nas-
tepnie obejmuje go Jezeli me wytworzy sie zaden plo-

mieA podtrzymujacy sie samoistnie natychmiast przy-

ktada sie ptomien przez dalsze 60 s a nastepnie odej-

muje sie go Jezeli ponownie me wytworzy sie zaden
ptomien podtrzymujacy sie samoistnie natychmiast
przyktada sie ptomien przez 120 s nastepnie odejmuje
sie go Jezeli ponownie me wytworzy sie zaden pto-
mien przez 120 s, to nalezy go odja¢ Jezeli ponownie
me wytworzy sie zaden ptomie podtrzymujacy sie sa-
moistnie uwaza sie ze probka wytrzymata prébe pod
warunkiem, ze podczas préby zadne palace sie krople
lub zarzace sie czastki me spadly z prdbki

53 18 Sprawdzenie wytrzymatosci na wilgotne goraco
state nalezy wykona¢ wg PN-73/E-04550 03, rodzaj
préby Ca Czas kondycjonowania powinien wynosi¢
4 doby

Whynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli
hydrostaty po prébie przejdg z wynikiem dodatnim
wg 537

5319 Sprawdzenie zdolnosci faczeniowej Hydrostat
nalezy zainstalowac jak do normalnego uzytku Hyd-
rostaty przeznaczone do pracy w temperaturze otocze-
nia me przekraczajgcej 55 °C bada sie w tempera-
turze 20 +1 °C Hydrostaty przeznaczone do pracy
w temperaturze otoczenia do 85 °C bada sie w do-
puszczalnej temperaturze otoczenia (85 x5 °C)

Do zaciskow hydrostatu przytgczy¢ przewody o mak-
symalnym przekroju wg PN-76/E-93050, tabl 11 2
Styki obwodow hydrostatu poddaje sie trzem seriom
faczen po 50 cykli tgczeniowych

Czestotliwos¢ taczen nie powinna przekroczy¢ war-
tosci podanych w PN-76/E-93050 p 55 12a)

W pierwszej serii badane styki hydrostatu zamykajg
i otwierajg obwod pradu przemiennego, w ktorym
[ =125 1r U= 11 Uni cosv> = 0,6 +0,05

W drugiej serii badane styki zamykajg obwod, przez
ktory phynie prad 9 Im przy cose? = 0,8 +0,05 Obwod
powinien byc kazdorazowo przerywany przez pomoc-
niczy tacznik po uptywie 50 do 100 ms

W serii trzeciej obwod, przez ktéry przeptywa prad
0 wartosci 6 1m przy cos= 06 0,05 wiacza sie
facznikiem pomocniczym, zas wylgcza badanymi styka-
mi po uptywie 300 do 500 ms po kazdym zamknieciu
gdzie 1m — obcigzenie indukcyjne, 1r — obcigzenie
rezystancyjne

Whynik nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spetnione sg
wymagania wg 3 21

5320 Sprawdzenie trwatosci Hydrostaty zamonto-
wane jak do normalnego uzytku powinny wytrzymac
bez szkodliwych zmian co najmniej 10 000 cykli facze-
niowych Hydrostaty przeznaczone do pracy w tempe-
raturze otoczenia do 55 °C bada sie w temperaturze
20 +5 °C, hydrostaty przeznaczone do pracy w tem-
peraturze otoczenia do 85 °C powinny przej$¢ potowe
cykli taczeniowych w temperaturze 85 5 °C, a po-
zostatg ilos¢ cykli fgczeniowych w temperaturze
20 £5 °d Czestotliwos¢ taczen — jak w 53 19 Préby
wytrzymatosci elektrycznej i probe nagrzania sie czesci
konstrukcyjnych przeprowadza sie zgodnie z PN-76/
E-93050 z uwzglednieniem zmian opisowych w 53 13
mniejszej normy

Trwato$¢  taczeniowg poszczeg6lnych  obwodow
1 trwato$¢ mechaniczng sprawdza sie¢ w nastepujacych
warunkach

a) w obwodach z obcigzeniem rezystancyjnym i in-
dukcyjnym tgcznik zamyka obwod obcigzony pradem
6 1m, przy cose? = 0,6 +0 005 ktory po uptywie 50 do
100 ms jest zredukowany do wartosci 1+ za pomocg
facznika pomocniczego,

b) w obwodach z obcigzeniem rezystancyjnym gcz-
nik zamyka obwod obcigzony pradem 1r przy znamio-
nowym napieciu Un

Hydrostaty powinny przejs¢ z wynikiem dodatnim
powtdrne sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej wg
PN-76/E-93050 p 55 10 przy napieciu obnizonym po-
danym w PN-76/E-93050 w tabl 9, przy czym hydros-
tatow me poddaje sie wstepnemu nawilgoceniu

Dodatkowo hydrostaty powinny przejs¢ prébe na-
grzewania wg 53 14 z mzej podanymi zmianami

— probe wykonuje sie w temperaturze otoczenia,

— me wykonuje sie cykli taczeri przed prdba,

— prad probierczy wynosi I,

— czas trwania préby wynosi 1 h,

— maksymalny dopuszczalny przyrost temperatury
zaciskdw wynosi 55 °C,

— przyrost spadku napiecia na poszczegllnych to-
rach pragdowych hydrostatu me powinien przekraczac
50 %

Whyniki prob nalezy uznaé za dodatnie, jezeli w ter-
mostacie me wystepujg
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— rozbieznosci miedzy uzyskanymi warto$ciami cis-
men przetgczania po prébie w stosunku do wartosci
podanych w 3 13,

— uszkodzenia obwodow pradowych lub korpusu
izolacyjnego,

— poluzowania potgczen elektrycznych i mechanicz-
nych,

— spadek szczelnosci wg 3 14

54 Ocena wynikow badan

54 1 Badania pelne Wpynik badan pelnych nalezy
uznaé za dodatni, jezeli wszystkie sztuki w prébce
uzyskaja wynik dodatni w toku prob ujetych w tabl 2

W przypadku jezeli tylko jedna sztuka wyrobu uzys-
ka wynik ujemny w ktorejkolwiek prébie, to prdbe
te nalezy powtorzy¢ wraz z wszystkimi badaniami
wspotzaleznymi na prébce podanej w 53

Wynik badan petnych nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli

wszystkie dodatkowo zbadane sztuki uzyskajg wyniki
dodatnie w powtornych badaniach

542 Badania niepetne Wynik badan niepelnych na-
lezy uzna¢ za dodatni, jezeli liczba probek, ktére prze-
szty z wynikiem ujemnym ktorgkolwiek z préb wymie-
nionych w tabl 3 me przekracza najwigkszej dopusz-
czalnej liczby sztuk wg tabl 4 Jezeli liczba sztuk
niedobrych w'probce jest rowna lub wieksza od liczby
dyskwalifikujacej, partie nalezy uzna¢ za niezgodng z
wymaganiami i powtdrnie przedstawi¢ do kontroli po
uprzednim jej przesortowaniu

6 POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Dopuszcza sie do dnia 31 grudnia 1983 r produko-
wanie hydrostatow na podstawie dokumentacji opra-
cowanej i zatwierdzonej przed 31 grudnia 1979 r

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Zaktady Zmechanizowanego
Sprzetu Domowego PREDOM TERMET Swiebodzice i Branzowy
Osrodek Normalizacyjny Zaktadéw Zmechanizowanego Sprzetu Do-
mowego PREDOM -POLAR Wroctaw

2 Normy zwigzane
, PN-74/E-01000 taczniki energetyczne Nazwy i okre$lenia
PN-73/E-04550 03 Wyroby elektrotechniczne Préby Srodowiskowe

Préba Ca-wilgotne gorgco state
PN-75/E-06300 00 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego

i podobnego Wymagania i badania podstawowe Postanowienia

0go Ine
PN-75/E-06300 04 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego

i podobnego Wymagania i badania podstawowe Odpornos¢

na wilgotno$¢ i przedostanie sie wody do wnetrza wyrobu
PN-75/E-06300 05 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego

i podobnego Wymagania i badania podstawowe Opdr i wytrzy-

matos$¢ elektryczna izolacji
PN-75/E-06300 09 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego

i podobnego Wymagania i badania podstawowe Wsuwki i na-

suwki ptaskie do taczenia przewodéw o przekrojach do 10 mm2
PN 75/E-06300 13 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego

i podobnego Wymagania i badania podstawowe Potaczenia elek-

tryczne i mechaniczne
PN 76/E-06300 14 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego

i podobnego Wymagania i badania podstawowe Nagrzewanie

sie czeSci wyrobu
PN 75/E-06300 16 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego

i podobnego Wymagania i badania podstawowe Wytrzymato$¢

na podwyzszong temperature

PN-75/E-06300 19 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Wytrzymato$¢
na zar

PN-75/E-06300 20 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Wytrzymato$¢
na prady pefzajgce

PN-75/E 06300 21 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Zabezpieczenie
przed korozjg i sezonowym pekaniem

PN-76/E-06300 22 Wyroby elektroinstalacyjne do uzytku domowego
i podobnego Wymagania i badania podstawowe Zasady wyko-
nywania cechowania wyrobu

PN 76/E-93050 taczniki do urzadzen i aparatéw na napiecie do
500 V i prady do 63 A Wymagania i badania

PN 78/M-42000 Automatyka i przyrzady pomiarowe przemystowe
Nazwy i okre$lenia

PN-71/M-42009 Automatyka i pomiary przemystowe Pakowanie
przechowywanie i transport urzadzen Ogdlne wytyczne

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wyb6r sztuk do
préobek

PN 79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania
3 Symbol wg SWW — 0673 112
4 Autorzy projektu normy — Halina Landa Branzowy Os$rodek

Normalizacyjny Zaktadéw Zmechanizowanego Sprzetu Domowego

PREDOM-POLAR Wroctaw inz Wiestaw Swierczak Bolestaw

Wilk — Zaktady Zmechanizowanego Sprzetu Domowego PREDOM-

TERMET Swiebodzice

Kontrola odbiorcza



