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NORMA

NARZEDZIA
DO POWLEKANIA

1CZYSZCZENIA - -
MieszanKki

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg mie-
szanki szczotkarskie jako potfabrykaty przeznaczone
do wyrobu szczotek

12 Okreslenia

12 1 Mieszanki szczotkarskie — mieszanki stuzace
do produkcji szczotek, sktadajace sie z surowcow zwie-
rzecych, roslinnych i syntetycznych o okre$lonej prze-
cietnej ich zawartoSci petnosci i diugosci

12 2 Peino$¢ — procentowa zawarto$¢ widkien wy-
miarowych w mieszance w stosunku do dtugosci nomi-
nalnej, mierzonej w odstepach co 5 mm

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE

2 1 Podziat — wg KTM uzupetniony nazwg mie-

szanki, wymiarem, symbolem mieszanki wg BN-79/
4550-02 oraz skfadem procentowym — wg tabl 1
22 Skiad procentowy mieszanek — wg tabl 2

23 Dlugos¢ mieszanek Mieszanki dzieli sie na diu-
gosci od 55 do 260 mm, w odstepach co 5 mm

24 Przyklad oznaczenia — mieszanki szczotkarskiej
(2886-810), centralnego producenta (40), mdentyfika-
tora (0-89), o liczbie kontrolnej (0), wykonanej ze szcze-
ciny poliamidowej szczotkarskiej 50% (HB), mieszanej
z wiosiem bydlecym z ogona 50% (WB), wymiar
160 mm (160) (przy mieszankach dwusktadnikowych
50% + 50%, skifadu procentowego me oznacza sie)

KTM 2886-810-400-890
MIESZANKA SZCZOTKARSKA 160 HB-WB BN-79/4550-04

Zgtoszona przez Zwiqzek Spétdzielni Inwalidéw
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BRANZOWA

Wyroby szczotkarskie
szczotkarskie

Symbol wg
BN-79/4550-02

RP-RT
RP-HB
RP-HC
RT-HB
RT-HE
RT-HC
RT-WB
HC-wB

HB-WK

HB-WB

HB-WG

HE-WK

HE-WB

HE-WG
HB-WK-WB

HE-WK-WB

HE-SD

HZ-SS

HZ-SD

HH-WK

HH-WB
HH-WG

BN-79
4550-04

Zamiast Vi

BN 69/4550 04 a
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Tablica 1

Mieszanki szczotkarskie

Stosowany skiad
procentowy

50% RP + 50% RT
50% RP+ 50% HB
50% RP+ 50% HC
50% RT + 50% HB
50% RT + 50% HE
50% RT + 50% HC
50% RT + 50% WB
50% HC + 50% WB
50% HB + 50% WK
70% HB + 30% WK
50% HB + 50% WB
70% HB + 30% WB
50% HB + 50% WG
70% HB + 30% WG
50% HE + 50% WK
70% HE + 30% WK
50% HF + 50% WB
70% HE + 30% WB
50% HE + 50% WG
70% HE + 30% WG
50% HB + 2% WK
+ 25% WB

50% HE + 25% WK
+ 25% WB

50% HE + 50% SD
50% HZ -r 50% SS
50% HZ + 50% SD
50% HH + 50% WK
70% HH + 30% WK
50% HH + 50% WB
70% HH + 30% WB
50% HH + 50% WG
70% HH + 30% WG

Ustanowiona przez Prezesa Zarzgdu Zwiqzku Spoétdzielni Inwalidéw dnia 28 listopada 1979 r

lako norma obowigzuigca od dnia 1 kwietnia 1980 r
5/1980 poz 36)

(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1960

i Miar nr

Druk Wyd Norm Wwa Ark wyd 0,55 Nokt 900*55

Zam 442/80

Symbol mie
szanki wg KTM

RP-RT
RP-HB
RP-HC
RT-HB
RT-HE
RT-HC
RT-WB
HC-WB
HB-WK
HB-30WK
HB-WB
HB-30WB
HB-WG
HB-30WG
HE-WK
HE-30WK
HE-WB
HE-30WB
HE-WG
HE-30WG
HB-25WK-
-25WB
HE-25WK-
-25WB
HE-SD
HZ-SS
HZ-SD
HH-WK
HH-30WK
HH-WB
HH-30WB
HH-WG
HH-30WG

Cena zt 3 60



3 WYMAGANIA

31 PelnoS¢ mieszanek — zawarto$¢ 80% wiokien
deklarowanej dtugosci, 20% wiokien krétszych, w tym
10% o 5 mm i 10% o 10 mm

Tolerancja dtugosci +2 mm Dopuszczalna zawarto$¢
widkien niewymiarowych do 5%

3 2 Materiaty Do produkcji mieszanek nalezy sto-
sowac

— szczecine preparowang $ciggang
PN-60/R-22001,

— szczecine poliamidowg Hz (PA) — wg BN-75/
7552-03,

— wilosie z ogondéw bydlecych preparowane (Wh)
— wg BN-71/8183-01,

— wilosie konskie preparowane z ogonow (WKk)
i grzywy (Wg) — wg BN-75/8183-06,

— wiokna rodlinne bassina (Rb), palmyra (Rp),
piassawa (Rw), tampico (Rt) — wg uzgodnien pomie-
dzy dostawcag i odbiorca,

— inne widkna syntetyczne zwykte z polichlorku
winylu Hz (PCW), polipropylenu Hz (PP), polietylenu
Hz (PE), poliestru Hz (PS) — wg uzgodnien pomiedzy
dostawca i odbiorcg

3 3 Wykonanie Mieszanki szczotkarskie powinny
mie¢ réwnomiernie roztozone wszystkie witokna, réw-
nolegle do siebie utozone

Surowce powinny by¢ dokfadnie wymieszane Nie
dopuszcza sie wystepowania peczkéw i pasm jednego
rodzaju widkien niewymieszanych

Barwa mieszanki skladajgca sie z widkien o réznych
kolorach powinna byc jednolita Mieszanki powinny
byc ubite na dwie strony

Dopuszczalna tolerancja dtugosci £2 mm Mieszanki
szczotkarskie me powinny zawiera¢ zanieczyszczen
i domieszek obcych

Dopuszczalna wilgotno$¢ mieszanki 12%

(Ss)

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Opakowanie jednostkowe Mieszanki szczotkar-
skie o dlugosci 55—140 mm powinny byc pakowane
w peczki o $rednicy 95 mm i spinane opaska kartonowa
0 wymiarach, w mm, wg tabl 2

Mieszanki o dtugosciach powyzej 140 mm powinny
byc wiazane sznurkiem w wigzki o $rednicy 120 mm,
2 razy przy diugosciach 145—200 mm i 3 razy przy
dtugosciach 205—260 mm

Tablica 2

Mieszanki o dhugosci Szeroko$¢ opasek

mm

55-60 30
65- 80 40
85-100 50
105-120 60
125-140 70
145-160 80

BN-79/4550-04

Kazdy peczek mieszanki szczotkarskiej powinien by¢
opakowany w papier pakowy pergaminowy z masy
widknistej bielonej — wg BN-67/7326-02 o gramaturze
40 g/m2 lub papier pakowy parafinowany wg PN-76/
P-50452 o gramaturze 45 g/m?2

Konce papieru powinny byc zaklejone taSma podgu-
mowang

42 Opakowania transportowe stanowig skrzynki
z drewna iglastego dwustronnie gfadzonego o grubosci
12 mm wg PN-72/D-79601 Sciany szczytowe skrzynek
oraz obwod skrzynek powinien by¢ wzmocniony
listwami o szerokosci 50 mm i grubosci 12 mm, li-
stwy powinny byc oddalone od brzegéw z obu stron
0 200 mm Skrzynki po zapakowaniu powinny by¢
wzmocnione dodatkowo tasma stalowg wg PN-73/
H-92326

Wewnetrzne wymiary skrzynek powinny wynosi¢
900 X 500 X 300 mm

Dopuszcza sie stosowanie opakowan zwrotnych —
kontenerow oraz pudet tekturowych

4 3 Znakowanie opakowan jednostkowych Na kaz-
dym peczku mieszanki szczotkarskiej zapakowanej
w opakowania jednostkowe powinny by¢ umieszczone
napisy okreslajace

a) nazwe i znak wytworni,

b) oznaczenie wg p 24,

c) ilos¢ sztuk,

d) znak kontroli jakosci

Znakowanie opakowan jednostkowych — wg PN-76/
0-79251

4 4 Znakowanie opakowan transportowych
PN-76/0-79252

45 Formowanie jednostek tadunkowych W przypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowac na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm
tadunek na palecie powinien byc zabezpieczony przed
przesuwaniem i deformacjg

46 Przechowywanie i transport mieszanek szczotkar-
skich — wg PN-63/R-22003

Wy

5 BADANIA

51 Rodzaje badan W celu stwierdzenia zgodnosci
peczkdw mieszanek z wymaganiami normy nalezy prze-
prowadzi¢ nastepujace badania

a) sprawdzenie dtugosci (2 3),

b) sprawdzenie procentowego udziatlu poszcze-
golnych surowcdéw w mieszance oraz widkien krotszych
od deklarowanej dtugosci (3 1),

c) ogledziny zewnetrzne (3 3),

d) sprawdzenie wilgotnosci (3 3),

e) sprawdzenie opakowania (4 3)

5 2 Kontrola jakosci

521 Skiad i liczno$¢ partu Partia towaru przygo-
towana do kontroli powinna zawiera¢ mieszanki tego
samego rodzaju i odmiany

Licznosc partu me powinna przekracza¢ 10000 sztuk

522 Sposdb pobierania probek Z przygotowanej do
badan partu nalezy pobra¢ losowo probki wg PN/
N-03010



BN-79/4550-04 3

523 Poziom kontroli — 1l ogélny — wg PN-73/
N-03021 tabl 1

524 Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 2,5%
525 Wybor i stosowanie planéw badania Plany bada-
nia dla kontroli normalnej — wg tabl 3

Tablica 3

Licznosé Liczba Liczba

Liczno$¢ partu P kwalifi- dyskwali-
probki - A

kujaca fikujaca

sztuk

do 150 20 1 2
151 - 280 32 2 3
281 - 500 50 3 4
501 - 1200 80 5 6
1201 - 3200 125 7 8
3201 - 10000 200 10 u

5 26 Pobieranie prdobek jednostkowych Z kazdego

wybranego — wg 5 3 2 peczka mieszanki nalezy pobrac¢
ze $rodka po dwa pasemka surowca o Srednicy okoto
15 mm

527 Przygotowanie Sredniej probki laboratoryjnej
Pobrane prébki jednostkowe zmiesza¢, nastepnie po-

bra¢ z facznej ilosci $rednig prébke laboratoryjng
0 masie 100 g
53 Opis badan

531 Sprawdzenie opakowania nalezy przeprowadzic¢
w stosunku do petnej liczby jednostek opakowania
transportowego wg 4 2

Sprawdzenie opakowania jednostkowego przeprowa-
dzi¢ na peczkach pobranych wg 522

532 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ na
probkach pobranych wg 526, sprawdzajgc kolejno
zgodno$¢ sktadnikow uzytych do wykonania mieszanki
1 wymieszanie tych skiadnikéw zgodnie z 32

533 Sprawdzenie dtugosci Sprawdzenie dtugosci
nalezy przeprowadzi¢ na probce pobranej wg 527
Srednig probke laboratoryjng nalezy ubié korcowkami
widkien w jedng strone i w jednym kierunku a naste-
pnie zmierzy¢ przymiarem milimetrowym diugo$¢ mie-
szanki Dopuszczalna tolerancja ditugosci  mieszanki
w stosunku do deklarowanej +2 mm

KON

Informacje dodatkowe

534 Sprawdzenie wilgotnosci Z prébki pobranej wg
527 odwazy¢ do naczynka Wagowego, z doktadnos$cig
do 0,1 g, 100 g mieszanki Naczynko nalezy uprzednio
wysuszy¢ w temperaturze 100°C do statej masy Nas-
tepnie naczynko wagowe z odwazong mieszanke nalezy
umiesci¢ w suszarce w temperaturze 90 —100°C i suszy¢
7 h Po tym czasie probke wyjac z suszarki i zwazy¢
z doktadnoscig do 0,1 g Wilgotnos$¢ probki X obliczy¢
w procentach wg wzoru

w ktorym

a — masa naczynka wagowego z probka, przed wy-
suszeniem, g,

b — masa naczynka wagowego z prébka po wy-
suszeniu, g,

C — masa prébki po wysuszeniu, g

535 Sprawdzenie procentowego udziatu poszczegdl-
nych surowcdw w mieszance oraz wiokien kroétszych od
deklarowanej dtugosci Z prébki pobranej wg 52 7 na-
lezy odwazy¢ 50 g mieszanki

Pobrang prébke mieszanki nalezy podzieli¢ na posz-
czegllne rodzaje wiokien oraz pomierzy¢ wiokna krot-
sze mz deklarowane

Kazdg wysortowang probke wazy¢ oddzielnie i na
podstawie otrzymanych wynikdéw okreslaé stosunek
procentowy do catej prébki

54 Ocena wynikéw badan

541 Mieszanka szczotkarska zgodna z wymaganiami
normy Mieszanke, ktora przeszla przez wszystkie ba-
dania wymienione w 5 1 z wynikiem dodatnim, nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy

542 Mieszanka szczotkarska niezgodna z wymaga-
niami normy Mieszanke, ktdra przeszta chociaz przez
jedno z badan wymienionych w 5 1z wynikiem ujem-
nym, nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy

543 Ocena partu Partie mieszanki nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych w prébce me przekracza liczby kwalifikujgcej
podanej w tabl 3 kol 3

EC



4 Informacje dodatkowe do BN-79/4550-04

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowajaca norme — Zwiazek Spétdzielni Inwali-
dow Warszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-69/4550-04
a) zmieniono rodzaje mieszanek szczotkarskich
b) podziat i oznaczenie dostosowano do potrzeb KTM

3 Normy i dokumenty zwigzane

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy zbijane
Wsp6lne wymagania

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia
kabli i opakowan

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakos$ci Losowy wybér sztuk do
prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola odbiorcza
wedbug oceny alternatywnej Plany badania

PN-76/0-79251 Opakowania jednostkowe z zawartosciag — Znaki
i znakowanie Wymagania podstawowe
PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe  Znaki

i znakowanie Wymagania podstawowe

PN-76/P-50452 Papiery pakowe parafinowane oraz podtoze do pa-
rafinowania

PN-60/R-22001 Szczecina preparowana

PN-63/R-22003 Wsiosie i szczecina preparowana Przechowywanie
i transport

BN-79/4550-02 Wyroby szczotkarskie Symbole  Surowce czesci
pracujacej '

BN-67/7326-02 Papiery pakowe pergaminowe

BN-75/7552-03 Szczecina poliamidowa

BN-71/8183-01 Whiosie bydlece z ogonéw preparowane

BN-75/8183-06 Whosie konskie preparowane

Systematyczny Wykaz Wyrobéw SWW T 3 Wyd |l uzupetnione
GUS Warszawa Wydawnictwa Katalogéw i Cennikéw 1979

Kod Towarowo-Matenatowy podbranza 2886 Wyroby Szczotkarskie
— opracowany przez Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Zwig-
zku  Spétdzielni  Niewidomych, zatwierdzony przez GUS
dnia 16 marca Warszawa 1978
4 Symbol wg KTM — 2886-810
5 Autor projektu normy — mz Jan Wiszniewski — Zwigzek

Spotdzelm Inwalidéw Warszawa



