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NORMA BRANZOWA

BN-77

zmechanizowany Przyrzqdy powszechnego uzytku 4945-04
GOSPODARSTWA 0 napedéle elektrycznym
DOMOWEGO Pralki bebnowe

Wspdlne wymagania i badania

Grupa katalogowa XVII 26

1 WSTEP 13 7 Proces prania - oczyszczanie wyrobow wiokiem

. i . mczych z brudu 1plam przy uzyciu wody, srodkow piora-
1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg wspol-
o . cych, ciepta lenergii mechanicznej
ne wymagania i badania dotyczace domowych pralek bebno-

wych zasilanych pradem przemiennym, przeznaczonych do 13 3 Cykl prania - zespot operacji, wystepujacych

prania wyrobow wiékienniczych w pomieszczeniach gospo- w okre$lonej kolejnosci, jakim poddawane sa wyroby wi6-

darstwa domowego kiennicze od chwili rozpoczecia do zakonczenia procesu

. prania
1 2 Zakres stosowania normy Norma dotyczy pralek
13 9 Kapiel pioraca - wodny roztwor srodkow piorga-

bebnowych z zatadunkiem czotowym lub gérnym, wyposazo-
cych o temperaturze odpowiedniej dla danej operacji

nych w urzadzenia sterujace procesem prania

1 3 10 Ruch rewersyjny - ruch obrotowy bebna o kie-

1 3 Okreélenia3
runku okresowo zmiennym

13 1 Pralka bebnowa (zwana w dalszej tresci pralka)
1 3 11 Program B10 - proces prania o wydtuzonym

- urzagdzenie, w ktorym wyroby wiékiennicze umieszczone
cyklu, przy zastosowaniu srodkow biologicznie czynnych

sa w bebnie zanurzonym w kapieli pioracej, przy czym be-

ben wykonuje ruch obrotowy lub rewersyjny Poszczeg6lne 13 12 Powierzchnie licowe - powierzchnie widoczne

cykle robocze procesu prania sa sterowane programowo i podczas normalnego uzytkowania pralki
moga przebiega¢ samoczynnie 1 3 13 Stopien odwirowania - stosunek masy wody w

13 2 Moc znamionowa - maksymalna suma mocy zna- odwirowanym tadunku do tadunku w stanie powietrznosuchym

mionowych odbiornikow, ktérych jednoczesne wigczenie 13 14 Pozostate okreslenia - wedtug norm przedmio-
jest przewidziane w programie towych
13 3 tadunek znamionowy - maksymalna masa suchych 2 WYMAGANIA

wyrobow witékienniczych okre$lona przez wytwérce, ktéra
2 1 BezpieczeAstwo uzytkowania

moze byc prana w jednej operacji lub w jednym cyklu pra-
nia 2 11 Napigcie znamionowe Pralki powinny byc bu-
o . . ) . dowane na napiecie 220 V pradu przemiennego jednofazo-
13 4 Probki tkanin - tkaniny o okreélonej charaktc-
. . i wego Na zlecenie zamawiajgcego dopuszcza si¢ budowe pra-
rystyce i wymiarach brudzone i mebrudzone (wzorcowe)
lek na inne napiecia zgodnie z PN-74-/E-06250

3 3 3 tadunek znamionowy probierczy - maksymalna 2 12 Rodzaj pracy Pralki powinny byc przystosowa-
masa wyrobow w}ékienniczych w stanie powietrznosuchym, ne do pracy przerywanej S3 lub przerywanej sterowanej
ktéra uzywa sie do przeprowadzania badan $3-St

13 6 Obcigzenie znamionowe - obcigzenie pralki ta- 2 13 Wykonanie - wg PN-74-/E-06250 p 3 3

dunkiem znamionowym oraz maksymalng ilo$cig wody pobie- 2 14 Materiaty izolacyjne - wg PN-74-/E 06250 p

ranej przez pralke, okreslong w instrukcji obstugi 34 la) 1b)

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemysiu Zmechanizowanego Sprzetu Domowego PREDOM
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Zmechanizowanego Sprzetu Domowego PREDOM
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2 1 j Budowa - przyrzady klasy 1 wg PN-/4/E 06250
P 35
2 16 Zabezpieczenie przed urazami mechanicznymi -

wg FN-74/F 06230 p 3 6

2 17 Podzespoty losprzet -wg PN-74/E-06250p 3 7
2 j 8 Przytaczenie do sieci-wg PN-74/E-06250 p 1 o
2 19 Zaciski 1potaczenia elektryczne - wg PN-74/

E 06250 p 3 9

2 1 10 Odstepy izolacyine, drogi uptywu 1 odlegtosci
przez izolacje - wg PN-74/E-06250 p 3 10

2 1 11 Uziemienie lub zerowanie - wg PN-74/E-06250
p 3 11

2 1 12 Rezystancja izolacl|i - wg PN-74/E-06250 p 3 12

2 113 Zabezpieczenie przed dotykiem cze$ci pod na-

pieciem - wg PN-74/E-06250 p 3 13 1,ai3.2, 3 13 6,

3 13 7, 3 13 10
2 1 14 Rozruch - wg PN-74/E-06250 p 3 16
PN-74/E-06250

2 115 Odchytki poboru mocy - wg

p 3 17
2 116 Nagrzewanie - wg PN-74/E-06250 p 3 18
2 1 17 Prad uptywowy - wg PN-74/E-06250 p 3 19

2 1 18 Urzadzenia zabezpiecza igce przecigzeniowe -

wg PN-74/E-06250 p 3 20

2 1 19 Odporno$¢ na przenikanie cieczy 1na wilgo¢
wg PN-74/E-06250 p 3 23, przy czym pralke uwaza sie za

przyrzad bryzgoszczelny

2 1 20 Wytrzymatos$¢ elektryczna - wg PN-74/E-06250

p 3 24
2 1 21 Odpornos$¢ na zuz.ycie - wg PN 747-06250
p 3 26
2 1 22 Potagczenia mechaniczne - wg PN-74/Ej06250
p 3 28

2 1 23 Odporno$¢ materiatow izolacyjnych na pod-
wyzszong temperature, zar 1 prady petzaiace - wg PN-74/
E-06250 p 3 30

2 1 24 Wydostawanie sie piany W czasie procesu pia-
ma z podwdjng iloécig Srodka piorgcego podanego w 4.5 19
me powinno nastapi¢ zalanie czes$ci bedacych pod napie-

ciem, a majacych wptyw na bezpieczenstwo uzytkowania

2 1 25 Stabilnos$¢ pralki Pralka me moze odrywac

sie od podtoza w warunkach préby wg 4 5 20

2 1 26 Zamkniecie otworu wsadowego Pralki powin-
ny byc zaopatrzone w wytaczniki, ktére powodujg roztacze-
nie obwodu elektrycznego w przypadku, gdy pokrywa pra-

lek z tadunkiem gérnym lub drzwiczki pralek z zatadun

kiem czotowym /ostanag otwarte na odlegtos¢ me wiek-

szg mz 75 mm, mierzong po linii piostej miedzy dwoma
punktami najbardziej oddalonymi od zawiasu Jezeli pokry-
wa jest zdejmowana lub przesuwana, wytgczniki roztgcza-
jace obwod elektryczny powinny zadziata¢ gdy tylko pokry-
wa zostanie zdjeta lub przesunieta

Drzwi otworu wsadowego oraz pokrywa gérna powinny
zamykac¢ sie lotwiera¢ bez zaciec Sita dociskajaca drzwi
otworu wsadowego powinna zabezpiecza¢ przed samoczyn
nym otwarciem drzwi w czasie procesu prania Jezeli przy
normalnym uzytkowaniu zbiornik napetniony jest woda do
poziomu powyzej dolnej krawedzi otworu drzwiczek, me po-
winno byc mozliwe ich otwarcie przez prosta operacje w

czasie procesu prania Za drzwiczki ktére mozna otwo-

rzy¢ przez prosta operacje uwaza sie takie ktére nie sa

blokowane lub me wymagajg uzycia specjalnego klucza Ilub

podobnego urzadzenia albo dwéch niezaleznych operacji,
takich jak np ruch pchania lobracania
Pokrywa gérna powinna byc zaopatrzona w blokady,

ktéra zabezpiecza pokrywe przed otwarciem pizynairntm j

przy odwirowaniu

2 1 27 Uszczelnienia powinny zapewniac s/clelru s
uktadu wodnego w normalny'ch warunkach prac\ 0lu, p< lu>~
ny byc odporne na dziatanie kapieli pioracej w unj mli

rze 373 K',100n0 Waz 1zawdr powinny wy 112 \imi
nieme i.*m dwukiornemu ci$nieniu podam inu il/1

tworce

2 1 28 Nienormalno warunki pracy

a> zakltszi zenie sie bebna - pralka powmna 11
bezpi -.zone wclac .-ajace ja z pracy w przyj’ib
czema sie biblia, wymaganie to uwaza sie Zi 1 Uuo-c
jezeli pralka pr/tjdzie z wymkien dodatnim prol 1 we
4 5 23a),

b) zati zymantt programatora w jakimkolwiek poto/emu

c) wytaczenie z obwodu zespotéw lub ich zwierat i<

d> uszkodzenie zaworu elektromagnetyc znege

W czasie opisanych uszkodzen temperatury uzwojiu n
powinny przekracza¢ odpowiednich warto$ci pidamil j
PN 74/E 06250 tabl 5

2 2 Wymagania iunkcionalne

2 2 1 Dziatanie pralki Pralka badani ozt - * J i-
winna pracowa¢ na wszystkich programach zgo Inie / a

tozonym przebiegiem programu

2 2 2 Stopien wyprania - me okres$li a 1*0
2 2 3 Stopien ptukania - me okresla sit;1)
2 2 4 Stopien odwirowania me mo/i pr, br 1v'7

2 2 5 Stopien bieli - me okres$la sie 1)

1) Patrz Informacje dodatkowe p o
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2 2 6 Spadek wytrzymato$ci na rozcigganie - me okre-

$la siel)

2 2 7 Proéba praca - nie okresla sie 1)

2 3 Pozostate wymagania

2 3 1 Materiaty konstrukcyjne Do budowy pralek

nalezy stosowa¢ materiaty zapewniajace trwatosé mecha-
niczng, odporno$¢ na dziatanie wilgoci, srodkow pioracych

ltemperatury podczas normalnego uzytkowania

2 3 2 Powtoki ochronne 1ochronno-dekoracyjne

2 3 2 1 Powtoki lakierowe powinny byc typu ochron-
no-dekoracyjnego, przewidziane do uzytkowania w warun-
kach eksploatacji wg PN-71/H-04-653 Przyczepnos$¢ po-
wiok na wyrobie powinna byc w stopniu 2 wg PN-73/C-81531

Staranno$¢ wykonania powtok wg PN-64/M-06000

- na powierzchniach widocznych podczas normalnego
uzytkowania - klasa 4

- na pozostatych niewidocznych powierzchniach - Kkla-
sa 0, typ pokrycia 1

Dopuszczalne wady wykonania dla klasy Starannosci wy-
konania 0 - wg PN -64-/M -06000 tabl 3

Powtoki lakierowe na powierzchniach licowych powin-
ny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom

a) zacieki 1 pomarszczenia - niedopuszczalne,

b) rysy po szlifowaniu - niewidoczne z odlegto$ci 1 m,

c) jednolito$¢ powtoki - jednorodna powierzchnia o fak-
turze gtadkiej lub efekcie skorki pomaranczowej,

d) potysk jednolity w zaleznos$ci od wymagan (od mato-
wego do wysokiego) ,

e) zanieczyszczenia mechaniczne - 6 sztuk na 1 mz, nie
stanowigce skupisk 1lnie wptywajace ujemnie na estetyke
wyrobu

Pozostate wymagania, jak elastyczno$¢, twardos$¢ od-

pornos$¢ na uderzenia, odporno$¢ na $cieranie Itp powinny

byc zgodne z wymaganiami norm przedmiotowych w zalez-
nos$ci od uzytych wyrobéw lakierowych
2 3 2 2 Powtoki ze szkliwa emalierskiego powinny by:

rownomierne, bez odpryskéw 1 peknig¢ na powierzchniach
narazonych na dziatanie kapieli pioracej Odpornosé po-
wtoki na uderzenia 1szczelnosc powtoki wewnetrznej - wg

PN-75/M-77301

2 3 2 3 Elektrolityczne powtoki ochronne Elektroli-
tyczne powtoki ochronne nie stykajace sie z goraca kapie-
lg powinny byc odporne na dziatanie $rodowiska korozyj-
nego o stopniu agresywnosci U wg PN-71/H-04651, nato-
miast elektrolityczne powtoki ochronne stykajgce sie z go-
raca kapielag powinny byc odporne na dziatanie Srodowis-
ka korozyjnego o stopniu agresywnoséci C wg PN-71/

H -04-651

Patrz Informacje dodatkowe p 6

2 3 3 Zaktécenia radioelektryczne - wg PN-74/E-06250

p 3 22, przy czym pralka jest urzadzeniem o normalnym

poziomie zaktécen (poziom N)

2 3 4 Poziom dZwieku Dopuszczalny poziom dzwieku
nie powinien przekroczyé¢ przy odwirowaniu 1w czasie prze-
tagczen programatora 75 dB(A), a dla pozostatych cykli bez

przetaczen programatora 65 dB(A)

2 4 Cechowanie Na pralce powinny byc umieszczone
w widocznym miejscu co najmniej nastepujace dane

a) nazwa lub znak wytwoércy,

b) typ pralki,

c¢) numer fabryczny,

d) rok produkcji,

e) napiecie znamionowe,

f) czestotliwo$¢ pradu,

g) znamionowy pobor mocy,

h) symbol bryzgoszczelnosci,

1) poziom zaktécen radioelektrycznych,

k) symbol rodzaju pracy,

1) znamionowy tadunek wyrobéw witokienniczycn w kg,

m) numer normy

Sposob cechowania rodzaju pradu, czestotliwosci zna-
mionowej oraz napiecia znamionowego powinien byc zgodr”
z PN-74/E-06250

Cechowanie powinno byc wyrazne 1lodporne na spiera-

nie

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSTOR 1

3 1 Pakowanie Pralka z wyposazeniem, mstrukcn
obstugi lkarta gwarancyjng powinna mie¢ opakowanie /a
bezpieczajgce przed uszkodzeniem podczas transportu 1
przechowywania Opakowanie nalezy oznaczy¢ znakami ma
nipulacyjnymi zgodnie z PN-76/0-79252

Na opakowaniu nalezy ponadto umiescic co najmniej na
stepujace dane

a) nazwe lub znak wytwércy,

b) typ pralki,

c¢) rok produkcji,

d) napiecie znamionowe ,

e) numer fabryczny pralki

f) dopuszczalng liczbe warstw pralek w czasie sktado
wania ltransportu

3 2 Przechowywanie Pralki powinny byc przechowy3
wane w pomieszczeniach krytych o temperaturze o oczci ia
minimum 278 K (5°C) lwilgotnos$ci wzglednej niitksimum
70%, z dala od materiatdéw chemicznych 1zracvc* Dows/
cza sie sktadowanie pralek opakowanych wg 3 \ kilku
warstwach Liczbe warstw okre$la producent

3 3 Transport powinien odbywa¢ sie c/ystymi suchy-
mi 1krytymi srodkami transportu PralKi w czasie trans-

portu powinny byc zabezpieczone przed cj xan mi sie
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Dopuszcza sie transport pralek opakowanych wg 3 1 w Kil- lub po wznowieniu produkcji, jezeli przerwa trwa dtuzej
ku warstwach Liczbe warstw okres$la producent niz 6 miesiecy,
- w przypadku zmian konstrukcyjnych, technologicznych
4 BADANIA lub materiatowych jezeli zmiany te mogtyby miec istotny
wptyw na jakos$¢ pralek,
4 1 Program badan . L. .
- w celu okresowego sprawdzenia produkcji co naj-
4 11 Badania peine nalezy wykonywaé mniej raz na 12 miesiecy z wyjatkiem badan wg 4 6 2,
- w czasie oceny konstrukcji, 46 7,47 6,477
- w celu oceny pralki po raz pierwszy przez producenta Zakres i kolejno$¢ badan - wg tabt 1
Tablica 1
Wymagania
Lp Proba ymag
1 2 3
1 Ogledziny 451 213,215, 2331,
2332 24
2 Sprawdzenie podzespotéw i osprzetu 4 5 2 217
3 Sprawdzenie przytaczenia do sieci 453 218
4 Sprawdzenie zaciskdw i potaczen elektrycznych 45 4 219
5 Spraw_dzeme_odstepow izolacyjnych, dr6g uptywu i odlegtosci 455 214 215, 2110
przez izolacje
6 Sprawdz_eme potaczen czesci podlegajacych uziemieniu lub 45 6 201 11
zerowaniu
7 Sprawdzenie rezystancji izolacji 4 57 214,215, 2112
8 Sprawdzenie bezpieczenstwa dotyku 458 2 1 13
9 Sprawdzenie rozruchu 4509 21 14
10 Sprawdzenie poboru mocy 4 5 10 2 115
11 Sprawdzenie nagrzewania 4 5 11 2116
12 Sprawdzenie pradu uptywowego 4 5 12 2 1 17
13 Sprawdzenie zabezpieczenia przed przecigzeniem 4 5 13 2 118
14 Sprawdzenie odpornos$ci na przenikanie cieczy i na wilgo¢ 4 5 14 214, 2119
15 Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej 4 5 15 2 14,2 15,2120
16 Sprawdzenie odpornos$ci na zuzycie 4 5 16 2 14,2121
17 Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej potaczen Srubowych 4 5 17 21 22
18 Sprawdzenie odpornosci czeéci izolacyjnych na podwyzszong 45 18 2 1 23
temperature, zar i prady petzajace
19 Sprawdzenie wydostawania sie piany 4 5 19 21 24
20 Sprawdzenie stabilnosci 4 5 20 2 125
21 Sprawdzenie zamknigecia otworu wsadowego 4 5 21 2 126
22 Sprawdzenie uszczelnien 4 5 22 2 127
23 Sprawdzenie zachowania sie pralki w nienormalnych warunkach 4 5 23 2 128
24 Sprawdzenie dziatania pralki 461 221
25 Sprawdzenie stopnia wyprania 4 6 2 222
26 Sprawdzenie stopnia ptukania 4 6 3 223
27 Sprawdzenie stopnia odwirowania 4 6 4 224
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cd tabl 1
Lp Préba
1 2
28 Sprawdzenie stopnia bieli
29 Sprawdzenie spadku wytrzymatpsci na rozcigganie

30 Wykonanie préby praca

31 Sprawdzenie materiatéw

32 Sprawdzem¢ powtok lakierowych

33 Sprawdzenie powtok ze szkliwa emalierskiego

34 Sprawdzenie elektrolitycznych powtok ochronnych

35 Sprawdzenie zaktécen radioelektrycznych

36 Sprawdzenie poziomu dZzwieku

37 Sprawdzenie odpornosci cechowania na $cieranie
4 12 Badania niepetne nalezy wykonywac

- w czasie biezacej kontroli produkcji,

- w przypadku naprawy,

Wymagania

wg
3
465 225
46 o 226
4 6 7 227
4 71 231
4 7 2 2321
4 73 2322
47 4 2323
4 75 233
4 76 234
477 2 4
4 4 2 Napiecie zasilania i czestotliwo$é Napie-
cie zasilania powinno by¢ réwne napieciu zna-
mionowemu +2% Czestotliwos$¢ zasilania powinna by¢

- w przypadku badan odbiorczych réowna czestotliwo$ci znamionowej 2%
Zakres i kolejno$¢ badan niepetnych - wg tabl 2
Tablica 2
Lp Préba Wymagania
wg
1 2 3
1 Ogledziny 4 51 213,215,216,
2331, 233 2, 24
2 Sprawdzenie obwodu ochronnego metodg uproszczong 456 2111
3 Sprawdzenie pradu uptywowego 4 5 12 2117
4 Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej 4 5 15 214,215, 2120
5 Sprawdzenie dziatania pralki 461 221
6 Sprawdzenie zamkniecia otworu wsadowego 4 5 20 2 126
7 Sprawdzenie uszczelnien 4 5 21 2127
4 2 Przygotowanie partu do badan  Skitad i wielkos$c 4 4 3 Temperatura otoczenia 1wilgotno$¢  Tempera-
partu - wg PN-74/E-06250 p 5 2 tura otoczenia w pomieszczeniach do badan powinna wyno-
4 3 Pobieranie probek si¢ 293 +5 K (20 =5°C) przy wilgotnos$ci me przekracza-
jacej 70% podczas catego okresu trwania prob Do badan
4 3 1 Prébki do badan petnych nalezy pobiera¢ spo- . . i
niepeinych dopuszcza sie temperature pomieszczenia 283 *
sobem losowym, co najmniej 2 pralki z partu . .
308 K (10 + 35°C) przy wilgotnosci do 85%
4 3 2 Probki do badan niepetnych - wg PN-74/

E-06250 p 5 3 2
4 4 0Og6lne warunki wykonywania badan

4 4 1 Przyrzady pomiarowe Klasa doktadnosci elek-
trycznych przyrzaddw pomiarowych przy badaniach petnych
me powinna byc gorsza niz 0,5, przy badaniach niepetnych
nalezy stosowa¢ przyrzady o klasie doktadnos$ci nie gor-

szej niz 1,5

4 4 4 Temperatura wody zasilajacej powinna wyno-

si¢ 280 5 K (15 +5°C) Do badan niepetnych dopuszcza

sie temperature wody 278 * 298 K (5 t+ 25°C)

4 4 5 Twardo$¢ wody Do badan nalezy uzywa¢ wody

sieciowej o twardo$ci wg tabl 6 Do badan niepetnych do-
puszcza sie uzywac¢ wody o twardos$ci do 35°n W wodzie
uzytej do badan peitnych nalezy okresli¢ zawarto$¢ zelaza

1 manganu
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4-4-6 Srodek piorgcy Do badan nalezy uzywaé $rod-

ka pioracego o sktadzie wg tabl 3

Tablica 3

Sktad znormalizowanego $rodka pio-

Lp racego Procent
1 2 3
1 Mydto tojowe (sol sodowa kwasow 6

ttuszczowych toju)

2 Dodecylobenzenosulfian sodowy, typ 6

rozktadajacy sie biologicznie

3 Niejonowy typ pluroniczny 6
A Trojpolifosforan sodowy 40
5 Krzemian sodowy bezwodny, 8

stosunek 2 1

6 Czysta CMC (karboksymetylo- 1

celuloza)

7 Krzemian magnezu bezwodny 2
8 Sol czterosodowa kwasu

etylenodwuammoczterooctowego 0,2
(EDTA)

9 Skiadniki obojetne (zanieczysz- 1

czenia roznego pochodzenia)

10 Siarczan sodowy 2.8

11 Woda 7

12 Nadboran sodowy (dostarczany 20

oddzielnie)

Nadboran sodowy dostarcza sie oddzielnie i miesza z
pozostatymi sktadnikami przed uzyciem do prania
Dopuszcza sie stosowaé zastepczo Srodek pioracy o]

sktadzie zblizonym jak w tabl 3 produkowany w kraju

4 4 7 Tkaniny testowe baweiniane Do badan nalezy

uzywac tkanin bawetnianych o nastepujacych charakterys-
tykach i wymiarach

- liczba nitek na centymetr w osnowie - 25 +2 nitki,

- liczba nitek na centymetr w watku - 25 *2 nitki,

- masa Im - 170 +10 g, po klimatyzacji w ciggu 24 h
w temperaturze 293 K (20°C), przy wilgotnosci wzglednej
65%,

- szerokos$¢ - przynajmniej 800 mm,

- wytrzymato$¢ na rozcigganie w osnowie - przynaj-
mniej 490,5 N (50 kG), mierzona na probce o szerokos-
ci 50 mm,

- wskaznik ptynnosci - zawarty miedzy 4 i 5 odwrot-

no$ci puaza lub stopien polimeryzacji zawarty miedzy 1550*
1700,

- stopien bieli (mierzony bezposrednio po obrobce
przygotowav/czej) - powyzej 86%

Z tkaniny o podanej charakterystyce nalezy wykonaé¢ wy-

roby o wymiarach

przescieradta - 1600 X 2500 mm,
$cierki - 600x800 mm,
chusteczki - 4-00X4-00 mm,

koszule - zgodnie z rys 1

600 .« 600 .A600

PR PR
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Rys 1

Wymiary odnoszg sie do sztuk me zszytych - mierzo-
ne na podwdéjnej grubosci materiatu
Przed uzyciem tkanine testowa nalezy podda¢ obrobce

przygotowawczej wg PN-71/P-04-606

4 4-8 tadunek znamionowy probierczy - wg tabl 4
Tablica 4
tadunek Liczba przescie- Liczba
kg radel koszul
3 1 2
A 2 A
5 2 A
6 3 6
§cierki i chusteczki stanowig mase dodatkowa wyma-

gang do uzupetnienia tadunku znamionowego probierczego

Liczba $cierek i chusteczek powinna byc w proporcji
21

Mase wyrobow stanowigcych tadunek znamionowy okre-
$la sie po pozostawieniu ich przez 24 h w atmosferze o wil-
gotnosci wzglednej 60 * 70% w temperaturze 293 +2 K
(20 +£2°C) Jezeli przeprowadzenie klimatyzacji jest nie-
mozliwe, nalezy tadunek suszy¢ w ciggu 10 * 40 min w tem-
peraturze 353 * 363 K (80 *90°C) (czas uzalezniony jest
od wielko$ci tadunku) Po wysuszeniu nalezy tadunek wy-
jac z suszarki i przed ochtodzeniem zwazyc Powyzsza
operacje nalezy powtérzy¢ przy 10-minutowych okresach
suszenia, az do uzyskania koficowej zmiany masy nie wie-
cej niz 1% W ten sposob otrzymang mase tadunku zwiek-
szong o0 10% przyjmuje sie za mase tadunku znamionowego

probierczego Metoda ta nadaje sie tylko do czystych wy-

robow, poniewaz zabrudzenia maja tendencje do utrwala-
nia przy ogrzewaniu

4 4 9 Probki tkanin Do sprawdzenia stopnia wypra-
nia nalezy uzywac¢ proébek bawetnianych o] wymiarach

150X 150 mm wykonanych 7 jednej z odmian tkanin s/tucz

nie brudzonych typu EMPA 101, 111, 112, 114 116 lub =~
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tkaniny zabrudzonej (wedtug zatgcznika)
cowych nalezy uzywac¢ tkanin mebrudzonych o wymiarach
150X 150 mm, typu EMPA 211 lub scharakteryzowanych w
zatgczniku Tkaniny nalezy przechowywaé¢ w chtodziarce,
a na kazdej z nich powinna byc podana data produkcji i okres

gwarancji

4 4 10 Liczba cykli prania W celu zbadania wtasci-

wosci funkcjonalnych pralki nalezy wykona¢ ogotem 30 cy-
kli prania W czasie pierwszych pieciu sprawdza sie sto-
pien wyprania, stopien ptukania, stopien odwirowania w
czasie 25 pozostatych cykli z tadunkiem zawierajacym tka-
ning testowa o wymiarach 800X800 mm oraz bielizne natu-
ralnie zabrudzong sprawdza sie stopien bieU i spadek wy-
trzymatoséci na rozcigganie Miedzy poszczegdlnymi cykla-

mi prania nie nalezy tadunku probierczego suszyé¢ i pra-

sowac
4 5 Opis badan bezpieczenstwa uzytkowania

4 5 1 Ogledziny pralek nalezy wykona¢ nieuzbrojo-
nym okiem, w szczegdlnos$ci nalezy sprawdzi¢
- zgodno$¢ danych znamionowych z wymaganiami wg 2 4,
- sposob zabezpieczenia przed urazami mechanicznymi,
- przysposobienie przewodu zasilajagcego do zerowania,
- tatwos$¢ obstugi,
- budowe w zakresie cech dajacych sie sprawdzi¢ przez
ogledziny,
- powtoki lakierowe na zgodno$¢ z wymaganiami wg
2 3 3 1z odlegtosci 1 mw zakresie dopuszczalnych wad wy-
konania ,

- sposobu wyprowadzenia przewod6w przytgczeniowych.

4 5 2 Sprawdzenie podzespotdw i osprzetu - PN-74/

E-06250 p 5 4 3

4 5 3 Sprawdzenie przytaczenia do sieci - wg PN-74/

E-06250 p 5 4 4

4 5 4 Sprawdzenie zaciskéw 1potaczen elektrycznych-

wg PN-74/E-06250p 5 4 5

4 5 5 Sprawdzenie odstepéw izolacyjnych, drég upty-
wu lodlegtos$ci przez izolacje - wg PN-74/E-06250 p 54 6
4 5 6 Sprawdzenie potagczen czesci podlegajacych u-

ziemieniu lub zerowaniu - wg PN-74/E-06250 p 54 7,8

przy czym przy badaniach niepetnych dopuszcza sie spraw-

dzenie obwodu ochronnego metodg uproszczong (transfor-
mator 1zaréwka)
4 5 7 Sprawdzenie rezystancji izolacji - wg PN-74/

E-06250p 5 48

4 5 8 Sprawdzenie bezpieczenstwa dotyku - wg PN-74/

E-06250 p 5 4 9

4 5 9 Sprawdzenie rozruchu - wg PN-74/E-06250 p

54 12

Jako probek wzor-

4 5 10 Sprawdzenie poboru mocy - wg PN-7"E-06250
p 54 13

4 5 11 Sprawdzenie nagrzewania - wg PN-74/E-06250
p 54 14

4 5 12 Sprawdzenie pradu uptywowego - wg PN-74/
E-06250 p 5 4 15

4 5 13 Sprawdzenie zabezpieczenia przed przecigze-

niem - wg PN-74/E-06250 p 5 4 16

4 5 14 Sprawdzenie odpornosci na przenikanie cieczy
l1na wilgo¢ - wg PN-74/E-06250 p 5 4 19
4 5 15 Sprawdzenie wytrzymatosci elektrycznej - wg

PN-74/E-06250 p 5 4 20

4 5 16 Sprawdzenie odpornosci na zuzycie - wg PN-74/
E-06250 p 5 4 22, przy czym pralke uwaza sie za przy-

rzad, ktorego roczny czas pracy przekracza 30 h

4 5 17 Sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej po-

taczen Srubowych - wg PN-74/E-06250 p 5 4 25

4 5 18 Sprawdzenie odpornos$ci czesci izolacyjnych
na podwyzszong temperature, zar 1prady petzajace - wg

PN-74/E-06250 p 5 4 27

4 5 19 Sprawdzenie wydostawania sie piany Pralke
nalezy wypetni¢ tadunkiem znamionowym probierczym 1wia-
czy¢ program na peitny cykl prania Do prania nalezy sto-
sowacé $rodek pioracy zgodnie z tabl 5 o podwéjnym ste-
zeniu

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spetnio-

ne zostang wymagania wg 2 1 24

4 5 20 Sprawdzenie stabilno$ci Do sprawdzenia sta-
bilnosci pralki nalezy stosowaé¢ obciaznik kontrolny wyko-
nany z tkaniny testowej bawetnianej, zamocowany w beb-
nie Wymiary 1potozenie przedstawiono na rys 2 M asa
pakietu powinna wynosi¢ 15 g na 1 dm3 pojemnosci bebna
Tkanina przed uzyciem musi byc pieciokrotnie wyprana
wstepnie 1nie wolno jej uzywaé¢ wiecej mz 200 razy Ma-
teriaty mocujace nie moga przekroczy¢ 5% masy tkaniny ob-
cigznika kontrolnego Pralke do badan nalezy wypoziomo-
wacé¢ na gtadkiej 1 suchej powierzchni betonu lub lastryko 1
przeprowadzi¢ przy uzyciu samej wody peiny program pra-
nia, bez programu B10

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spetnio-

ne zostang wymagania wg 2 1 25

Rys 2



4 5 21 Sprawdzenie zamkniecia otworu wsadowego po-

lega na wykonaniu badan na zgodno$¢ z wymaganiami okre-

Slonymiw 2 1 26

4 5 22 Sprawdzenie uszczelnien Po zakonhczeniu ba-

dan wg 4 6 1nalezy sprawdzi¢, czy w miejscach potaczen

armatury wodnej me ma przecieku Przy badaniach peinych

BN 77/4945-04

Wylot weza odprowadzajacego wode

od

prania (bez tadunku)
nalezy umiescic na wysokos$ci 500 * 1000 mm podsta-
wy pralki

Dopuszcza sie przy badaniach niepetnych przyspiesze-
nie czasu przebiegu programu przez reczne pokrecanie po-
kretta programatora

Wyrnk badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli proces

waz 1zawér sprawdza sie przez dziatanie ci$nieniem sta-

tycznym w ciagu 5 min prania bedzie zgodny z zatozonym przebiegiem programu
Wynik badania nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli spetnio- 4 6 2 Sprawdzenie stopnia wyprania Badanie nalezy

ne zostang wymagania wg 2 1 27 wykonaé¢ z tadunkiem znamionowym probierczym okreélo-
4 5 23 Sprawdzenie zachowania sie pralki W nie- nym w tabl 5 1prébkami sztucznie zabrudzonymi o wy-

normalnych warunkach miarach 150 X 150 mm przymocowanymi do poszczeg6lnych
a) Sprawdzenie zachowania sie pralki w przypadkL}NerbOW wykonanych z tkaniny testowej czystej Prébki na-

zakleszczenia sie bebna beben pralki nalezy zablokowa¢d lezy oznakowac na jednej ze stron w trwaty sposob (np

przez wyszycie), a nastepnie przymocowa¢ w kilku punk-

mechanicznie lustawie programator na najdtuzszy cykl pra
ma, sprawdzeniu nalezy podda¢ pralke zimna, zasilajac
ja napieciem znamionowym

Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli

- temperatury uzwojen silnikéw mierzone w chwili za-
dziatania urzadzen zabezpieczajacych nie przekrocza war-
to$ci podanych w PN-74/E-06250 p 3 20,

- me bedzie uszkodzen mechanicznych 1 elektrycznych,
przy czym me bierze sie pod uwage powstania nietrwatego

luku, niewtasciwego spalania sie stykéw, korozji punktowej

(np nadzerek powierzchniowych),
- w czasie wykonania préb z przyrzadu me wydobywa
sie ptomien, stopniowe czgstki metalu, trujace 1 palne

gazy w ilo$ciach niebezpiecznych dla otoczenia, budowa nie
ulegnie znieksztatceniu w stopniu naruszajgcym postano-
wienia normy,
- po badaniu izolacja przyrzadu wytrzyma prébe napie-
ciowg napieciem 1000 V bez uprzedniego nawilgocenia
jezeli pralka jest wyposazona w element grzejny zabez-

pieczony ogranicznikiem temperatury z wkitadka topikowa,

to ogranicznik ten powinien byc sprawdzony wg PN-75/
E-06200,

b) W celu sprawdzenia zachowania sie pralki w przy-
padku

- zatrzymania programatora w jakimkolwiek potozeniu,

- wytgczenia z obwodu elementéw lub ich zwarcia,

- uszkodzenia zaworu elektromagnetycznego nalezy pral-
ke zasili¢ napieciem znamionowym przy znamionowym obcig-
zeniu 1wykona¢ préby dla tych uszkodzen

Dopuszcza sie ograniczenie préb do tych przypadkow,
ktére dajag najniekorzystniejsze wyniki W czasie badan re-

gulatory cieplne me moga byc zwierane

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli spetnio-
ne zostang wymagania wg 2 1 28b), c) ,d)

4 6 Opis prob funkcjonalnych

4 6 1 Sprawdzenie dziatania pralki Pralke nalezy

podtaczy¢ do sieci lnastawie programator na peiny cykl

tach wzdtuz dwéch krawedzi réwnolegtych, Minimalna licz-

8 sztuk

ba préobek przypadajaca na jeden cykl prania
przy czym

- trzy probki przymocowuje sie do jednego prze$ciera-

dta zgodnie z rys 3,

- po jednej probce przymocowuje sie do $rodka kazdej
z dwéch chusteczek

W przypadku gdy tadunek do badan nie zawiera prze-

$§cieradet, probki nalezy rozdziela¢ nastepujaco
- jedna probka w $rodku kazdej z szesciu $cierek,
- jedna préobka w $rodku kazdej z dwéch chusteczek

Stezenie $rodka pioracego powinno byc zgodne z tabl 6

Tablica 6

Stezenie dla twardosci wody

Rodzaj 0
Lp i n
prania
2,81) 8.4 16,8
1 Caty cykl 27 g/kg2) 35 g/kg 47 gl/kg
2 Eera”'e WSTEP- 12 g/kg 15 g/kg 20 g/kg
3 Pranie gtow- 15 g/kg 20 g/kg 27 g/kg

ne
Dla innych twardosci wody dang ilo$¢ $rodka pio-
racego nalezy wyznaczy¢ przez interpolacje

llosc $rodka piorgcego wyrazona jest w g/kg
tkaniny
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W celu okre$lenia stopnia wyprania nalezy wykona¢ 5

najdlu7szych cykli prania ustawiajgc programator na pet-

ny program prania bez programu Bio Kazda probka prana

jest jeden raz Po kazdym cyklu odczepia sieg wszystkie

prébki a nastepnie prasuje przez bibute filtracyjna tak,

aby unikna¢ efektu btyszczenia Temperatura plyty zelaz-
ka pr/y prasowaniu nie powinna przekroczy¢ 4-23 K(150°0
Prébki uktada sie w stosy, w partiach odpowiadajacych kaz-
demu cyklowi prania w ten sposob aby powierzchnie skie-
rowane na zewnatrz podczas prania byty skierowane na ze-
wnatrz podczas pomiaru

Pomiary nalezy wykonywaé¢ leukometrem ELREPHO
przy filtrze niebieskim R 4-6, stosujac jako zrodto S$wiatta
lampe ksenonowg oraz dodatkowo przestoneg eliminujaca

promienie ultrafioletowe W czasie pomiaru W aparacie

powinny znajdowa¢ sie zawsze 4 probki Na kazdej prébce
prieprowadza sie zawsze cztery pomiary w roznych miejs-

cach stosujac cykliczng wymiane prébek w ten sposob, ze

po zbadaniu wierzchniej umieszcza sie jg u spodu i bada
nastepng z kolei
Po skonczeniu badan nalezy obliczy¢
a) Sredni stopien bieli probki sztucznie brudzonej po
kazdym cyklu prania X wg wzoru
Cl)

w ktérym
x| warto$¢ stopnia bieli dla poszczegdlnych odczytow,

N - liczba odczytéw przypadajacych na jeden cykl pra-

nia (Nmm = 32) -
b) $redni stopien bieli probek sztucznie brudzonych

po praniu P wg wzoru nil
X. )

) D = 1=

w ktérym p n

Xj - warto$ci Srednie stopnia bieli dla poszczegélnych
cykli,
n - liczba cykli prania (nmin =5) ,
c) stopien wyprania probek sztucznie brudzonych Dw %

wg wzoru
P - P
D=— -——m— 100 (3)
P *p
2 w n
w ktorym
Pp - obliczony $redni stopien bieli préobek sztucznie
brudzonych - po praniu,
P; - stopien bieli prébek sztucznie brudzonych - przed
praniem,
P~ - stopien bieli prébek mebrudzonych (wzorcowych)
W artosci Pn i Pw nalezy wyznaczy¢ jako $rednie aryt-
metyczne pomiardw stopnia bieli w czterech réznych miejs-

cach probek

4 6 3 Sprawdzenie stopnia ptukania nalezy wykonaé
z tadunkiem znamionowym probierczym jak w 4 6 2, po
ostatnim ptukaniu w czasie odwirowania W badanej pralce

nalezy wykona¢ pie¢ najdtuzszych cykli prania bez progra-
mu B10, stosujac $rodek pioracy wg 4 4 6

Jezeli pralka zawiera szybkoobrotowa wiréwke (powy-
zej 1500 obr/mm) , prébke wody do badan pobiera sie bez-
posrednio z pralki, gdy strumien wody zmniejszy sie do

ciggtego kapania

Jezeli pralka me zawiera wirdwki, woéwczas caty tadu-
nek nalezy przenie$¢ do wiréwki odsrodkowej o $rednicy
wewnetrznej bebna 250 * 300 mm, predkosci obrotowej

2800 obr/mm 1pobra¢ prébke do badan, gdy strumien wody
zmniejszy sie do ciggtego kapania

Stopien ptukania okreéla sie metodg miareczkowania W
tym celu nalezy ze 100 ml wody pobranej podczas odwiro-

wania pobra¢ 25 ml 1lte ilo$§¢ zmiareczkowac 0,1 N HCI
w obecno$ci oranzu metylowego
Po zmianie barwy zawartos$ci proboéwki zanotowaé ilos¢

zuzytego 0,1N HCJ 1lobliczy¢ alkaliczno$¢ Ay wg wzorti

AA=Mt 0,212 (4)
w ktorym
Mr - ilo$§¢ zuzytego 0,1N HCI , ml |
0,212 - przelicznik
Nastepnie ze 100 ml wody zasilajagce pobra¢ 25 ml i

te ilos¢ zmiareczkowac 0,1N HCI w obecno$ci oranzu me-

tylowego Po zmianie barwy zawartosci probéwki zanoto-
wac ilo$¢ zuzytego 0,1N HCI i obliczy¢ alkalicznosé wg
wzoru

Az =Mt 0,212 (5)
w ktdrym M, - ilos¢ zuzytego 0,1N HCI , ml

Obliczy¢ alkaliczno$¢ wody po ptukaniu A  wg Naco~”

na 1wg wzoru

A = - A2 <6)

4 6 1 Sprawdzenie stopnia odwirowania nalezy wyko-
na¢ z tadunkiem jak w 4 6 2 W badanej pralce nalezy prze-
prowadzi¢ pie¢ najdtuzszych cykli prania bez programu B10,
stosujgc srodek pioracy wg 4 4 6

Po zakonczeniu odwirowania nalezy okreéli¢ mase ta-

dunku z doktadnoscig do 5 g 1obliczy¢ stopien odwirowa-
nia W w %ze wzoru
W = 100 (7)

w ktérym
m - masa tadunku po odwirowaniu,
h1l- masa tadunku przed rozpoczeciem prania (w sta-
nie powietrznosuchym)
Wynik koncowy nalezy okresli¢ jako $rednig arytmetycz-

na 5 cykli prania

4 6 5 Badanie stopnia bieli nalezy wykona¢ na tka-

ninie testowej, okre$lonej w 4 4 7, o wymiarach 800X
X800mm, wchodzacej w sktad tadunku probierczego Uzu-
petnienie tadunku stanowi biata poscielowa bielizna bawet-
niana naturalnie zabrudzona, o $rednim stopniu zabrudze-

nia (bez plam) Przed kazdym cyklem prania bielizng na-
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lezy wymienia¢ Pomiary nalezy wykona¢ leukometrem
ELREPHO, przy filtrze niebieskim, stosujac jako zrodlo
Swiatta lampe ksenonowg oraz dodatkowo przestone elimi-

nujaca promienie ultrafioletowe Przed wykonaniem pomia-
réw, po praniu, tkanine testowa nalezy wyprasowac tak,
wykonaé

aby unikna¢ efektu btyszczenia Badania nalezy

przed praniem i po 25 najdtuzszych cyklach prania bez

programu Bio - przez 4 grubosci tkaniny, w czterech réz-

nych miejscach, nastepnie z uzyskanych wynikéw obliczy¢
wartosci $rednie
4 6 6 Spadek wytrzymato$ci na rozcigganie Po spraw-

dzeniu stopnia bieli nalezy zbada¢ spadek wytrzymatosci
tkaniny testowej na rozcigganie na zrywarce do tkanin za-

opatrzonych w skale sity zrywajacej do 980,665 N (100 kG)

Odlegtos¢é miedzy zaciskami zrywarki powinna wjtiosic
200 mm Przed praniem nalezy wycigc z tkaniny testowej
co najmniej 5 paskéw o szerokos$ci 60 mm, wzdtuz osnowy

i dtugosci 350 mm (paski poréwnywalne) i tyle samo pas-
kéw o takich samych wymiarach z tkaniny testowej po pra-
niu (paski kontrolne) Z paska poréwnywalnego usunaé
wzdtuz dtuzszych bokéw tyle nitek, aby jego szeroko$¢ wy-
nosita 50 mm Policzy¢ liczbe nitek wzdtuz krétszego bo-
ku paska i do tej liczby nitek doprowadzi¢ wszystkie pozo-
state paski Doprowadzone do jednakowej liczby nitek pas-
ki podsuszy¢ w suszarce w temperaturze 378 K (105°C) w
ciggu 1 h, a nastepnie klimatyzowaé¢ w ciggu 24 h wg FN-71/
P-04602 Tak przygotowane paski podda¢ rozcigganiu wg
PN-74/P-04626, a nastepnie obliczy¢ $rednig arytmetycz-
na co najmniej 5 ponnarow nie réznigcych sie od siebie
wiecej mz o 49 N, oddzielnie dla paska poréwnywalnego i
oddzielnie dla paska kontrolnego

Spadek wytrzymatos$ci na rozcigganie U obliczy¢ w %

Ze wzoru

= — Zeeee- - 100 (8)

w ktorym
Rp- $rednia arytmetyczna pomiaréw wytrzymatosci na
rozciggarce paska poréwnywalnego,

- §rednia arytmetyczna pomiaréw wytrzymatosci na

rozciggarce paska kontrolnego po 25-krotnym
praniu
4 6 7 Wykonanie préoby praca Prébe praca stanowia

badama wg 4 5 16,46 2,46 3, 46 4, 465

4 7 Opis pozostatych badan

4 7 1 Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu
zgodnodci zaswiadczen 1atestow (jezeli sa wymagane) uzy-

tych materiatlbw z wymaganiami normy

4 7 2 Sprawdzenie powtok lakierowych Przyczep-
no$¢ powtok lakierowych na wyrobie gotowym nalezy spraw-

dzi¢ wg PN-73/C-81531

Pozostate wymagania powtok lakierowych na elastycz-

noé$é¢, twardos$¢, odpornos$¢ na uderzenia itp nalezy spraw-
dzi¢ wedtug norm przedmiotowych dla obecnie stosowanych

wyrobow lakierowych

4 7 3 Sprawdzenie powtok ze szkliwa emalierskiego -
wg PN-68/M-77301 p 5 4 515 4 9
Wynik badania powinien byc zgodny z wymaganiami wg

2332

4 7 4 Sprawdzenie elektrolitycznych powtok ochronnjch

- wedtug norm przedmiotowych

4 7 5 Sprawdzenie zaktdcen radioelektrycznych - wg

PN-71/E-06218 1PN-70/E-06008

4 7 6 Sprawdzenie poziomu dzwieku nalezy wykonaé

w temperaturze 285 * 305 K (16 » 32°C) na pralce w naj-
niekorzystniejszych warunkach pracy przy uzyciu mierni-
ka poziomu dZwieku pracujacego na charakterystyce ko-

rekcyjnej A Pomiar nalezy wykona¢ przy ustawieniu mi-
krofonéw wg rys 4

Wynik badania nalezy uznaé¢ za dodatni, jezeli poziom
dZzwieku jako $rednia arytmetyczna pomiaréw wykonywanych
w czterech miejscach pomiarowych nie przekroczy wartos-
ci okreslonej w 2 3 4 Poziom dzwieku otoczenia, w ktoé-
rym bada si¢ pralke, powinien byc nizszy co najmniej o]

10 dB od poziomu dZzwieku badanej pralki

4 7 7 Sprawdzenie odpornos$ci cechowania na $cie-

ranie nalezy wykona¢ przez ogledziny oraz przez pocie-
ranie w ciggu 15 s szmatka zamoczong w benzynie
Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli nie na-

stapi zmycie lub starcie cechowania
4 8 Ocena wynikéw badan

4 8 1 Ocena partu Partie pralek nalezy uznad za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba pralek w par-
tu nie odpowiadajgca wymaganiom normy me bedzie wiek
sza od liczby ustalonej miedzy producentem 1 odbiorca

na podstawie PN-73/N-03021

4 8 2 Ocena pralki Badana pralke nalezy uzna¢ za

dobra, jezeli uzyska ocene dodatnig ze wszystkich badan
wg 4 1
4 9 ZasSwiadczenie wytwdércy o wynikach badan Wy-

twoérca jest obowiagzany przedstawi¢ odbiorcy zaswiadcze-

nie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan peinych

5 POSTEPOWANIE Z PARTIA PRALEK UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie pralek uznang za niezgodnag z wymaganiami nor-
my wytwérca ma prawo przesortowac¢ lub poprawie 1przed-

stawi¢ do ponownych badan



BN-77/4945 04 1

KONIEC

ZALACZNIK

INORMALIZOWANE ZABRUDZENIA STOSOWANE DO BADAN PRALEK BEBNOWYCH

1 Materiat do zabrudzt ma Do zabrudzenia nalezy sto-

sowaé¢ materiat z czystej bawetny, na ktéry mozna natozy¢
jednolicie zabrudzenii
Charakterystyka materiatu
osnowa 34 +2 nitki,
watek 20 *2 nitki,
misi1 200 +10 g/niz,
S/erokosc i dtugo$¢ materiatu powinna wynosi¢ 150 mm
‘itopieli bieli mierzony leukometrom powinien byc wi™k
s/y od bb% przy wartosci odniesienia 90 +10/ i
Wskaznik ptynnosci 4 * 5 puazow
2 sktadniki /.dbrudzema
Pigment sadza
irIma witlkosc /lareu 293 A,
redi ia powierzchni i ziar* n L m /g,
"3'v11 tost vegli M. o
*d iparafinowy
mas-j wlasowa 0 333,
limicratura zaptonu -4f)4 f 221°0 ,
temperatura topnienia - 247 K ( 20 C)
Tiop i~ja Pigmentdéw i oleju prwinni byc taka, aby otrzy

riG btc fi ’iku réwny 23 o

3 Naktadanie zabrudzenia Zaleca si¢ naktadanie
brudzenia przez zanurzenie materiatu, kalandrowanie, su-
szenie i starzenie Po natozeniu zabrudzenia nalezy spraw-
dzi¢, czy zabrudzenie jest rowno natozone i czy stopien bie-
li jest zgodny z p 2

Kazda partia zabrudzonych prébek powinna zawieracd

nastepujace dane informacyjne

numer seryjny w celu umozliwienia sprawdzenia daty
produkecji,

- okres gwarancji,

stopief bieli materiatu niezabrudzonego,

- stopien bieli materiatu zabrudzonego,

- stopien bieli po praniu w pralce wzorcowej (dostaw-
ta mo/e dotaczy¢ do partu uprang probke najlepiej z tej
s jnej partu r-a ktéraj poda stopien bieli prébki wuzvskany
ti praniu w swoim laboratorium”,

- wskazania dotyczace dziatania tlenku zawartego w po-
wietrzu podczas transportu i magazynowania,

- wskazania dotyczace wptywéw klimatycznych (ciepta i
wilgotnoéci) podczas transportu i magazynowania,

- wskazania dotyczace oddziatywania $wiatta

zZa-



12 Informacje dodatkowe do BN-77/4945-04

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme - Branzowy OSdrodek

Normalizacyjny ZZSD PREDOM-POLAR

2 Normy zwigzane

PN-73/C-81531 Wyroby lakierowe OKkres$lenie przyczep-

nosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci miedzy-
warstwowej

PN-70/E-06008 Przemystowe zaktdécenia radioelektrycz-

ne Urzadzenia powszechnego uzytku zawierajgce sil-

niki elektryczne i silniki do tych urzadzen Dopusz-
czalne poziomy Wymagania i badania

PN-75/E-06200 Elektryczne przyrzady grzejne powszech-
nego uzytku Ogdlne wymagania i badania

PN-71/E-06218 Przemystowe zaktécenia radioelektrycz-

ne Urzadzenia przetgczajace i inne z ruchomymi

stykami Dopuszczalne poziomy zaktécen Ogélne wy-
magania i badania

PN-74/E-06250 Przyrzady powszechnego uzytku o na-
pedzie elektrycznym Ogdélne wymagania i badania

PN-71/H -04651 Ochrona przed korozja Klasyfikacja 1
okreslenie agresywnosci korozyjnej $rodowisk

PN-71/H-04653 Ochrona przed korozja Podziat 1 ozna-

czenie warunkéw eksploatacji wyrobéw metalowych za-

bezpieczonych malarskimi powtokami ochrénnymi

PN-64/M-06000 Pokrycia lakierowe na podtozu zeliwa 1

stali Wytyczne ogélne projektowania loceny wykona-
nia

PN-75/M-77301 Sprzet gospodarstwa domowego Naczy-
nia z blachy stalowej emaliowane Ogdlne wymagania
1badania

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej Plany badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe
Znaki 1znakowanie Wymagania podstawowe

PN-71/P-04602 Metody badan surowcéw , pétwyrobdéw 1
aklima-

wyroboéw wiékienniczych Klimat normalny 1

tyzacja préobek
PN-71/P -04606 Uzytkowanie wyrob6éw widkienniczych Ba-
danie procesu prania przemystowego
PN-74/P-04626 Metody badan wyrobow witokienniczych

* Ptaskie wyroby witékiennicze Wyznaczanie wskazni-
kéw wytrzymato$ciowych przy jednokierunkowym roz-
cig gamu

3 Zalecenia miedzynarodowe

1EC 335-7 1971 Safety of household and similar electrical

appliances Particular reguirements for washing ma-
chines

1EC 456 1974 Methods for measunng the performance of
electric clothes washing machines for household use -
norma zgodna

CEE 10 part 11 section J 1975 Particular specification for

washing machines

4 Normy zagraniczne

RFN DIN 44981 Waschger&te ftir den Haushalt Waschma-
schinen, Entw&sserungsgerHte, Trocknungsger&te
ArbeitsvorgMnge, Emteilung und Benennungen

DIN 44982 Waschger&te fHir den Haushalt (Waschma-
schinen und Entw&sserungsgerMte) Messgrttssen
DIN 44983 Blatt 1 WaschgerMte fHir den Haushait
Prilfungen von Waschmaschinen W aschtechmsche
Prilfverfahren mit Kochwasche

DIN 44984 Blatt 1 Waschger&te fHir den Haushalt

Waschmaschinen Aufstellung und Betneb Anforderun-

gen
DIN 44984 Blatt 2 Waschgerdte fHir den Haushalt
W aschmaschinen Aufstellung und Betneb Prilfungen

5 Inne dokumenty
Program badan funkcjonalnych pralek automatycznych -

opracowanie OBR PREDOM

6 Postanowienia w zakresie wymagan 1badan funkcjo-

nalnych Ze wzgledu na podjecie nowatorskich prac przy
okresleniu niektéorych wymagan dotyczacych pralek bebno-

wych przewidzianych w gospodarstwie domowym, w normie

mniejszej nie okreslono wymagan wg 222,22 3 225,
2 26, 2 27z powodu braku wystarczajacych wynikou
badan Badania sg kontynuowane lich wyniki postuza do
okresélenia wymagan przy nowelizacji normy

Publikujgc niniejsza norme, prosimy wszystkich  zain-
teresowanych o nadsytanie uwag lzastrzezen w zakresie

wymagan 1badan funkcjonalnych w terminie do dnia 31 grud-

nia 1978 r pod adresem Branzowy Os$rodek Normaliza-

cyjny ZZSD PREDOM-POLAR 51-211 Wroctaw, ul Przed-
wiodnie 2

7 Symbol wg SWW - 0673-112
Adam Grze$ko-

8 Autorzy projektu normy - mgr inz

wiak, mz Zdzistaw Borkowski



