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NORMA BRANZOWA
BN-75
NARZEDZIA 4550 26
DO POWLEKANIA Wyroby szczotkorskie
I CZYSZCZENIA Szczotki do pilnikéw

Grupa katalogowa XVII 22

1. WSTEP

Przedmiotem normy sg szczotki uzywane do czyszczenia pilnikoéw.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2 1. Podziat i oznaozenie asortymentu szozotek do pilnikéw wg SWW
i SWA podbranza 2886-395.

2.2 Przyktad oznaczenia szczotki technicznej (2886-39). do pil-
nikéw (5) wielkosci 200 X 40 (#?)=
2886-395+7 BN-75/4550-26

3. WYMAGAMIA

3.1. Gdéwne wymiary szczotek w mm - wg rysunku i tabl 1 na str.2.
Pozostate wymiary 1 rozwigzania konstrukcyjne wg obowigzujacej do-
kumentacji technicznej.

Zgtoszona przez Zwiqzek Spétdzielni Inwalidéw
Ustanowiona przez Prezesa Zarzqdu Zwiqzku Spétdzielni Inwalidéw
dnia 22 listopada 1975 r jako norma obowiqzu|gca w zakresie produkcp i obrotu
od dnia 1 lipco 1976 r
(Dz Norm i Miar nr 3/1976 poz 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976 Wplyw do WN 10 1275 Oddano do iklodu 17 176 Cena zt 120
Druk ukoriczono w kwietniu 76 Obj 0,30 ark wyd Naktad 1000 + 54 egi Zam. 140/76



BN-75/4550-26

Miejsce cechowania

Liczba
DHugosc iy iy gwozdzi
0S2CZ0T— S(z)e:(;kosc DHugosé mocuja-
Oznaczenie wg kowania prawy oprawy cych
SWW i SWA | a L tasme

mm sztuk
2886-395+1 100 25 200
2886-395+2 115 40 230
2886-395+5 125 40 250

2886-395+4- 155 +2 40 +2 300 +5 4 +2
2886-395+5 165 40 310
2886-395+6 200 25 350

2886-395+7 200 40 350



BN-75/4550-26 3

3.2. Czesol sktadowe 1 materiatu - wg tabl. 2.

Tablica 2
Nr czesci P R
na rysunku Wyszczegdblnienia Materiat
1 2 3
; Czes¢ pracujaca tasma greplarska wg uzgodnienia pomiedzy

producentem i odbiorca

Oprawka drewno zbidér oprécz sosny wg
BN-68/7195-01

Gwozdzie gwozdzie stolarskie gote 1,0 X 13 wg
BN-70/5028-26

lub gwozdzie druciaki gote 1,0 X 13 wg
BN-70/5028-24

Klej klej skérny wg PH-59/C-81002 lub inne
wg uzgodnienia pomiedzy producentem i
odbiorca

3.3. Wykonanie

3.3.1. Oprawa szozotkl powinna by¢ gtadko obrobiona i oszlifowa-
na, bez widocznych rys i $sladéw po obrébce. Nie dopuszcza sie sekoéw
na krawedziach i bokach oprawy. Wilgotnos¢ drewna uzytego na oprawe
nie powinna przekraczaé¢ 15%.

3.3.2. Czesfypracu.laoca z tasmy greplarskiej powinna by¢ podaczona
z oprawg za pomoog kleju skérnego 4 gwozdziami wbitymi po dwie
sztuki na koncach tasmy W miejscach wbicia gwozdzi powinien byc¢
usuniety drut

Dopuszcza sie taczenie czesci pracujacej z oprawg za pomocg in-
nych klejéw zapewniajacych trwate pokaczenie

3.4, Cechowanie powinno byé¢ zgodne z BN-69/4550-05.

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TBANSPOBT
Pakowanie, przechowywanie i transport powinny by¢é przeprowadzone
zgodnie z BN-75/4550-07
5. BADANIA

5.1. Badania dotyczace sprawdzenia wymiaréw, materiatéw i wykona-
nia nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z HN-74/4550-06



4 BN-75/4-550-26

5.2. Pozostate badania nalezy przeprowadzi¢ wg warunkéw uzgodnio-
nyoh pomiedzy producentem i odbiorca

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Zwigzek Spoéddzielni Inwalidéw Warszawa,

ul. Gakczynskiego 4

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-59/C-81002 Klej skérny

BN-69/4-550-05 Wyroby szczotkarskie. Cechowanie i znakowanie

BN-74-/4-550-06 Wyroby szczotkarskie. Szczotki. 0Ogélne wymagania i badania

BN-75/4-550-07 Wyroby szczotkarskie Wytyczne og6lne pakowania, przechowywa-
nia i1 transportu

BN-70/5028-24- Gwozdzie stolarskie i ogolnego przeznaczenia. Gwozdzie drucia-
ki

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rzemieslniczych

BN-70/5028-26 Gwozdzie stolarskie ogélnego przeznaczenia

Systematyczny Wykaz Wyrobdéw tom 111 - GUS. Wydawnictwo Cennikéw 1 Katalogow
Warszawa 1968 .

Systematyczny Wykaz Asortymentowy — opracowanie Zjednoczenia Wiodacego Prze-
mystu Szczotkarskiego. Wydawnictwo Zakdadu Wydawnictw CRS Warszawa 1972

5. Autor projektu normy - Jan Wiszniewski - Zwigzek Spétdzielni Inwalidéw -
Warszawa



