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NORMA BRANZOWA

WYROBY
NOZOWNICZE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot nomy.
delce kucharskie ze stali odpornej na korozje, prze-
znaczone do uzytku w gospodarstwie domowym 1 w
zaktadach zbiorowego zywienia.

1.2. Hormy zwigzane
PN-58/D-94-000 Wedna drzewna
PN-72/D-96002

czenia
PN-57/H-04-355

Rockwel la

PM-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzew-
na i kwasoodporna). Gatunki
PH-67/H-87025 Mosiadz do przerdébki

Gatunki
PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do

pancerzenia kabli i opakowan
PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan
PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone klejem
BN-66/7113-08 Lignofol arkuszowy ciezki. Wymaga-

nia i badania techniczne

Tarcica lisciasta og6lnego przezna-

Préba twardosci metali sposobem

plastycznej.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje w zaleznosci od sposobu wykonania:
z trzonkami z drewna - D,

z trzonkami z tworzywa sztucznego - T,

z trzonkami metalowymi - M.

2.2. Odmiamr - wg dokumentacji techniczno-kon-

strukcyjnej .

2.3. Gatunki. W zaleznosci od doktadnosci wyko-
nania rozréznia sie dwa gatunki widelcéw:

pierwszy - nie wyréznia sie w oznaczeniu,

drugi - IX.

2.4. Sposéb budowy oznaczenia.
no zawiera¢ co najmniej:

a) nazwe wyrobu,

b) symbol rodzaju,

c) symbol odmiany,

d) symbol gatunku,

€) numer normy.

Oznaczenie powing

<)Symbol wg SMV: 0671-312.

Przedmiotem normy sg wi-

BN-73
4528-03

Sprzet gospodarstwa domowego
Widelce kucharskie

Zamiast
BN 65;4528 03

Grupa katalogowa XVII 151)

3. WCIAGANIA

3.1. Wymiary - wg dokumentacji techniczno-kon-

strukcyjnej .

3.2. Materiat - wg tabl 1.
Tablica 1

Nazwa czesci Materiat

'ig‘;sézccé‘:_gcujaca) stal wg PN-71/H-86020
drewno wg PN-72/D-96002;

lignofol wg BN-66/7113-08
tworzywo sztuczne

Rekojes¢

Nity i podktadki mosigdz wg PN-67/H-87025

3.3 Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie zewnetrzne
widelcéow powinny byc polerowane na wysoki podysk
9-10 klasa chropowatosci, normalny potysk 7 -
8 klasa chropowatosci. Powierzchnie miedzy kolca-
mi widelcéw powinny byé wykonane w 6 klasie chro-
powatosci, pozostate powierzchnie wg dokumentacji
techniczno-konstrukcyjnej. Konce kolcéw powinny

by¢ zaostrzone. Powierzchnie rekojesci nie powin-

ny mie¢ plam, zadzioréw, peknieé¢, rys, wgniecen,
wypuk#osci Dopuszczalne wady wg tabl. 2.
Tablica 2
Gatunek
Lp. Nazwa wady
pierwszy drugi
1 2 3 4
Pozostatos¢ dopuszczalne
1 czarnych plam niedopuszczalne 3 plamyg wielto-
po obrobce Sci 2 mm kazda
Erfeguniecie K dopuszczalne dopuszczalne
2 olcow w Stosunku przesuniecie do przesuniecie do
do osi symetrii
" 1,5 mm 3 mm
widelca
Przewezenie dopuszczalne dopuszczalne
3 kolcy o 0,5 mm o 1,5 mm
Odchylone kolce dopuszczalne dopuszczalne
4 do przodu lub odchylenie do odchylenie do
tytu wzgledem
- 1,5 mm 3 mm
siebie
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2
cd. tabl. 2
Lp Nazwa wad; Gatunek
pierwszy drugi
1 2 3 4
Znieksztatcone
5 zaokraglenie niedopuszczalne dopuszczalne
miedzy zebami
dopuszczalne
znieksztatcenie

Znieksztatcony

niedopuszczalny

liter znaku przy

6 <

znak firmowy zachowaniu czy-
telnosci

Podktadka nitu dopuszczalne dopuszczalne

7 nie wypednia niewypednienie niewypednienie
otworu w okta- otworu na Va otworu na
dzinach obwodu obwodu

8 ﬁéﬁg?ggéerowana niedopuszczalna  dopuszczalna

taczna liczba wad nie powinna przekroczy¢: dla gatun-
ku pierwszego - 2 z dopuszczalnych wad, dla gatunku
drugiego - 4 z dopuszczalnych wad.

3.4. Twardos$¢ brzeszczotu widelca hartowanego i
odpuszozalnego nie powinna by¢ nizsza niz 48 HEC.

3.5. 0Odpornos¢ rekojesci z tworzyw sztucznych na
dziatanie temperatury i uderzenia. Rekojesci z
tworzyw sztucznych poddane préoie swobodnego spa-
dania na betonowg podtoge nie powinny wykazywacé
uszkodzenn, a po zanurzeniu we wrzgcej wodzie nie
powinny deformowa¢ sie, trwale odksztalca¢ i tra-
cie potysku.

3.6. Cechowanie. Na widelcu, w miejscu oznaczo-
nym w dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej, po-
winny by¢ umieszczone w sposéb trwaty co najmniej
znaki

a) wytwérni,

b) gatunku (tylko dla 11),

c) 'nierdzewne".

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Opakowanie zbiorcze. Widelce jednego ro-
dzaju, odmiany i gatunku nalezy ukdadac¢ po 10 sztuk
w paczki, oddzielajac je od siebie papierem, a
nastepnie owija¢ w papier pakowy lub wkdada¢ w pu-
detka. Kazda paczka i pudetko powinny by¢ oklejo-
ne tasmg papierowg powleczong klejem zgodnie =z
EN-62/B-50551 w spos6b uniemozliwiajgcy otwarcie
bez uszkodzenia tasmy.

Dopuszcza sie pakowanie widelcéw w oddzielne,
pojedyncze opakowanie. Na opakowaniu zbiorczym
powinny by¢é umieszczone co nastepujace
dane:

a) nazwa lub znak wytwérni,

b) oznaczenie,

c) liczba sztuk,

d) gatunek,

e) znak pakowacza,

) znak kontroli jakosci.

najmniej

4.1.2. Pakowanie do transportu. Widelce w opako-
waniach zbiorczych nalezy pakowa¢ do skrzyn lub
pudet o wymiarach wg FN-64/0-79021, uprzednio wy-
+ozonych papierem pakowym. Wolng przestrzen skrzyn
nalezy wypedni¢ wedng drzewng wg PN-58/D-94000
lub innym materiatem wypedniajgcym. Skrzynie z za-
wartoscia nalezy obciggnag¢ tasmg stalowa wg EN-72/
H-92326 lub tasmg samoklejaca z tworzywa. Masa
skrzyni nie powinna przekracza¢ 50 kg brutto. Na
opakowaniu do transportu powinny by¢ umieszczone
co najmniej nastepujace napisyj

a) nazwa lub znak wytworni,

b) numer dowodu wysydkowego,

c) adres odbiorcy,

d) adres nadawcy.

Przechowywanie. Widelce nalezy przechowywaé
suchych, wolnych od
dziatajacych

4.2.
w pomieszczeniach zamknietych,
oparéw kwasowych i innych czynnikoéw
korodujaco

4_.3. Transport. Opakowane widelce nalezy prze-
wozie krytymi $Srodkami transportu.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan. Partie widelcéw nalezy pod-
da¢ nastepujacym badaniom*

a) sprawdzenie pakowania (4.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

c) sprawdzenie materiatu (3.2),
wygladu zewnetrznego (3.3, 3.6),
twardosci brzeszczotu (3.4),

d) sprawdzenie
e) sprawdzenie

f) sprawdzenie odpornosci rekojesci z tworzyw
sztucznych na dziatanie temperatury i uderzenia,
(3.5).

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przy-

stgpieniem do badan widelce nalezy podzieli¢ na
partie. Partie stanowig widelce jednego rodzaju,
odmiany 1 gatunku.

5.3. Pobieranie prébek. Z partii widelcéw przed-
stawionej do badan nalezy pobra¢ metodg losowa
prébki o licznosci wg tabl. 3.

Tablica 3

R 2 - 2 Najwieksza dopusz-
ngig??c L'iégﬁfc czalna liczba sztuk
P tuk gztuk niedobrych w
sztu prébce

do 400 25 2
401-1000 40 3
1001-2500 60 4

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowa-
dzi¢ przez rozpakowanie i ogledziny nieuzbrojonym
okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzic¢
uniwersalnymi przyrzadami pomiarowymi.
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5.4_3. Sprawdzenie materiatu nalezy przeprowa-
dzi¢ na zgodnos$¢ z atestem hutniczym 1 dokumenta-
cja technlczno-konstrukcyjna.

5.4_.4. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy
przeprowadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem

i poréwnanie z wzorcami.

5.4.5. Sprawdzenie twardosci brzeszczotu nalezy
przeprowadzi¢ w trzech miejscach wg HJ-57/H-04355.

5.4.6. Sprawdzenie reko.iesci z tworzyw sztucz-
nych na dziatanie temperatury 1 uderzenia. Reko-
jes¢ z tworzywa sztucznego nalezy zanurzyé w wo-
dzie o temperaturze 100°C w ciagu 15 min. Optukac
w wodzie o temperaturze 15 - 20°0. Widelec z re-
kojescia z tworzywa sztucznego nalezy upusci¢ =z

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5.1. Ocena sztuki.
za dobry, jezeli przejdzie przez wszystkie
nia wg 5.1 z wynikiem dodatnim.

Badany widelec nalezy uzna¢
bada-

5.5.2. Ocena partii. Badang partie wyrobéw na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
w prébce pobranej do badan wg 5.1 liczba widelcéw
niedobrych nie przekroczyta dopuszczalnej liczby
podanej w tabl. 3.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRODUKTU UZKA.NA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGAH1AMI NORMY

Partie produktu uznang za niezgodng 2z wymaga-

wysokosci 1,5 m na betonowa posadzke. Rekojes$é po- niami normy producent moze przesortowa¢ i ponow-
winna by¢ skierowana pionowo w stosunku do pod- ~ Nie przedstawi¢ do badan. Badanie powtdrne jest
Yoza. badaniem ostatecznym.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/4528-03

Istotne zmiany w stosunku do BN-65/4528-03
a) uaktualniono tablice wad,
b) wyeliminowano sprawdzenie sprezystosci zeboéw.



