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1. WSTEP 2.3. Pojemnosol. Dolna odchytka pojemnosci fo-

1.1. Przedmiot normy.
magania i badania foremek do lodu
do formowania lodu spozywczego.

przeznaczonych

1.2 Zakres stosowania.
sie jako wyposazenie chitodziarek domowych i1 tu-
rystycznych stuzace do wytwarzania lodu.

1.3. Okres$lenia - wg BN-71/4943-01.

1.4 Przyktad oznaczenia foremki do lodu o po-
jemnosci 0,5 1
FOREMKA DO LODU 0,5 BN-72/4943-04

1.5. Normy zwigzane
PN-60/H-92741 Aluminium. Blachy
PN-60/H-92742 Stopy aluminium Blachy
PN-65/11-97023 Elektrolityczne powkoki
na aluminium i stopach aluminium
PN-68/M-41101 Elektryczne chtodziarki domowe. Wy-
magania i badania
PN-58/P-96014 Wytwory papiernicze.
p6tpergaminowy
PN-60/P-96021 Papiery pakowe parafinowe
BN-71/4943-01 turystyczne urzadzenia
chtodnicze. nazwy i okreslenia

tlenkowe

Papier pakowy

Domowe i
Podziat,

2. WYMAGANIA

2.1 Materiaty konstrukcyjne Na elementy fore-
mek stykajace sie bezposrednio z wytwarzanym lo-
dem nalezy stosowa¢ materiaty dopuszczone przez
wkadze sanitarne do kontaktu z zywno$oig.

Zaleca sie wykonanie foremek do lodu z nastepu-
jJacych materiatow

- blacha z aluminium A1-M wg PN-60/H-92741,

- blacha ze stopu aluminium PA1-M wg PN-60/
H-92742,

- polietylen.

2.2, Wymiary brydek lodu. Brytka lodu uformowa-
na w foremce do lodu powinna mle¢ takie najwiek-
sze wymiary, aby bez rozbicia 1 nadtopienia po-
miescita sie w naczyniu o Srednicy i wysokosci

réwnej 40 mm.

Wymaganie nie dotyczy foremek do lodu stanowig-
cych dodatkowe wyposazenie ohdodziarek 1 sprze-
dawane oddzielnie.

Przedmiotem normy sga wy-

Foremki do lodu stosuje

remki do lodu nie powinna przekroczy¢ 5$ pojem-

nosci okreslonej przez producenta.

2.4. Wykonanie. Foremka do lodu nie powinna mie¢
peknie¢, niedolewéw i rozwarstwien Powierzchnie
powinny by¢ czyste, gtadkie i o jednolitej barwie
Dopuszczalne sg rysy o giebokosci ponizej 0,05 mm
w liczbie do 3 sztuk na powierzchni 100 cmp oraz
Slady po wtrysku do wysokosci 1 mm. Dopuszcza sie
przy usuwaniu wyphwowv na krawedzi foremki do lodu,
wykonanej z tworzywa sztucznego, naruszenie mate-
riatu rodzimego na gtebokosci do 0,5 mm.

Foremka do lodu powinna mie¢ takg konstrukcje,
aby mozna z niej wyja¢ kawatki lodu bez uzycia na-
rzedzia. Dopuszcza sie lekkie ogrzanie foremki np
przez polanie ciepla woda.

2.5. Powkoka ochronna. Foremka do lodu wykonana
z aluminium i ze stopéw aluminium powinna mie¢ po-
wierzchnie pokryte elektrolityczng powdoka Al An
U 5 wg PN-65/H-97023.

2.6. Smak 1 zapach wody otrzymanej ze stopienia
lodu wytworzonego w foremce do lodu powinien uzys-
ka¢ ocene liczbowg 0O wg PN-68/M-41101 tabl. 5.

3 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

Zaleca sie owing¢ foremke do lodu wykonang z a-
lumlnium lub ze stopéw aluminium w papier pakowy
parafinowany 7 70 wg PN-60/P-96021.

Foremke wykonang z tworzywa sztucznego zaleca
sie pakowa¢ w woreczek polietylenowy, igielitowy
lub owija¢ w papier pédpergaminowy 60 wg PN-58/
P-96014.

Foremki nalezy przechowywa¢ w opakowaniu w po-
mieszczeniach zamknietych, w ktérych nie ma mate-
riatéw zracych i cuchngcych.

Foremki z aluminium i ze stopéw aluminium nale-
zy przechowywa¢ w pomieszczeniach o wilgotnosci
nie wiekszej niz 70%.

Foremki stanowigce wyposazenie dodatkowe chto-
dziarek powinny by¢ zaopatrzone w informacje dla
nabywoy dla jakiego rodzaju chtodziarek nalezy je
stosowac .-

Transport powinien odbywaé¢ sie czystymi, suchy-
mi i krytymi Srodkami transportu w kartonach [lub
w skrzyniach.
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4 BADANIA

4.1. Program badan obejmuje

a) badanie petne - wyronywsne w celu oceny fo-
remki do lodu pod wzgledem konstrukcyjnym, zasto-
sowania materiatéw, wykonania i Tfunkcjonalnosci
wyrobu wykonanego po raz pierwszy lub po wznowie-
niu produkcji, jezeli przerwa trwate dbtuzej niz 6
miesiecy oraz w przypadku zmiany konstrukcji, ma-

teriatow i tecnnologii Badania nalezy przeprowa-
dzi¢ wg tabl 1.
Tablica 1
- Opis badania Wymagania
Lp- Badania wg wg
1 Ogledziny 4.3.1 2.4
2 Sprawdzenie materiatow 4 3.2 2.1
3 Sprawdzenie wielkosci
brydki lodu 4.3.3 2.2
4  Sprawdzenie pojemnosci 4.3.4 2.3
5 Sprawdzenie odpornosci na
korozje 4.3.5 2.5
6  Sprawdzenie oddziakywania
na smak 1 zapach 4.3.6 2.6

b) badania niepedne - wykonywane s w celu spraw-
dzenia czy w produkcji nie popedniono bledu oraz
w przypadku badan kontrolno-odbiorczych

4.2 Pobieranie proébek. Do badan pednych nalezy
pobra¢ sposobem losowym co najmniej trzy foremki
do lodu Do badan niepednych liczba foremek pobra-
nych sposobem losowym powinna by¢ zgod - z tabl.2

Tablica 2
Dopuszczalna
Liczno$¢ partii Licznos¢ probki  liczba sztuk
sztuk sztuk niedobrych w
prébce
do 630 15 1
631- 2500 40 2
2501- 6300 60 3
6301-16000 100 5

4.3 Wykonanie badan

Nalezy sprawdzi¢ nieuzbrojonym
czy foremka do lodu odpo-

zewnetrzny powlok
wg PN-65/H-97023

4.3 1 Ogledziny.
okiem z odlegtosci 1 m,
wiada wymaganiom 2.4 Wyglad
tlenkowych nalezy sprawdzié
p- 2.3 i 3.4.2.

4.3.2. Sprawdzenie materiatéw Materiaty nalezy
sprawdzi¢ na zgodno$é¢ z 2.1.

KON

INFORMACJE DODATKOWE

Istotne zmiany w stosunku do BN-05/4943-&4

a) zmieniono nazwe ‘‘wanienka do lodu™ na nazwe "‘foremka
do lodu",

BN-72/4943-04

4.3 3 Sprawdzenie wielkosci brydki lodu Bry#-
ke lodu wyjeta z foremki do lodu nalezy sprawdzié
na zgodno$¢ z 2.2

4 3 4 Spra "dzenie pojemnosci Foremke do lodu
nalezy napedni¢ wodg do wysokosci 5 mm od goérnej
kratjedzi foremki. Wode z foremki nalezy nastepnie
zla¢ do cylindra miarowego i ustali¢ pojemnos¢ =z

doktadnosciag do 10 ml

4.3 5. Spiawdzenie odpornosci na korozje forem-
do lodu /yhonanej z aluminium i ze stopéw alu-

ki
i nalezy przeprowadza¢ wg FN-65/H-97023

minium
p- 2.4.

4 3 b Sprawdzenie oddzialywania, na smak 1 za-
pach Sprawdzeniu podlegaja foremki do lodu wyko-
nane z twoizyw sztucznych lub wyposazone we wkiad-
ki z tworzyw sztucznych

" celu sprawdzenia nalezy czysta foremke do lo-
du napedni¢ wod destylowang i wstawi¢ do herme-
tycznego naczynia szklanego

Do drugiego hermetycznego naczynia nalezy wsta-
wi¢ wode destylowang w czystym naczyniu ze stali
nierdzewnej Oba hermetycznie zamkniete naczynia
z prébkami nalezy umiesci¢ w komorze o temperatu-
rze -6 *1°C i przechowywaé¢ przez 24 h Nastepnie
nie otwierajac naczynia nalezy doprowadzi¢ proébki
do temperatury 20 t5°C w czasie 2 h, po czym prze-
prowadza sie ocene oddziatywania na smak i zapach
prébki wody zgodnie z PN-68/M-41101 p 4.4.12.

ffynik nalezy uzna¢ =za dodatni, jezeli ocena
liczbowa wyniesie 0. W przypadku oceny nizszej do-
puszcza sie przeprowadzenie powtdrnego badania po
najwyzej dwutygodniowym sezonowaniu wanienki W
przypadku powtdérnego ujemnego wyniku nie dopuszcza
sie do obrotu foremek do lodu wykonanych =z tego
samego materiatu

4.4 Ocena wynikéw badan
Toremke do lodu nalezy u-

przejdzie wszystkie badania
niepet-

4.4.1 Ocena sztuki
znac za dobrg, jezeli
przewidziane programem badan pednych lub
nych z czynnikiem dodatnim

Partie foremekdo lodu nalezy
uzna¢ za dobrg, jezeli liczba foremek, ktére nie
przeszty z wynikiem pozytywnym badania niepedne
bedzie zgodna z tabl 2 Dopuszcza sie przesorto-
wanie niedobrych partii i przedstawienie powtdrne
do odbioru.

k.4 2 Ocena partii.

EC

do BN- (F2/4943-04

b) rozszerzono zakres normy o rozdziak dotyczacy badan,
0) okreslono rowniez wymagania i badania dla foremek do
lodu wykonanych z tworzyw sztucznych



