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I CZYSZCZENIA

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-71 ~

W yroby szczotkarsk ie

Szczotka z drutu na kij

4551-15

U
Grupa katalogowa XVH 22 ')

1 WSTĘP 3 WYMAGANIA

1 1 Przedmiot normy Przedm iotem  norm y jest 
szczotka z d ru tu  na kij przeznaczona do czyszcze
nia pow ierzchni m etalow ych z rdzy

1 2 Normy i dokumenty związane
PN-67/M-80026 D ru ty  okrągłe ze stali niskowę- 

glowej ogolnego przeznaczenia 
PN-64/M-82503 W kręty  do drew na ze łbem stoż

kowym
BN-69/4550-05 W yroby szczotkarskie Cechowanie

1 znakow anie
BN-69/4550-06 W yroby szczotkarskie Szczotki 

Ogólne w ym agania i badania 
BN-69/4550-07 W yroby szczotkarskie W ytyczne 

ogolne pakowania, przechow yw ania i transpor
tu

BN-69/5017-01 D ru ty  stalowe szczotkowe 
BN-68/7195-01 Drewno w narzędziach i pomocach 

rzem ieślniczych W ym agania podstawowe i ba
dania

System atyczny W ykaz W yrobow GUS W yda
wnictw o Cenników i Katalogów W arszawa 1968, 
t III

System atyczny W ykaz A sortym entow y (opraco
w anie Zjednoczenia Przem ysłu Szczotkarskiego) 
W ydaw nictw o C entrali Rolno-Spożyw czej W at- 
szawa 1971

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział asortymentu i oznaczenie —  wg
SWW i SWA podbranża 2886-162, przy czym 
oznaczenie należy uzupełnić po kresce ukośnej 
oznaczeniem  w ynikającym  z dokum entacji tech 
nicznej pracy

2 2 Przykład oznaczenia szczotki (2886-1) z d ru 
tu  do rdzy (62) na kij i z d ru tu  stalowego o śre 
dnicy 0,3 — 0,4 mm ( +  11), długości części p racu 
jącej 30 mm

2886-162 +  11/30 BN-71/4551-15

i) Symbol wg SWW 2886-162

3 1 Główne wymiary — wg rysunku i tablicy 
Pozostałe w ym iary i rozwiązania konstrukcyjne 
wg dokum entacji technicznej

Dlugosc części 
pracującej h 

mm

Liczba
rzędów

Liczba Średnica otworow 
pęczków na pęczki, mm

25, 30, 35 40 6
i

90±2 , 3,5 — 4,0

3 2 Materiał

a) opraw a — drew no zbiór X wg BN-68/ 
7195-01, zalecane buk i grab,

b) częsc pracująca — d ru t stalow y szczotkowy, 
o średnicy 0,3 — 0,4 m m  wg BN-69/5017-01,

c) w kręty  do drew na — 3X20 wg PN-64/ 
M-82503,

d) d ru t stalow y ocynkowany o średnicy 0,4 mm 
wg PN-67/M-80026

3 3 Wykonanie

3 3 1 Oprawa — gładko obrobiona bez widocz
nych pęknięć i rys Ostre kraw ędzie stępione, 
Pęknięcia między naw ierconym i otw oram i niedo
puszczalne Dopuszcza się na czole opraw y me 
więcej mz 2 pęknięcia o szerokości do 0,6 mm,
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2 BN-71/4551-15

m e sięgające granicy naw iercenia otworow Pę
knięcia pow inny byc zaszpachlowane i oszlifo
w ane Nie dopuszcza się sęków na kraw ędziach 
i bokach opraw y Oprawa jednoczęściowa — przy 
m echanicznym  w tłaczaniu pęczków d ru tu  i dw u
częściowa — przy ręcznym  naciąganiu pęczków W 
opraw ach dwuczęściowych obydwie części połą
czone czterem a w krętam i

3 3 2 Część pracująca — w ykonana z poszcze
gólnych pęczków d ru tu , zam ocowanych w otwo
rach opraw y przez naciąg ręczny lub m echanicz
nie Pęczki pow inny w ypełniać otw ory i tworzyć 
rów ną powierzchnię pracującą, a głębokość wci
śnięcia powinna zapew niać trw ałość i praw idło
wość zamocowania Pęczki d ru tu  w szczotce po
w inny byc osadzone mocno i trw ale, aby przy 
ciągnięciu prostopadłym  do powierzchni opraw y 
m e mogły byc w yciągnięte O rientacyjna siła cią
gnięcia wynosić powinna około 5 kG

3 4 Wykończenie —  wg BN-69/4550-06

3 5 Cechowanie W m iejscu oznaczonym na ry 
sunku pow inny byc umieszczone następujące 
dane

a) nazwa lub znak w ytw orni,

b) oznaczenie wg 2 2,

c) znak K J,

d) cena detaliczna

Pozostałe w ym agania dotyczące cechowania — 
wg BN-69/4550-05

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Opakowania szczotek zbiorcze i transporto 
we pow inny odpowiadać wym aganiom  uzgodnio
nym  m iędzy w ytw órcą i odbiorcą

4 2 Przechowywanie Podczas przechow yw ania 
szczotki należy chrom e przed korozją

4 3 Pozostałe wymagania dotyczące pakowania, 
przechow yw ania i transportu  — wg BN-69/4550-07

5 BADANIA

Badania należy przeprow adzać wg BN-69/ 
4550-06

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/4551-15

Isto tne zm iany w  stosunku do PN/M-G5083

a) wprowadzono nowe normy związane,
b) podział i oznaczenie szczotek z drutu podano na

podstawie SWW i SWA,
c) wprowadzono cztery długości części pracującej za

miast jednej,

d) wprowadzono dwa rodzaje opraw — jednoczęscio 
wą i dwuczęściową oraz dwa sposoby mocowania pęcz 
kow w oprawie — ręczne i mechaniczne

Dotychczas obowiązująca PN/M-65083 zostaje uniewa^ 
zmona z dniem 1 marca 1972 r


