uycof 10 VI%

N 3 N
UKD 687 978 667 661 2
NORMA BRANZOWA BN-71
DONF’?(\)RV%/EE%NIA Wyroby szczotkarskie 4551-10
| CZYSZCZENIA Pedzle ptaskie zwykte
wygtadziki

Grupa katalogowa XVII 221
1 WSTEP Systematyczny Wykaz Wyrobow tom — IlI GUS

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3
pedzle ptaskie zwykle (wygtadziki), uzywane do
robot malarskich, farbami, lakierami i emaliami

1 2 Normy i dokumenty zwigzane

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali mskowe
glowej ogolnego przeznaczenia

PN-57/M-81005 Gwozdzie z gtdwka pdtkolistg

PN-64/H-92122 Stal walcowana Blacha ocynko-
wana (biata)

BN-68/4550-02 Surowce szczotkarskie
kacja

BN-69/4550-05 Wyroby szczotkaiskie Cechowanie
I znakowanie

BN-68/4550-07 Wyroby szczotkarskie Wytyczne
ogolne, pakowania, przechowywania i transpor-
tu

BN-68/4551-05 Wyroby szczotkarskie
Ogolne wymagania i badania

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach
rzemieslniczych Wymagania podstawowe i ba-
dania

BN-63/8189-02 Wiosie bydlece z uszu preparo-
wane

Klasyfi

Pedzle

) Symbol wg SWW 2886-231

Wydawnictwo Cennikéw i Katalogdéw, Warsza-
wa 1968 r

Systematyczy Wykaz Asortymentowy — opraco-
wanie Zjednoczenia Przemystu Szczotkarskiego
Wydawnictwo Centrali Rolno-Spozywczej, War-
szawa 1971 r

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Podziat asortymentu i oznaczenie wg SWW

I SWA podbranza 2886-231

2 2 Wielkos¢ W zaleznosci od szerokosci czesc
pracujacej pedzli w mm wg rysunku i tabl 1
rozroznia sie siedem wielkosci 36, 50, 63, 75, 105
i 120

23 Przyktad oznaczenia pedzla (2886-2) ptas-
kiego zwyktego (31) wygtadzika (4), wielkosci 50
(@), zwos a borsuka (1)

2886-231+ 421  BN-71/4551-10

3 WYMAGANIA

31 Giowne wymiary — wg rysunku i tabl 1
I 2 Pozostate wymiary i rozwigzania konstrukcyj-
ne wg obowigzujacej dokumentacji technicznej

Zwigzek Spotdzielni Inwalidow
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Zwiagzku Spdtdzielczosci Pracy dnia 12 czerwca 1971 r jako norma
obowigzujgca w zakiesie produkcji od dnia 1 marca 1972 r (Mon Pol nr 12/1972 pcz 86)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

KDA w Kaliszu Zam 2575 Obj

0,30 Nakl 1200+50 Cena zt 1,20



2 BN-71/4551-10

Tablica 1
Liczba gwozdzi : -
a b a a | I 1 L mocujqcygch trzo- LIC.Zba gWOZdZ_'
i t nek mocujacych wiosie
36 4 2 13 45 k7] 110 220 2 3
50 4 50 36 110 250 2 3
63 5 56 40 110 250 2 4
75 5 28 16 63 45 110 280 3 5
0 6 65 50 110 280 3 5
105 6 - 18 65 56 120 315 3 7
120 6 70 56 120 315 3 7
+1 +0,3 +1 +1 +0,2 — — +10 — _
32 Czeéci sktadowe i materiat 333 Cze$¢ pracujgca — utozona i wyrdwnane
Tablica od strony cif_eri_szych_ koncow, grubsze konce sklg-
jone masg wigzgcg i umocowane W skuwce gwoz-
NI czgéci  Wyszezegol- Materiat dziami mocno p,rzy_cis'r)ietymi do skuwki, zamiast
na rys nienie mocowania gwozdziami, moze byc mocowana czesc
pracujgca za pomocg wygniatania rowkow w
blacha ocynowana (biata) skuwce lub za pomoca zszywek z drutu Czgsc
i Skuwka gr 02—03 mm wg pracujgca powinna byc trwale umocowana W
PN-64/H-92122 skuwce
drewno wg BN-68/7195-01 34 Wykonczenie Wyrownywanie czgsci pracu-
) yonek Zbiér X lub inne tworzy- Jacej za pomoca obcinania jest niedopuszczalne
wo wg uzgodnienia mie- Dopuszcza sie jedynie obcinanie pojedynczych
dzy wytwadrcg a odbiorca wystajacych widkien
Pedzel po wykonaniu powinien byc starannie
wiosie borsuka preparo- oczyszczony, a zamocowane luzno i stabo osadzo-
wane Wiosie skunksa ne widkna nalezy usunac
Cett pra- o uzgodnienia misdzy 35 Cechowanie W miejscu oznaczonym na ry-
3 cujaca wytwérca a odbiorca sunku powinny byc umieszczone nastepujace
Wtosie z uszu bydlecych dane
preparowane wg a) nazwa lub znak wytworni,
BN-63/8189-02 b) oznaczenie wg 23
o ) ) c) znak KJ,
Gwozdzie glg)(l)izstzsI\?ngPNg-Igm\(/lq-Bl%%g d) cena d-etaliczn-a 4 :
zszywki zsziwki drut stalowy wg Cechowanie nalezy przeprowadza¢ zgodnie z
PN-67/M-80026 BN-69/4550-05
36 Pozostate wymagania — wg BN-68/4551-05
_ masa wiazaca odpoma na 4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
Spoiwo Y. ToZp | TRANSPORT

szczalnika i temperatury
+ 60°C

3 3 Wykonanie

331 Skuwka — lutowana lub tgczona na za-
ktadke, brzeg blachy opiawy od strony czesci pra-
cujace] powinien byc zawiniety na dhugosci 2-

3 mm, tak aby tworzyt podwojng grubos¢

332 Trzonek — gtadko obrobiony krawedzie

stepione, umocowany w skuwce gwozdz ann

4 1 Opakowanie Pedzle powinny byc pakowane
w pudia tekturowe po 25 do 100 szt Dopuszcza
sie pakowanie w paczki, pakiety lub wigzanie
w peczki

42 Pozostate wymagania — wg BN-68/4550-07

5 BADANIA

Badania nalezy przeprowadza¢ wg BN-68/

4551-05

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/4551-10

Istotne zmiany w stosunku do PN/I-61014
>
a) zmieniono ukfad normy,

b) oznaczenie podano na podstawie SWW i SWK

»C), powiekszono zakres surowcOw na czesc pracujaca
pedzli, o wiosie z uszu bydlecych preparowane
Dotychczas obowigzujgca PN/I-61014 zostaje uniewaz-

mona 7 dniem 1 stycznia 1972 r



