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NARZĘDZIA DO 
POWLEKANIA 

I CZYSZCZENIA

N O R M A  B R A N Ż O  W A BN-71

W y ro b y  szczo tk a rsk ie

Szczotki formierskie 
jednostronne i dinustronne

4550-11

Grupa katalogowa XVII 22 >)

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
szczotki zmiotki formierskie jednostronne i dwu
stronne służące do prac odlewniczych

1 2 Normy i dokumenty związane

PN-68/C-81604 Lakiery nitrocelulozowe Meblo- 
lak

PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali mskowę- 
glowej ogolnego przeznaczenia

BN-68/4550-04 Mieszanki szczotkarskie Wymaga
nia i badania

BN-69/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie
1 znakowanie

BN-69/4550-06 Wyroby szczotkarskie Szczotki 
Ogólne wymagania i badania

BN-69/4550-07 Wyroby szczotkarskie Wytyczne 
ogolne pakowania, przechowywania i transportu

BN-68/7195-01 Drewno w narzędziach i pomocach 
rzemieślniczych Wymagania podstawowe i ba
dania

Systematyczny Wykaz Wyrobow tom III — GUS 
Wydawnictwo Cenników i Katalogów — War
szawa 1968 r

Systematyczny Wykaz Asortymentowy — opraco
wanie Zjednoczenie Ogolnobranzowego Prze
myślu Szczotkarskiego Wydawnictwo Centrali 
Rolno-Spozywczej Warszawa 1971 r

2 OZNACZENIE

2 1 Oznaczenie — wg SWW i SWA podbranża 
2886-122

2 2 Przykład oznaczenia szczotki zmiotki 
(2886-122) formierskiej dwustronnej (7) z włosia 
końskiego z grzyw (2)

DWUSTRONNA 2886-122-72 BN-71/4550-11 

i) Symbol wg SWW 2886-122

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary w mm podano na rys 
1 i 2 oraz w tablicy Pozostałe wymiary i rozwią
zania konstrukcyjne wg obowiązującej dokumen
tacji technicznej

a) wymiary szczotki jednostronnej podano na 
rys 1 i w tablicy

b) wymiary szczotki dwustronnej podano na 
rys 2 i w tablicy

Rys 2

Związek Spółdzielni Inwalidów
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Związku Spółdzielczości Pracy dnia 30' grudnia 1971 r jako norma obo

wiązująca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1973 (Dz Norm i Miar n r 3/1972 poz 4)
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2 BN-71/4550-11

Symbole wymiarów
L b I l, d d | d2 Liczba otworow 

sztuk
mm

Zmiotki formierskie jednostronne 330 180 — 45 68 — 20 22 3,5 65

Zmiotki formierskie dwustronne 310 165 160 50 85 85 20 22 5,0
po 65 na każ

dej stronie 
oprawy

Dopuszczalne odchyłki ±5 ±2 ±2 ±1 ±2 ±2 ±1 ±1 ±0,1 ±2

3 2 Części składowe i materiał

a) oprawka — drewno zbiór X wg BN-68/ 
7195-01 lub tworzywo sztuczne wg uzgodnienia 
pomiędzy wytwórcą a odbiorcą

b) częsc pracująca — włosie końskie z ogonow 
lub grzyw wg warunków uzgodnionych pomiędzy 
dostawcą a odbiorcą lub mieszanka szczotkarska 
wg BN-68/4550-04, składająca się z włosia koń
skiego z ogonow lub grzyw

c) drut — stalowy wg PN-67/M-80026
d) masa wiążąca — żywica fenolowo-formalde- 

hydowa „borsol” lub kleje epoksydowe
e) lakier — nitrocelulozowy wg PN-68/C-81604

3 3 Wykonanie

3 3 1 Oprawka z drewna liściastego z toczonym 
trzonkiem, powinna byc gładko obrobiona bez 
sęków, pęknięć, siadów murszu i simmy pokryta 
lakierem nitrocelulozowym Dla szczotek jedno
stronnych składa się z dwóch części, spodu
z nawierconymi otworami do zamocowania surow
ca oraz części górnej z trzonkiem

Dla szczotek dwustronnych—jednoczęściowa z 
nawierconymi otworami do zamocowania surowca 
po obu stronach oprawki

Otwory do zamocowania pęczków surowca po
winny byc nawiercone w 5-ciu rzędach

Dopuszcza się w uzgodnieniu z odbiorcą opraw
ki nielakierowane

3 3 2 Część pracująca powinna byc wykonana 
z poszczególnych pęczków surowca Dla szczotek 
jednostronnych pęczki mocowane w dolnej części

oprawy ręcznie przy pomocy drutu naciągowego 
grubości 0,4 - 0,5 mm

Dla szczotek dwustronnych pęczki mocowane 
w oprawce sposobem sadzenia na masę wiążącą

Pęczki powinny wypełniać otwory a głębokość 
wciśnięcia powinna zapewnie trwałe i prawidłowe 
zamocowanie

3 3 3 Wykończenie Częsc pracująca powinna 
byc rowno obcięta i dobrze oczyszczona z meza- 
mocowanych włókien Oprawka gładko oszlifowa
na, całosc czysta i estetyczna

3 3 4 Pozostałe wymagania -— wg BN-68/ 
4550-04

3 4 Cechowanie W miejscu oznaczonym na ry
sunku powinny byc umieszczone w sposob wyra
źny i trwały

a) nazwa lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 2 2,
c) znak KJ,
d) cena

Cechowanie należy przeprowadzić wg BN-69/ 
4550-05

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport należy 
przeprowadzić zgodnie z BN-69/4550-07

5 BADANIA

Badania należy przeprowadzić wg BN-69/ 
4550-06

K O N I E C


