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| CZYSZCZENIA Szczotki

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
szczotki z drutu przeznaczone do czyszczenia ko-
ttow centralnego ogrzewania

1 2 Normy i dokumenty zwigzane
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwy-
ktej jakosci ogolnego przeznaczenia Gatunki
PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali mskoweglo-

wej ogolnego przeznaczenia
BN-69/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie
1znakowanie
BN-69/4550-06 Wyroby szczotkarskie
Ogo6lne wymagania i badania
BN-69/4550-07 Wyroby szczotkarskie Wytyczne
ogolne pakowania, przechowywania i transportu
BN-69/5017-01 Druty stalowe szczotkowe
Systematyczny Wykaz Wyrobow tom 111 —GUS
Wydawnictwo Cennikow i Katalogdw Warszawa
1968 r
Systematyczny Wykaz Asortymentowy Opraco-
wanie Zjednoczenia Przemystu Szczotkarskiego
Wydawnictwo Centrali Rolno-Spozywczej War-
szawa 1971 r

Szczotki

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Podziat asortymentu i oznaczenie wg SWW
i SWA podbranza 2886-165

22 Wielkosci W zaleznosci od Srednicy i sze-
rokosci czesci pracujgcej, podanych na rysunku
i tablicy, rozrozma sie nastepujgce wielkosci szczo-
tek 70/20, 90/50, 100/50, 110/50 i 125/50

2 3 Przykitad oznaczenia szczotki (2886-1) do
kotlow centralnego ogrzewania (65+ 14), wielkosci
90/50 (1), z drutu stalowego (1)

2886-165+ 141-1 BN-71/4550-09

9 Symbol wg SWW 2886-165

m 5

BN-71
4550-09

u

Grupa katalogowa XVII 22

Wyroby szczotkarskie

do kottom
centralnego ogrzemania

3 WYMAGANIA

31 Gtéowne wymiary — wg rysunku i tablicy
Pozostate wymiary i rozwigzania konstrukcyjne
wg obowigzujacej dokumentacji technicznej

M550-09i

Srednica drutu

a a
czesci pracujacej oprawy
mm
n 2 03 25
D
100 39
S0 04
110 40
125
3 2 Materiat

a) czesc pracujgca — drut stalowy szczotkowy
o $rednicy 0,3 — 0,4 mm wg BN-69/5017-01,

b) oprawa — drut stalowy miekki o Srednicy
25— 4,0 mm wg PN-67/M-80026,

¢) koncowka — stal St3 wg PN-61/H-84020

3 3 Wykonanie Druty na czesc pracujacg po-

winny byc proste, jednakowej dtugosci i réwno-
miernie roztozone miedzy druty oprawy, po czym
druty oprawy powinny byc skrecone w lime S$ru-
bowa Boki szczotki po obcieciu powinny tworzy¢

Zwigzek Spotdzielni Inwalidéw
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Zwigzku Spdidzielczosci Pracy dnia 28 maia 1971 r jako norma obo-
wigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1 marca 1972 r (Mon Pol nr 12/1972 poz 86)
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2 BN-71/4550-09

rowng powierzchnie Czesc pracujgca po skreceniu
powinna byc mocno osadzona w oprawie Kon-
cowka z jednego konca szczotki powinna byc na-
gwintowana

34 Cechowanie Na szczotce w miejscu ozna-
czonym na rysunku powinien byc umieszczony
wymiar wielkosci diawg 22

Cechowanie powinno byc przeprowadzone zgo-
dnie z BN-69/4550-05 Inne oznaczenia powinny
byc podane na etykiecie przymocowanej do
szczotki

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT
41 Opakowania szczotek zbiorcze i transpoi-
towe powinny odpowiada¢ wymaganiom uzgodnio-
nym miedzy wytworcg i odbiorcg

42 Przechowywanie Podczas przechowywania
szczotki nalezy chrome przed korozjg

4 3 Pozostate wymagania dotyczgce pakowania,
przechowywania i transportu — wg BN-69/
4550-07

5 BADANIA

51 Sprawdzenie wykonczenia gotowych szczo-
tek przeprowadza sie przez ogledziny zewnetrzne
Powierzchnia czesci pracujacej szczotki powinna
byc réwna, bez falowan i zagtebien, druty réwno-
miernie roztozone powinny tworzyC powierzchnie
jednakowo gestg i peing

52 Pozostate badania nalezy przeprowadzac
wg BN-69/4550-06

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/4550-09

Istotne zmiany w stosunku do PN/M-65081

a) wprowadzono nowe normy zwigzane oraz doku-
menty

b) podziat i oznaczenie asortymentu podano na pod-
stawie SWW i SWA,

€) rozszerzono asortyment wielkosci szczotek z 3 do 5

Dotychczas obowigzujgca PN/M-65081 zostaje umewa-
zmona z dniem 1 marca 1972 r



