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1 . WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są wy­

tyczne cechowania wyrobow szczotkarskich w po­

dziale na pędzle i szczotki, przeznaczonych do 

obrotu towarowego, przez umieszczenie na nich u- 

mownych znaków umożliwiających ich rozpoznanie. 

Przedmiotem normy są również wytyczne znakowania 

etykiet i opakowań wyrobów szczotkarskich.

1.2. Zakres stosowania normy. Normę należy sto­

sować przy cechowaniu i znakowaniu wszystkich go­

towych wyrobów szczotkarskich objętych klasyfi­

kacją wyrobów wg BN-68/4550-01 oraz przy znakowa­

niu etykiet i opakowań tych wyrobów, a także przy 

ustalaniu cechowania w normach przedmiotowych i w 

dokumentacji technicznej dotyczących poszczegól­

nych rodzajów pędzli i szczotek.

1.5, Normy związane

PN-67/0-79251 Produkty w opakowaniach jednostko­

wych Znaki i znakowanie. %magania podstawowe 

PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transpor­

towych. Znaki i znakowanie. Wymagania podsta­

wowe

BN-68/4550-01 Wyroby szczotkarskie. Klasyfikacja 

2. CECHOWANIE I ZNAKOWANIE

2.1. Mie.isce cechowania i znakowania. Na goto­

wym wyrobie, w miejscu wskazanym w normie przed­

miotowej, na rysunku lub w dokumentacji technicz­

nej, powinna być umieszczona trwale cecha. Jeśli 

umieszczenie cechy bezpośrednio na wyrobie jest 

niemożliwe ze względów technicznych lub estetycz­

nych, znaki powinny być umieszczone na etykiecie 

trwale złączonej z wyrobem lub na opakowaniu.

2.2. Rodza.ie znaków cechy

2.2.1. Znak wytwórcy oznacza nazwę zakładu, któ­

ry wyrób wyprodukował, i przy umieszczaniu cechy 

bezpośrednio na wyrobie znak ten podaje się w po­

staci umownego symbolu lub skrótu, a na etykiecie 

lub opakowaniu - w postaci pełnej nazwy zakładu z 

podaniem siedziby.

2.2.2. Znak wyrobu oznacza nazwę rodzaju wyrobu 

i przy umieszczaniu cechy bezpośrednio na wyrobie 

lub na etykiecie znak ten podaje się w postaci 

symbolu klasyfikacyjnego wg BN-68/4550-01, a na. 

opakowaniu w postaci pełnej nazwy rodzaju wyrobu.

2.2.3. Znak wielkości występuje - jeśli wyrób 

tego samego rodzaju produkowany jest w kilku wiel­

kościach - dla odróżnienia jednego wyrobu od dru­

giego i przy umieszczaniu cechy znak ten podaje 

się w postaci umownego symbolu określonego w nor­

mie przedmiotowej lub w dokumentacji technicznej.

2.2.4. Znak jakości występuje, jeśli dany wyrób 

produkowany jest w kilku różnych gatunkach lub od­

mianach i przy umieszczaniu cechy znak ten podaje 

się w postaci umownego symbolu określonego w nor­

mie przedmiotowej lub w dokumentacji technicznej.

2.2.5. Znak kontroli technicznej podany jako 

symbol KT oznacza, że kontrola techniczna wytwór­

cy przy badaniu uznała wyrób pod względem jakości 

za zgodny z wymaganiami normy przedmiotowej i z 

dokumentacją techniczną.

2.2.6. Cena detaliczna oznacza cenę, jaką płaci 

kupujący .za wyrób.

2.2.7. Znaki m n e  mogą występować w cechowaniu, 

jeśli są istotne dla oceny jakości lub wartości 

użytkowej wyrobu i podaje się je w postaci umow­

nych symboli lub w postaci przewidzianej w normach 

przedmiotowych lub w dokumentacji technicznej.

2.3. Sposób cechowania i znakowania

2.3.1. Cechowanie bezpośrednio na wyrobie nale­

ży przeprowadzać przez umieszczenie znaków na po­

wierzchni wyrobu, w miejscu widocznym, za pomocą 

stemplowania, wytłaczania, wybijania, wypalania 

itp. Wielkość znaków oraz wysokość liter i cyfr 

zależne są od miejsca na wyrobie przeznaczonego do 

umieszczenia cechy, powinny tyć jednak tak dobrane, 

aby zapewniały dobrą czytelność. Umieszczenie ce­

chy nie powinno wpłynąć na pogorszenie estetycz­

nego wyglądu wyrobu.
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2.3.2. Znakowanie na etykietach. Znaki na ety­

kietach powinny być wyraźne i zaleca się ich dru­

kowanie. Etykiety przeznaczone do naklejania na 

wyrobie mogą być wykonywane z papieru, z kartonu 

lub z innego materiału, powinny być wykonane ety­

kiety przeznaczone do przywieszania do wyrobu. 

Wielkość etykiet od 10 do 40 cm^, format oraz sza­

tę graficzną uzależnia się od rodzaju wyrobu, do 

którego etykieta będzie przymocowana. Etykiety po­

winny mieć wygląd estetyczny

2.3.3. Znakowanie na opakowaniu należy przepro­

wadzać ha opakowaniach Jednostkowych wyrobów lub

.na opakowaniach wyrobów w konęletach. Cecha po­

winna być wkomponowana w całość opakowania, z 

zachowaniem wyglądu estetycznego. Znaki zasadni­

cze i pomocnicze oraz sposoby znakowania wg PN-67/ 

0-79251.

2.3.4. Znakowanie na opakowaniu zbiorczym (trans­

portowym) należy wykonywać niezależnie od cecho­

wania na wyrobach poszczególnych rodzajów przez 

umieszczenie znaków i oznaczeń przewidzianych w 

normach przedmiotowych i wg wymagań ustalonych

między wysyłającym, odbiorcą i przewoźnikiem. Zna­

ki zasadnicze i pomocnicze oraz sposoby znakowa­

nia wg PN-67/0-79252.

2.4. Umieszczanie znaków

2.4.1. Cecha bezpośrednio na wyrobie powinna za­

wierać co najmniej następujące znaki

a) znak wytwórcy,

b) znak Jakości,

c) cena detaliczna,

d) znak KT

2.4.2. Cecha na opakowaniu jednostkowym 1 trans­

portowym powinna zawierać oprócz znaków podanych 

w 2.4.1 i inne podane w 2.2 oraz powinna uwzględ­

niać znaki przewidziane w PN-67/0-79251 1 PN-67/ 

0-79252.

2.5. Uzupełnienie cechowania. Wymagania dotyczą­

ce cechowania w niniejszej normie mogą być uzupeł­

niane na podstawie postanowień norm przedmioto­

wych na poszczególne wyroby lub dodatkowych poro­

zumień między dostawcą i odbiorcą lub przewoźni­

kiem.

K O N I E C



Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdzielczości Pracy 
BN-69/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie i znakowanie
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1 W punkcie 12 skresla się BN-68/4550-01 i wprowadza na jej miejsce symbol 

SWW i SWA
2 W punkcie 13 skresla się BN-68/4550-01 Wyroby szczotkarskie Klasyfikacja

i wyprowadza
Systematyczny Wykaz Wyrobow, tom III GUS, Wydawnictwo Katalogów i Cen­

ników, Warszawa 1968
Systematyczny Wykaz Asortymentowy Zjednoczenia Wiodącego Przemysłu Szczot- 

karskiego Wydawnictwo Centrali Rolno-Spozywczej, Warszawa 1971
3 W punkcie 222 skresla się symbol klasyfikacyjny wg BN-68/4550-01 i wpro­

wadza oznaczenie wg SWW i SWA podbranża 2886
4 W punkcie 2 2 5 skresla się symbol KT i wprowadza KJ oraz zmienia nazwę 

kontroli technicznej na kontrolę jakości

zmiana 1
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