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OPAKOWANIA Zamkniecia metalowe 5048-09
METALOWE do butelek Zamiast
. . BN-74/5048-09
Zamkniecia koronowe
Grupa katalogowa 0583
1 WSTEP 2 2 Typy W zaleznosci od sposobu zabezpieczenia

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg ko-
ronowe zamkniecia metalowe do butelek, skiadajgce
sie z zakrywki koronowej i podkfadki

12 Zakres stosowania przedmiotu normy Zamknie-
cia koronowe nalezy stosowa¢ do zamykania butelek
z gtdwka wg BN-77/6831-34, przy czym

— podkiadke z tworzywa sztucznego krajowego na-
lezy stonowa¢ do wszystkich ptyndw, w ktérych zawar-
tos¢ alkoholu objetosciowo nie przekracza 6 %, po
uzgodnieniu pomiedzy dostawca i odbiorcg podktadke
Z tworzywa sztucznego importowanego nalezy stosowac
do wszystkich ptynéw, w ktérych zawartos¢ alkoholu
objetosciowo nie przekracza 12,5 %, podktadek tych
nie nalezy stosowac¢ do napojow mlecznych i tluszczo-
wych,

— podkiadke z kory litej nalezy stosowa¢ do wy-
robow spirytusowych, soku, piwa, wod leczniczych
i stolowych oraz napojow mlecznych i zawierajgcych
thuszcz,

— podkiadke z suberytu nalezy stosowa¢ do wy-
robow spirytusowych, soku, piwa oraz napojow mlecz-
nych i zawierajacych tluszcz

13 Okreslenia

13 1 zakrywka koronowa — metalowa cze$¢ zam-
kniecia koronowego uksztattowana w formie miseczki

13 2 podktadka — uszczelka umieszczona w za-
krywce koronowej w celu szczelnego zamkniecia butel-
ki

2 PODZIAL I OZNACZENIE

21 Grupy W zaleznosci od uksztattowania gtowki
zakrywki rozréznia sie dwie grupy zamknieé

— wypukie — w,

— z przetloczeniem — p

powierzchni zakrywek rozréznia sie cztery typy zam-
knie¢

— nielakierowane wewnatrz i zewnatrz — 1,

— lakierowane wewnatrz, nielakierowane zewnatrz
-2

— lakierowane zewnatrz, nielakierowane wewnatrz
- 3,

— lakierowane wewnatrz i zewnatrz — 4

2 3 Rodzaje W zaleznosci od wykonczenia powierz-
chni zewnetrznej rozroznia sie dwa rodzaje zamknieé
typu 3i 4

— bez litografii — n,

— z litografig — 1

24 Odmiany W zaleznosSci od materiatu wklejanej
podkladki rozroznia sie cztery odmiany zamknie¢

— z tworzywa sztucznego — a,

— z kory litef — b (nie dotyczy zamknieé grupy wj,

— z suberytu bez krazka folii — ¢ (nie dotyczy zam-
knie¢ grupv w),
— z suberytu z krazkiem folii — d

2.5 Wykonanie W zaleznosci od rodzaju folii, z ktd-
rej jest wykonana podkiadka, rozroznia sie trzy wy-
konania zamknie¢ odmiany d

— z kigzkiem folii aluminiowej — AL (nie dotyczy
zamknie€ grupy w),

— z krazkiem folii cynowej — Sn (nie dotyczy zam-
knie¢ grupy w),

— z krazkiem folii polietylenowej — Pet

26 Sposob budowy oznaczenia Oznaczenie zamknieg-
cia koronowego powinno zawiera¢

a) oznaczenie grupy wg 2 1,

b) oznaczenie typu wg 22,

€) oznaczenie rodzaju wg 2 3 (me dotyczy zamknie¢
typu 1i 2),

d) oznaczenie odmiany wg 24,

€) oznaczenie wykonania wg 2 5 (nie dotyczy zam-
knie¢ odmian a, b, ci

2 7 Oznaczanie zamknieé koronowych — wg tabl 1
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Tabbca 1
Typy
melakierowane lakierowane lakierowane zewnatrz lakierowane wewnatrz
wewnatrz i ze- wewnatrz me- melakierowane wewnatrz i zewnatrz
wnatrz lakierowane 3 4
Grupy 1 zewr;a;rz Rodzaje Odmiany Wykonanie
melitogra- litografo- melitogra- litografo-
fowane wane fowane wane
n 1 n 1
Oznaczenia zamknie¢ ko*onowych
— w2a — — wéna wéla z tworzywa
sztucznego a
wlb w2b w3nb w3!b wénb walb z kory litej b L
aluminiowej
Wypukte wic w2c w3nc w3tc wiénc wdlc subt‘erytowe“ bez AL
w krazka folii ¢
wlidAL w2dAL w3ndAL w3ldAL w4ndAL w41ldAL suberytowe z
wldSn w2dSn w3ndSn w31dSN wandSn w41dSn krazkiem folii d cynowej Sn
lietyleno-
wldPet w2dPet w3ndPet w3ldPet wandPet waldPet po_le y'eno
wej Pet
z tworzywa
Z prze- — p2a — — pana pala sztucznego a
tlocze-
mem suberytowe z polietyleno-
b pldPet p2dPet p3ndPet p3ldPet p4ndPet p4ldPet krazkiem folii d  wej Pet
3 WYMAGANIA 3 2 Woyszczegblnienie czedci i materiatbw — wg
tabl 2
3 1 Gioéwne wymiary zakrywki koronowej — wg rys
1i2 Tablica 2
Lp Nazwa Materiat
1 Zakrywka koronowa blacha ocynowana 1 lub

2 Eoraz 1lub2 Ko tem-
perze A lub B wg PN-73/

H-92122
2 Podktadka z tworzywa tworzywo  dopuszczone
sztucznego przez stuzbe zdrowia
3 Podkfadka z kory litej wg BN-69/7168-01
4 Podkfadka suberytowa bez ~wg BN-71/7167-03
krazka folii
Rys 1 5 Podktadka suberytowa z wg BN-68/6752-09
1 — zakrywka koronowa 2 — uszczelka krazkiem folii
Dopuszcza sie wykonanie zakrywki o wysokosci 6 Wewnetrzne  powloki o-  lakiery i klej dopuszczone
H = 6,00 przy zastosowaniu uszczelki z tworzywa chronne przez shuzbe zdrowia
7 Zewnetrzne  powioki  o- lakiery oraz farby litogra-
chronne ficzne odporne na pastery-
zacje
3 3 Ogledziny zewnetrzne
331 Powierzchnie zewnetrzne lub wewnetrzne moga
byc lakierowane lub melakierowane w zaleznosci od
okreslenia w zamowieniu
Po uzgodnieniu pomiedzy dostawca i odbiorcg po-
wierzchnia zewnetrzna moze miec litografie Obrzeze
me powinno mie¢ naderwan KrawedZ me powinna
Rys 2 mie¢ gratu wywinietego na zewnatrz w stopniu utrud-

1 — zakrywka koronowa 2 — uszczelka niajgcym zamykanie Dopuszczalne i niedopuszczalne
. Wymiary oznaczone na rys 2 podlegajg kontroli ~ wady powierzchni podano w tabl 3
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Tablica 3

Lp Rodzaj powierzchni

1 Nielakierowana punkty nie pokryte cyna

2 zarysowania blachy uszkadzajgce ciagtos¢ po-

wioki cynowej

Nazwa wady

Stopien dopuszczalnosci wad
dopuszczalny 1 punkt o $rednicy do 05 mm

dopuszczalne drobne zarysowania na powierz-
chni wewnetrznej

| 3 Lakierowana zarysowanie powioki lakierowej bez naruszenia na powierzchni wewnetrznej dopuszczalne
ciagtosci powtoki: cynowej na powierzchni zewnetrznej dopuszczalne drob-
ne zarysowania nie wptywajace ujemnie na este-
tyke wyrobu
4 uszkodzenie powtoki lakierowej na zgbkach ko- dopuszczalne starcia powiloki lakierowej na
rony 5 zabkach bez uszkodzenia powioki cynowej
5 Litografowana przesuniecia rysunku litografii wielobarwnej dopuszczalna w stopniu me obnizajagcym estety-
ki w\robu
6 strata potysku i intensywnosci barw w stosunku niedopuszczalna
do zatwierdzonego wzorca
7 zalewy lakieru powtokowego dopuszczalne w stopniu nie obnizajagcym estety-
ki wyrobu
8 rysy dopuszczalne sporadyczne 2 rysy o szerokosci
do 03 mm i dlugosci do 5 mm
9 uszkodzenia litografii na zabkach korony dopuszczalne starcia litografii na 5 zabkach bez
uszkodzenia powtoki cynowej
10 mimosrodowos$¢ rysunku litografii dopuszczalna mimosrodowo$¢ rysunku do
1 mm
3 32 Podktadka z tworzywa sztucznego — wg Klej do przyklejania podktadki suberytowej i krazka

BN-74/6358-01 w ksztalcie krgzka réwnomiernie po-
grubionego na obrzezu powinna by¢ trwale potgczona
z wewnetrzng powierzchnig zakrywki koronowej Po-
wierzchnia podkiadki nie powinna mie¢ spekan, ubyt-
koéw i zanieczyszczen

Dopuszcza sie wady wykonania podane w tabl 4

Tablica 4
Lp Okreslenie wady Stopi, i dopuszczalnosci wad
1 Wypuktos¢  powierzchni maksymalna powierzchnia
podktadki wypuktosci 05 mmz2 oraz
maksymalna  wysokos$¢
05 mm
2 Whklestos¢  powierzchni dopuszczalne o Srednicy

do 2 mm o liczbie 3 sztuk
na catej powierzchni pod-

podktadki nie powodujaca
przeswitow wewnetrznych

powierzchni zakrywki ko- ktadki
ronowej
3 Drobne pecherzyki po- dopuszczalne o $rednicy

do 1 mm i wysokosci do
05 mm o liczbie 3 sztuk
na cafej powierzchni pod-

wietrzne na powierzchni
podktadki me powodujace
przes$witdw wewnetrznych

powierzchni zakrywki ko- ktadki
ronowej
4 Drobne zanieczyszczenia dopuszczalne drobne za-

nieczyszczenia w postaci
pytkéw wtraconych w spo-
s6b trwaty w powierzchnie
podktadki o $rednicy do
05 mm o liczbie 3 sztuk
na catej powierzchni

powierzchni podktadki

333 Podktadki suberytowe bez krazka folii nalezy
wykonywa¢ wg BN-71/7167-03, a podktadki suberyto-
we z krazkiem folii — wg BN-68/6752-09 nalezy przy-
klei¢ do wewnetrznej powierzchni zakrywki koronowej

folii nalezy naktada¢ réwng warstwag Niedopuszczalne
jest natozenie kleju w nadmiarze Dopuszczalne wady
wykonania — wg tabl 5

334 Podktadke z kory litej wg BN-69/7168-01 nale-
zy umiescic w zakrywce na wcisk Stopien dopuszczal-
nosci wad — wg tabl 5

Tabhca 5

Lp Nazwa wady Stopien dopuszczalnosci wad

1 Brak podkfadki w zakryw- niedopuszczalny

ce

2 Wypadanie podktadki za- niedopuszczalne

krywki

3 Ubytek podktadki na ob
wodzie (powstaty w opera-
cji nakialania)

me wigkszy mz 1 mm

4 Zanieczyszczenia niedopuszczalne

34 Odpornosé powloki lakierowej i litografii na dzia-
tanie wody Powloka lakierowa oraz litografia powinny
byc odporne na dziatanie wody w temperaturze 100 °C

35 Przyczepno$¢ podktadki Podkfadka z tworzywa
sztucznego powinna $cisle przylega¢ do wewnetrznej
powierzchni zakrywki koronowej w taki sposob, aby
nie ulegla ona oderwaniu po prébie gotowania

36 Cechowanie Zamkniecia koronowe nalezy do-
puszczaé do obrotu nie cechowane Po uzgodnieniu
pomiedzy dostawca i odbiorcg dopuszcza sie cechowa-
nie przez litografowame

37 Liczba sztuk Przed przystgpieniem do badan
nalezy okresli¢ deklarowang liczbe sztuk
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4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

oraz uszkodzenie jednostek Pod wzgledem czystosci
stan $rodkéw transportu powinien odpowiadaé przepi-
som stosowanym przy przewozie artykutdw zywnoscio-

4 1 Pakowanie Zamkniecia koronowe nalezy pako-wych

wa¢ w worki polietylenowe wg BN-77/6414-06, a na-
stepnie do pudet tekturowych wg PN-73/0-79402,
0 wymiarach wg PN-71/0-79033 Masa brutto opako-
wania nie powinna przekracza¢ 20 kg Opakowania
do zamknig¢ koronowych powinny byc czyste i wolne
od obcych zapachéw Na opakowaniu oraz wewnatrz
opakowania wg BN-76/0-79252 powinna byc umiesz-
czona karta kontrolna zawierajgca co najmniej

a) nazwe i adres wytworni,

b) oznaczenie zamknie¢ wg 24,

c) liczbe sztuk zamknie¢ (z dokladnoscig +3 %),

d) date produkciji,

€) mase brutto opakowania,

Po uzgodnieniu pomiedzy producentem i odbiorcg
dopuszcza sie inny sposob pakowania

5 BADANIA

51 Rodzaje badan Zamkniecia koronowe nalezy
poddaé nastepujagcym badaniom

a) ogledzinom zewnetrznym (3 3),

b) sprawdzeniu wymiaréw (3 1),

c) sprawdzeniu materiatu (3 2),

d) sprawdzeniu odpornosci powtoki lakierowej i li-
tografii (3 4),

€) sprawdzeniu przyczepnosci podkiadki (3 5),

f) sprawdzeniu liczby sztuk (3 7)

5 2 Kontrola jakosci

52 1 Skiad partu i liczno$¢ partii Przed przystgpie-
niem do badan nalezy zamkniecia koronowe podzieli¢

4 2 Formowanie jednostek tadunkowych W przypad-na partie zawierajgce zamkniecia o jednakowym sposo-

ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowa¢ na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm
tadunek na palecie powinien byc zabezpieczony przed
przesuwaniem si¢ i deformacjg oraz uszkodzeniem

4 3 Przechowywanie Zamkniecia koronowe nalezy
przechowywa¢ w pudtach tekturowych, w pomieszcze-
niach czystych, wolnych od zapachéw, o wilgotnosci
wzglednej nie wiekszej, niz 75 % i temperaturze me
nizszej niz 4 °C Wahania temperatury w pomieszcze-
niach, w ktorych znajdujg sie zamkniecia koronowe,
nie powinny byc wieksze niz 10 °C w okresie krétszym
od 2 h Opakowania powinny byc ukladane na podto-
gach drewnianych lub regatach w sposob zabezpiecza-
jacy przed uszkodzeniem Zamknie¢ koronowych me
nalezy przechowywac dtuzej niz 12 miesiecy, liczac od
daty produkcji

bie wykonania, jednakowego rodzaju podktadki, z tego
samego okresu produkcyjnego i dostarczonego za tym
samym listem przewozowym Liczno$¢ partu me powin-
na przekracza¢ 1000000 sztuk

52 2 Sposob pobierania prébek Z przedstawionej do
badan partu nalezy pobra¢ sposobem losowym liczbe
sztuk opakowarn wg tabl 6

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy pobrac
do badan wg 5 1probke o masie 1 kg, wazac z doktad-
noscig do 0,001 kg Do pozostatych badan nalezy po-
braé réwnomiernie z wylosowanych opakowan prébke
wg PN/N-03010 o facznej liczbie sztuk wg tabl 7

523 Poziom kontroli — S4 specjalny wg PN-79/
N-03021

5 24 Wadliwo$é¢ dopuszczalna w. maksimum

— dla badan wg 51a) —b) 1d) — 1 %,

4 4 Transport Zamkniecia koronowe nalezy przewo- — dla badan wg 51d) —e) — 0,40 %

zie krytymi S$rodkami transportu zabezpieczajacymi
opakowania przed zabrudzeniem, uszkodzeniem oraz
zamoczeniem Opakowania w czasie transportu powin-
ny byc ustawione $cisle obok siebie, na catej powierzch-
ni fadunkowej, w sposob uniemozliwiajacy przesuwanie

5 25 Wyhor . stosowanie planéw badania Jednostop-

mowe plany badania dla kontroli normalnej — wg
tabl 7 Kontrola obostrzona 1 ulgowa oraz warunki
przejscia z jednego rodzaju kontroli na inny — wg
PN-73/N-03021

Tablica 6
Liczba opakowan w partu do 5 6-15 16 - 25 26 - 63 64 - 160 161 - 400
liczba opakow%m .do pobrania wszystkie 5 10 15 25 20
probki
Tablica 7

Licznosc probki Liczba kwalifi-

Liczba dyskwa- Liczno$¢ probki Liczba kwalifi- Liczba dyskwa-

sztuk

Liczno$¢ partu do badan wg kujaca dla
51a) - ¢ 51a) - ¢
m.
10001 - 35000 50 1
35001 - 150000 80 2
150001 - 500000 80 2
500001 . powyzej 125 3

lifikujagca dla  do badan wg kujagca dla lifikujaca dla
51a) - ¢ 51d) - e) 51d) - ¢ 51d) - e)
m2 mi mi
2
3 32 0 1
3
4 125 1 2
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53 Opis badan

53 1 Ogledziny zewnetrzne zamknie¢ koronowych na-
lezy przeprowadzi¢ wzrokowo bez uzycia przyrzadow
pomiarowych

532 Sprawdzenie wymiaréow zamknie¢ koronowych
nalezy przeprowadzi¢ przyrzadem pomiarowym o do-
ktadnosci pomiaréw stosowanych w produkcji

53 3 Sprawdzenie materiatu nalezy przeprowadzié
przez sprawdzenie atestu stwierdzajacego zgodnosé
z normami przedmiotowymi

534 Sprawdzenie odpornosci powtoki lakierowej i li-
tografii na dziatanie wodv polega na poddaniu zakryw-
ki dziataniu wody o temperamize 100 +2 °C przez
30 min  Po ostudzeniu w ciggu 1 h od chwili wy-
jecia z wody, powtoka lakierowa jak rowmez litogra-
fia me powinna wykazywaé zadnych zmian w stosun-
ku do pierwotnego stanu zakrywki

535 Sprawdzenie przyczepnosci podktadki do wewne-
trznej powierzchni zakrywki koronowej

5351 Podkfadka z tworzywa sztucznego Zamknie-
cia koronowe z podkiadkyg z tworzywa sztucznego na-
lezy podda¢ dziataniu wody destylowanej o tempera-
turze 100 £2 °C przez 30 min Po ostudzeniu w cia-
gu 1 h od chwili wyjecia z wody, podkfadka nie po-
winna oddziela¢ sie¢ od zakrywki pod naciskiem palca

5352 Podktadka z kory litej lub suberytu Spraw-
dzenie przyczepno$ci nalezy przeprowadzi¢ na wstrza-
sarce laboratoryjnej zdolnej do wytworzenia 300
wstrzagsobw na minute

W naczyniu metalowym, cylindrycznym, o $rednicy
180 mm i wysokosci 150 mm nalezy umiesci¢ najwy-
zej 100 sztuk zamknie¢ koionowych, jezeli me jest
przewidziana do badan probka o mniejszej licznosci,
ktorg nalezy podda¢ wstrzagsom w -iggu 1 min Po pro-

INFORMACJE

1 Instytucja opracowujgca norme — Kombinat Opakowan Bla
szanych Lekkich OPAKOMET Krakéw
2 Istotne zmiany w stosunku do BN-74/5048-09
a) wprowadzono statystyczng kontrole jakos$ci przy pobieraniu
probek do badan
b) wprowadzono nowe odmiany zakrywek
¢) wprowadzono zmiany wymiaréw
3 Normy zwigzane
PN-73/H 92122 Blacha stalowa ocynowana (biata)
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybor sztuk do
proébek
PN 79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wediug oceny alternatywne| Plany badania
PN-71/0 79033 Opakowania transportowe prostopadtoscienne Sze
reg wymiarowy
PN-73/0O 79402 Opakowania transportowe tekturowe

Kontrola odbiorcza

Pudta

bie liczba zamknie¢ z brakiem podktadki me moze byc
wieksza od podanej w tabl 7

536 Sprawdzenie liczoy sztuk Zwazy¢ zawarto$¢
opakowania w wytarowanym pojemniku z dokfadnos-
cig do 0,001 kg Liczbe zamknie¢ koronowych w opa-
kowaniu S obliczy¢ wg wzoru

w ktérym

G — masa netto zamknie¢ koronowych zawartych

w jednostce opakowania Kg,
P — liczba sztuk zamknie¢ koronowych policzona
w pobranej prébce wg 522,

g — masa probki pobranej wg 522

54 Ocena wynikéw badan

54 1 Zamkniecie niedobre Badane zamkniecie nale-
7y uzna¢ za niedobre, jezeli me przejdzie z wynikiem
dodatnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w51

542 Ocena partu Partie zamknie¢ koronowych na-
lezy uznaé za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w prébce me przekracza liczby
kwalifikujacej podanej w tabl 7

55 Zaswiadczenie producenta wyrobu o jakosci Do
kazdej partu zamknig¢ koronowych wytwdrca jest obo-
wigzany dostarczy¢ zaSwiadczenie o jakosci stwierdza-
jace zgodnos¢ z wymaganiami normy oraz zawierajgce

a) nazwe i adres producenta,

b) date produkcu

C) oznaczenie wg 25,

d) liczbe s/tuk,

e) podpis i piecze¢ producenta

DODATKOWE

PN-76/0-792'-2 Transportowe jednostki opakowaniowe Zr /ki izna-
kowanie Wymagani i podstawowe

BN-74/6358 01 Pasty uszczelkowe z PCV do zamknie¢ nH.ta'owysh

BN-77/6414 06 Opakowania trinsportowc z two-zyw s* usznych
Worki polietylenowe otwarli, ptaskie bez fald bocznych zgrzt
wane

BN 68/6752 09 Wyroby
we z krazkiem z toin

BN-77/6831 34 Opakowania szklane Giowki bulekk

BN-71/7167 03 W\robv z tworzyw korkowsch Podktadki suberyto-
we do zamkmee butelkowych

BN 69/7168 01 Wsroby kolkowe Podkiadki kigzkow'e lite do zam
kmec butc'kowvch
4 Symbol wg SWW — 0655 136
5 Autorzy projektu normy — mgr inz F Z/onro J Janus —

Kombinat Opakowan Blaszanych Lekkich OPAKOMET Krakéw

tworzywa korkowego Wkiadki suberyto
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BN-81/5048-09 Zanikniecia metalowe do butelek Zamkniecia koronowe
0583

W INFORMACJACH DODATKOWYCH dopisuje sie punkt 4a) o tresci
a) W przypadku wyrazenia zgody przez odbiorce dopuszcza sie do produkcji

zamkniecia koronowe melakierowane wewnatrz o zmniejszonej przyczepnosci pod-
ktadki

(Biuletyn PKNMiJ nr 5/82 poz 60)

poprawka 1



