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1. W S T Ę P

P rz e d m io te m  norm y sę  zak ryw ki  kon tak tow e p r z e z n a c z o 

ne do zam y k an ia  s ło i sz k la n y c h  typu TO wg BN-76/6833-20 ,  

s to so w a n y c h  jak o  opakow an ie  p r z e tw o r ó w  spożyw czych

2. PODZIAŁ- I O Z N A C Z EN IE

2 ,1 ,  Typy. W z a le ż n o śc i  od k o n s t ru k c j i  r o z r ó ż n ia  s i ę  

dwa typy zak ry w ek  kontak towych  

c z te r o z a c z e p o w e  -  a, 

s z e ś c io z a c z e p o w e  -  b

2, 2. G rupy .  W z a le ż n o śc i  od p r z e z n a c z e n ia  r o z r ó ż n ia  się  

dwie  g ru p y  zak ry w ek  kontak tow ych  

p r z e z n a c z o n e  do p a s t e r y z a c j i  -  P ,  

p r z e z n a c z o n e  do s t e r y l i z a c j i  -  S

2 3. R o d z a je .  W za le ż n o śc i  od z a s to so w a n y c h  powłok o-  

ch ro n n y ch  r o z r ó ż n ia  s i ę  4 r o d z a j e  zak ry w ek  kontaktowych 

la k ie ro w a n e  2 - k r o tn i e  w e w n ę t r z  i 1 - k ro tn ie  z ze w n ę tr z -1, 

la k ie ro w a n e  2 - k r o tn i e  w e w n ę t r z  i z z e w n ę t r z  -  2,

l a k ie ro w a n e  2 - k r o tn i e  w e w n ę t r z  i i k r o t m e  z zew nę trz  - 3 ,  

lak ie ro w an e  3 - k r o tn i e  w ew n ę t r z  i z z e w n ę t r z  -  4

2. 4. Odmiany. W z a le ż n o śc i  od w ykończen ia  p o w ie r z c h 

ni z e w n ę t r z n e j  r o z r ó ż n ia  s i ę  3 odmiany zak ry w ek  ko n tak 

towych

l i to g ra fo w an e  -  I, 

z nad ru k iem  -  n, 

bez  l i tog ra f i i  lub n a d ru k u  -  m

2. 5. P r z y k ł a d  o z n a c z e n ia  zak ryw ki  kon tak towej l a k ie r o 

wanej  2 - k r o t n l e  w ew n ę t r z  i z z e w n ę t r z  ( 2 ) ,  z nad ruk iem  

( n ) ,  c z t e r o z a c z e p o w e j  ( a ) ,  p r z e z n a c z o n e j  do p a s t e r y z a c j i  

( P ) ,  o ś r e d n i c y  69, 3
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2 B N -  7 6 /5 0 4 8 -0 7

3. WYMAGANIA

3. 1. Główne w y m ia ry  -  wg r y s  1 i 2 o r a z  tabl 1

R y s  1

A -A

T a b l i c a  1, Główne wym iary

T y p
z ak rywki

Symbol  k o ł n i e r z a  
s ł o j a 3 D Z H* «3

L h

mm

- min max min max
0 - 6 6 8 , 5 ±0 ,  2 3, 3 ±0,  2 o +0 , 2

65,  5 69,  3 9 , 6 1 0 , 1
i - 2 , 0 ; 4

a

0 - 8 2
min max min

8 , 5 +°* 2

max
3 , 5  - 0 ,  2 1, 2  +J?' 2

8 1 , 4 8 5 , 2 9, 3 ’ - 0 , 1 1 0 , 1 ’ - 0 , 4

b P  -  82
min max min 9 , 5 + 0 , 2 max

3 , 4  ± 0 , 2 1 2  +° ’ 2  
’ ’ - 0 , 4

8 1 , 4 85,  2 10 , 3 n , i

W ym iary  H,, min mogę mieć max wym iar  jak  H j  max 

W ym iary  max mogę mieć min wym iar  jak min

W ym iary  sw obodne  ś r e d n i c  n a le ż y  wykonywać w 12 k l a s i e  dok ładnośc i  wg P N - 6 6 /M - 0 2 1 39

3 .2 .  M ate r ia ł

a )  B la c h a  ocynowana  e le k t r o l i t y c z n ie  ga tunek  1 lub 2 wg 

P N - 7 3 /H - 9 2 1 2 2

b) L a k i e r y  -  d o p u sz czo n e  p r z e z  w ład ze  s a n i t a r n e

c )  Masy u s z c z e l m a j ę c e  -  d o p u sz c z o n e  p r z e z  w ła d z e  s a 

n i t a r n e

d) F a r b y  l i to g ra f i c z n e

3. 3. Wykonanie

3. 3. 1. Wygląd p o w ie rzch n i  w ew n ę t rzn y ch .  P ow łoka  la 

k i e r o w a  powinna być p raw id łow o  wypalona P o w in n a  być 

g ładka ,  bez  zac ie k ó w ,  plam, p ę c h e r z y  i z a n ie c z y s z c z e ń  

m echan icznych  L a k ie r  powinien  być ro zp ro w a d z o n y  r ó w 

n o m ie rn ie ,  bez  m ie jsc  n iep o k ry ty ch  lak ie rem  o r a z  k r a t e 

ró w  Nie  d o p u sz cza  s ię  z a r y s o w a ć  j j r z e ry w a ję c y c h  c ię g -



i D o p u szcza  s i ę  u sz k o d z e n ia  powłoki lak ie ru  

na  w e w n ę t rz n e j  k raw ęd z i  p o d w in ięc ia  i z a c z e p a c h ,  w ym ka-  

j ę c e  z p r o c e s u  t e ch n o lo g iczn e g o ,  n ie  u sz k a d z a ją c e  powło

ki cynowej
N ie  d o p u sz cza  s i ę  p o m a r s z c z e ń  na pow ierzchn i  zaczepów  

i pow ie rzchn i  p o d w in ięc ia

3 . 3 . 2  Wygląd p o w ie rzch n i  z e w n ę tr z n y c h .  P ow łoka  la

k ie r o w a n a  powinna mieć b a rw ę  c h a r a k t e r y s t y c z n ę  dla d a 

nego  l a k ie r u  P o w in n a  być g ład k a ,  bez  zac ie k ó w ,  plam, p ę 

c h e r z y ,  ś ladów  z a n ie c z y s z c z e ń  m ech an iczn y ch  o r a z  powirv 

na  być r ó w n o m ie rn ie  ro z p ro w a d z o n a  na p ow ierzchn i  bez 

m ie j s c  n ie p o k ry ty c h  lak ie rem  D o p u szcza  s i ę  sp o r a d y c z n e  

z a r y s o w a n ia  powłoki lakierowej '  o r a z  z g r u b ie n ia  powłoki 

l ak ie ro w e j  n ie  o b m ż a ję c e  es te ty k i  wyrobu

3 . 3 . 3 .  W ygląd p o w ie rzch n i  I i tog ra fow anych .  N ie d o p u sz -  

c z a ln e  s ę  p r z e s u n i ę c i a  p o sz c z e g ó ln y c h  b a r w ,  n iezam ie 

r z o n e  n ak ła d a n ie ,  r o z m a z a n ia ,  z a b r u d z e n ia  farbami o ra z  

z a c h o d z ę c e  ry su n k i  na o b r z e ż e  zak ryw ki

D o p u sz c z a  s i ę  sp o r a d y c z n e  z a r y s o w a n ia  powłoki l i t o g ra -

fowanej n ie  o b n iź a ję c e  es te tyk i  w yrobu

K o lo r y s ty k a  l i tog ra f i i  powinna odpowiadać zatwierdzonym

w zorcom

3. 3. 4. O d p o rn o ść  ch em iczn a  w ew n ę t rzn y ch  powłok la 

k ie r o w y c h .  P o w ło k a  la k ie ro w a  zak ry w ek  kontak towych  po

w inna być o d p o rn a  na d z i a ł a n i e  n a s tę p u ją c y c h  ro z tw o ró w
\ 3a j  30 g ch lo rk u  sodu w 1 dm wody des ty lo w an e j ,

b) 30 g c h lo r k u  sodu  + 10 g kw asu  octowego  lodowatego
3

w 1 dm wody d es ty low ane j

c )  400 g c u k r u  + 30 g k w asu  winowego lub cy t ry n o w eg o  w 
3

1 dm wody des ty lo w an e j ,

d)  30% k o n c e n t r a tu  pom idorow ego ,

e )  1 g t iog l iko lanu  sodu  + 20 g a lbuminy g r u b o z ia rn i s t e j
3

z ja j  w 1 dm wody des ty low ane j  ,

-  prz-y czym powłoka l ak ie ro w a  z a k ry w e k  kontak towych

g ru p y  P  powinna być o d p o rn a  na d z ia ła n ie  roztworów a ) ,

b ) ,  c ) ,  w t e m p e r a t u r z e  394 ±2 K ( 121 ± 2° C )  w c ięgu

60 mm o r a z  d) w t e m p e r a t u r z e  373 ±2 K( 100 ± 2 ° C )  w c i ę 

gu 60 min,

-  powłoka la k ie ro w a  zak ry w ek  kontak towych  grupy  S  po

w inna  być o d p o rn a  na d z ia ła n ie  r o z tw o ró w  a ) ,  b ) ,  c ) ,  e ) ,

w t e m p e r a t u r z e  394 ± 2  K ( 121 ± 2 ° C )  w c ięgu  60 min o raz  

d) w t e m p e r a t u r z e  373 ±2 K ( 100 ± 2 ° C )  w c ięgu  60 min

3 3 5 Wpływ powłoki lak ie ro w e j  na w ła sn o śc i  o rg a n o 

l ep ty czn e  z a w a r to ś c i  opakowań. P ow łoka  lak ie ro w a  n ie  

powinna u d z ie lać  z a w a r to ś c i  opakowań smaku i zap ach u  ani 

wpływać na zm ianę  z a b a r w ie n ia

3 . 3 . 6 .  O d p o rn o ść  z e w n ę t r z n e j  powłoki lak ie ro w e j  i 111o— 

g ra fo w a n e j  na  d z ia ła n ie  wody do p ic ia .  Powłoki  z e w n ę t r z 

ne n ie  powinny wykazywać zm ian w w y g lęd z ie  po d z i a ł a 

niu

d la  zam knięć  grupy P -  w tem pera tu rze  373 ±2 K ( 100 ±2°C) 

w c ięg u  120 min.

dla zamknięć  g rupy  P  -w  t e m p e r a tu rz e  3 7 3 ± 2 K ( l0 0  ±2°C) 

w c ięgu  120 min,

dla zamknięć  g ru p y  S  -  w tem pera tu rze  394 ±2 K (121 ±2°C) 

w c ięgu  60 min

3 .4 .  Wykonanie  u sz cze lk i  U s z c z e lk a  powinna być wyko

n ana  z m asy u s z c z e ln ia ję c e j  b a rw y  bia łe j  do j a s n o k re m o -  

w o żó ł te j ,  odporne j  na t e rm ic z n e  w arunki  p a s t e r y z a c j i  lub 

s t e r y l i z a c j i  U s z c z e lk a  powinna być t r w a le  zw ię z a n a  z 

podłożem 1 ro z ło ż o n a  zgodnie  z r y s  1 1 2

N ie  d o p u sz cza  s ię  p r z e r w y  u sz cze lk i  na  obwodzie  z a 

k ry w k i ,  a je j  r o z ło ż e n ie  powinno zapew nić  s z c z e ln o ść  zam

k n ię c ia

D o p u szcza  s i ę  t r w a łe  o d k sz ta łc e n ie  u sz c z e lk i  (w g łę b ie 

n ie  od o b r z e ż a  s ło ik a  ) p o w s ta łe  w c z a s i e  zam ykania  1 pro

ce só w  te rm iczn y ch  o r a z  n ie z n a c z n e  zm iany b a rw y  u s z c z e l 

ki pod wpływem t r e ś c i  n ie  w pływ ajęce  na w ła sn o śc i  o r g a 

n o lep ty czn e  z a w a r to ś c i

3 .5 .  O d p o rn o ść  u sz cze lk i  na d z ia ła n ie  roz tw orów  w z o r 

cowych  U szcze lk i  w zak ry w k a c h  kontak towych  powinny

być o d p o rn e  na d z ia ła n ie  ro z tw o ró w
. 3

a) 30 g ch lo rk u  sodu w 1 dm wody d es ty lo w an e j ,

b) 30 g ch lo rk u  sodu + 10 g kw asu  octowego  w 1 dm^ wo

dy d es ty lo w an e j ,

c )  400 g cu k ru  + 30 g kw asu  winowego lub cy t ry n o w eg o
3

w 1 dm wody des ty lo w an e j ,

d) 30% k o n c e n t r a tu  pomidorowego,

e)  1 g t iog liko lanu  sodu + 20 g albuminy g r u b o z ia rn i s t e j
3

z ja j  w 1 dm wody d es ty lo w an e j ,

-  u s z c z e lk a  zak ry w ek  kontak tow ych  g ru p y  P  powinna być 

o d p o rn a  na d z ia ła n ie  ro z tw o ró w  a ) ,  b ) ,  c ) ,  d) w tempera

t u r z e  373 Ź2 K ( 100 ± 2°C )  w c ięg u  60 min,

-  u s z c z e lk a  zak ry w ek  kontak tow ych  g ru p y  S  powinna 

być o d p o rn a  na d z ia ła n ie  ro z tw o ró w  a ) ,  b ) ,  c ) ,  e )  w tem

p e r a t u r z e  394 +2 K ( 121±2°C) w c ięg u  60 min o r a z  d )w  tem

p e r a t u r z e  373 Ż2 K ( 100 i 2 ° C )  w c ięg u  120 min

U s z c z e lk a  zak ry w ek  g ru p y  P  po dz ia łan iu  roz tw orów  a ) ,

b ) ,  c ) ,  d ) ,  o r a z  u s z c z e lk a  z a k ry w e k  g ru p y  S  po d z ia łan iu  

r o z t w o r o w a ) ,  b ) ,  c ) ,  d ) , e )  n ie  powinna u lec  ro z p u sz c z e 

niu ,  wykazywać ubytków 1 p ę k n ięć ,  powinna być t rw a le  

zw ię z a n a  z podłożem ( la k ie re m )

3 . 6  Moment s i ły  zam knięc ia  zakrywkam i kontaktowymi 

sło i powinien  wynosić

d la  w ieczek  ęt 66 g ru p y  P  -  3, 35 N m ( 34, 2 kG c m ) ,

d la  w iecze k  Cfi 82 g rupy  P  1 S  —4,47  N m ( 4 5 ,6 k G  cm)

3. 7. C echow an ie  Z akryw ki  kon tak tow e  powinny być c e 

chow ane  p r z e z  n iezm ywalny n ad ru k  lub l i to g ra f ię  P o  u-  

zgodnien iu  między d o s ta w cę  a o d b io rc ę  d o p u sz c z a  s ię  n ie -  

c ech o w an ie  zak ryw ek

Nie d o p u sz c z a  s i ę  cech o w an ia  z a k ry w e k  p r z e z  w y t ła c z a 

n ie  znaków



4. PAKOWANIE, PRZECHOW YW ANIE I T R A N S P O R T

4. 1. P a k o w a n ie .  Z ak ry w k i  powinny być pakow ane  luzem 

w pud ła  t e k tu r o w e  wg P N - 7 3 /O - 7 9 4 0 2 ,  o w y m ia rach  wg 

P N - 7 1 /O - 7 9 0 3 3 ,  o k r e j a n e  ta śm ę  p a p ie ro w y  wg P N - 7 5 /  

P -5 0 5 5 1  P u d ła  t e k tu r o w e  mogę być fo rm ow ane w je d n o s t 

ki p a le to w e  o w y m ia rach  80 x 1200 wg PN -7 5 /M -7 8 2 1  6 i 

P N - 7 5 / M - 78218 o r a z  P N - 6 1 /M - 7 8 2 2 1 P u d ła  tek turowe lub 

jed n o s tk i  p a le to w e  mogę być pakow ane  w k o n te n e ry  ładun 

kow e  wg P N - 7 0 /K - 4 6 0 1 0 P o  uzgodnien iu  między z a i n t e r e 

sowanymi s t ro n am i d o p u sz c z a  s i ę  inne wym iary  pudeł te k 

tu ro w y ch  wg P N - 7 1 / O - 79033 o r a z  p ak o w an ie  zak ry w ek  lu

zem w w ork i  p a p ie r o w e  wg P N - 7 6 /P - 7 9 0 0 5  o w y m iarach  i 

sp o s o b ie  p ak o w an ia  wg P N - 6 8 /O - 7 9 0 2 7 ,  w worki z włókien 

łykow ych  wg P N - 7 2 / P - 8 4 5 3 5  o w y m iarach  wg PN-71/D-79035

M asa b r u t to  jed n eg o  opakow an ia  n ie  powinna p rzek raczać  

20 kg

Na z e w n ę t r z  opakow ania  powinna być u m iesz czo n a  k a r t a  

k o n t r o ln a  z a w i e r a j ę c a  co  najmniej

a )  n azw ę  i a d r e s  w y tw órn i ,

b) o z n a c z e n ie  wg 2 5,

c )  d a tę  p ro d u k c j  i ,

d)  m asę  z a k ry w e k  lub l iczb ę  sz tu k ,

e)  znak DKJ

4  ̂ 2 P rz e c h o w y w a n ie .  Z ak ry w k i  kon tak tow e n a leży  prze 

chowywać w c z y s ty c h  p o m ie sz c z e n ia c h  o wilgotności o g l ę d 

nej n ie  w ię k s z e j  niż 75% i t e m p e r a t u r z e  n ie  n i ż s z e j  niż 

277 K

W ah an ia  t e m p e r a tu ry  w p o m ie sz c z e n ia c h ,  w których  znaj 

duję s i ę  zak ry w k i  n ie  powinny być w ię k s z e  niż 10 K ( 10°C) 

w o k r e s a c h  k r ó t s z y c h  n iż  2 h N ie d o p u s z c z a ln e  j e s t  p r z e 

chow yw anie  z a k ry w e k  w p o m ie sz c z e n ia c h ,  w k tó r y c h  wy

s tę p u ję  o p a r y  ż r ę c y c h  ś ro d k ó w  chem iczn y c h  w pływ ajęcych  

k o r o d u ję c o  na m e ta le  Z akryw ki  n ie  powinny być d łuże j  

sk ła d o w a n e  niż 9 m ies ię cy  od daty  p rodukc j i

W p rz y p a d k u  d łu ż s z e g o  p rze c h o w y w a n ia  n a le ż y  wykonać 

p o w tó rn ę  o c e n ę  p rz y d a tn o śc i  opakowań

Z ak ry w k i  n a leży  se zo n o w ać  w t e m p e r a t u r z e  pokojowej 

p r z e z  24 h p r z e d  po b ran iem  ich do zam ykan ia  słoi

4 .3 .  T r a n s p o r t .  Z ak ry w k i  k o n tak tow e  n a le ż y  p r z e w o z ić  

k rytymi ś rodkam i t r a n s p o r t u  zab e z p ie c z a ję c y m i  opakow a

n ia  p r z e d  dz ia łan iem  w arunków  a tm o s fe ry c z n y c h  Opakowa

n ia  lub jed n o s tk i  ładunkow e powinny być z a ła d o w a n e  ś c i ś l e  

obok s i e b i e  na  c a łe j  p o w ie rzch n i  za ładunkow e j  w sp o só b  

u n iem o ż l iw ia ję c y  s t a c z a n ie  lub p r z e s u w a n ie  s i ę  jed n o s te k  

p o d c z a s  t r a n s p o r t u  P o d  względem c z y s to ś c i  s ta n  ś ro d k ó w  

t r a n s p o r to w y c h  pow in ien  odpowiadać p rz e p iso m  s to s o w a 

nym p r z y  p r z e w o z ie  a r tyku łów  żyw nośc iow ych

5. BADANIA

5. 1. R o d z a je  badan

a)  o g lędz iny  z e w n ę t r z n e  (3  3 ) ,

b)  sp ra w d z e n i  e  wymi a ró w  ( 3 i ) ,

c )  sp r a w d z e n ie  m ate r ia łó w  ( 3  2 ) ,

d) s p r a w d z e n ie  odp o rn o śc i  chem iczne j  powłok la k ie r o 

wych ( 3  3 4 ) ,

e) s p r a w d z e n ie  wpływu powłoki lak ie row ej  na w ła s n o ś 

ci o rg a n o le p ty c z n e  z a w a r to ś c i  opakowań ( 3  3 5 ) ,

f) s p r a w d z e n ie  odp o rn o śc i  z e w n ę t r z n e j  powłoki l a k i e r o 

wej i Ii togra fow ane j  na  d z ia ła n ie  wody do p ic ia  (3  3 6 ) ,

g) s p r a w d z e n ie  odp o rn o śc i  u sz c z e le k  na d z ia ła n ie  r o z 

tw orów  w zo rco w y ch  ( 3  5 ) ,

h) s p r a w d z e n ie  p rz y c z e p n o ś c i  u sz c z e le k  do podłoża  

( 3  4 ) ,

i) sp r a w d z e n ie  momentu o tw a r c i a  zak ryw ki  ( 3  6 ) ,

j)  sp r a w d z e n ie  s z c z e ln o śc i  z am k n ięc ia  ( 3  4)

5. 2. G rupy badań. B ad an ia  dzie l i  s i ę  n a  n a s tę p u ję c e  

g ru p y

g ru p a  1 -  b a d a n ie  wg 5 1 a)  -  c ) ,  

g ru p a  2 -  b adan ie  wg 5 1 d) -  j)

3,i_S k ła d  i l iczność  p a r t u .  P r z e d  p rz y s tę p ie n ie m  do

badań zak ryw ki  kon tak tow e n a leży  p o d z ie l ić  na  p a r t i e  z a -  

w i e r a j ę c e  zam k n ięc ia  j ed n eg o  typu, r o d z a ju ,  odmiany i g ru 

py, p o ch o d zęc e  z tego  sam ego  o k r e s u  p ro d ukcy jnego

5. 4. S p o só b  p o b ie r a n i a  p ró b ek  -  wg P N /N - 0 3 0 1 0

5, 5. L ic z n o ść  p róbki  do badań  w g ru p ie  1 i 2 -  wg P N - 7 ^  

N-03021

dla  g ru p y  1 -  poziom I ogólny, 

dla g ru p y  2 -  poziom S ^  sp e c ja ln y

5 .6 .  W adl iw ość  d o p u sz c z a ln a ,  maksimum 

d la  g ru p y  1 -  2, 5%, 

dla g ru p y  2 -  1 %

5 7. Wybór i s to s o w a n ie  p lanów b adan ia  -  wg P N - 7 3 /  

N-03021 Jed n o s to p n io w e  plany  b ad an ia  w k o n tro l  i n o rm a l 

n e j ,  o b o s t r z o n e j  i ulgowej podano w tabl 2 - 4

W arunki  p r z e j ś c i a  z jed n eg o  r o d z a ju  ko n t ro l i  na  inny -  

wg P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  p 2 3

T a b l i c a  2 K o n tro la  no rm alna

L ic z n o ś ć  p a r t i  i
G ru p a  1 G ru p a  2

I icznosć  
próbki

m 1
m 2

1 iczność  
próbki W1 m 2

sz tuk

3201 -  10000 80 5 6 8 0 1
10001 -  35000 125 7 8

35001 -  150000 200 10 11

150001 -  500000 315 14 15 13 0 1

powyżej  -  500000 500 21 22
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T a b l i c a  3. K o n t ro la  o b o s t r z o n a

G ru p a  1 G ru p a  2

L ic z n o s ć  p a r t u
1 icznosć  

p robk1
m 2 1 iczność  

p r ó b k 1
m 2

sz tuk

3201 -  10000 80 3 4
8 0 1

10001 -  35000 125 5 6

35001 -  150000 200 8 9

150001 -  500000 315 12 13 13 0 1

powyżej  -  500000 500 18 19

T a b l i c a  4. K o n t ro la  ulgowa

L ic z n o ść  p a r t i  1
G ru p a  1 G ru p a  2

I iczność  
p r ó b k 1

m , m z 1 icznosć  
próbki m 2

sz tuk

3201 -  10000 32 2 5
3 0 1

10001 -  35000 50 3 6

35001 -  150000 80 5 8

1 50001 -  500000 125 7 10 5 0 1

powyżej  -  500000 200 10 13

5. 8 O p is  badan

5 .8  1. Oględz iny  z e w n ę t r z n e  zak ry w ek  kontaktowych prze

p r o w a d z a  s i ę  n ieuzbro jonym  okiem na zgodność  z wymaga

niami wg 3 3

5.-8 2. S p ra w d z e n ie  w ym iarów  n a le ż y  wykonać z a  pomo- 

cę  sp r a w d z ia n ó w  lub p r z y rz ą d ó w  pom iarow ych  o dokładnoś 

ci do s to so w an e j  do to le r a n c j i  wymiarów z a k ry w e k ,  na  zgod

no ść  z 3 1

5 8 3 S p ra w d z e n ie  m a te r ia łó w .  N a leży  sp r a w d ź  i ć , c zy  

u ży te  m a te r i a ły  do wykonania  z a k ry w e k  kontak tow ych  maję 

z a ś w ia d c z e n ie  ( a t e s t )  w ys taw ione  p r z e z  p ro d u c e n ta  m a 

te r i a łó w

5 8 4 S p r a w d z e n ie  o d p o rn o śc i  chem iczne j  powłok la

k ie ro w y c h

5 , 8 . 4 .  1. P rz y g o to w a n ie  r o z tw o ro w  do badan  powłoki la

k ie ro w e j  w ew n ę t r zn e j

a)  R o z tw o ry  w z o rc o w e  wg 3 3 4 p rzy g o to w u je  s i ę  r o z 

p u s z c z a j ą c  w w o d z ie  d es ty lo w an e j  podanę  w ww punkc ie

i lość  su b s ta n c j i  i u zu p e łn ia ję c  wodę des ty lo w an ę  do ob-  
3

ję to sc i  1 dm

b) P r z y  u zu pe łn ien iu  wodę d es ty lo w an ę  do ob ję tośc i  

1 dm3 n a le ż y  u t rzy m ać  t e m p e r a tu rę  293 ^ 2  K (20  ± C)

c )  P r o c e n t  k o n c e n t r a tu  pom idorow ego  wymienionego w 

3 3 4 d) powinien  być o k r e ś lo n y  p r z e z  p ro d u c e n ta

d )  R o z tw ó r  podany  w 3 3 4 e )  s p o r z ę d z a  s i ę  k a ż d o r a z o -
3

wo św ie ż y  p r z e z  nam o cze n ie  20 g albuminy w 0, 5 dm wo

dy d e s ty lo w a n e j ,  po r o z p u s z c z e n iu  dodaje  s i ę  1 g t io g l ik o -

lanu sodu ro z p u sz c z o n e g o  w 0, 1 dm wody d es ty low ane j  

C a ło ść  n a leży  dopełn ić  wodę des ty lo w an ę  do objętości 1 dm3

M ie szan e  r o z tw o r y  powinny wykazywać t e m p e r a tu rę  

293 ± 2  K ( 2 0  +°C)

5. 8. 4. 2. P r z e p r o w a d z a n i e  badań powłoki lakierowęj we

w n ę t r z n e j .  Pobranym i do badan zakrywkam i kontaktowymi 

n a leży  zamknęć s ło j e  nap e łn io n e  podgrzanymi d o te m p e r a tu -  

r y  353 K (80  C) ro z tw o ra m i  O d leg ło ść  pom iędzy pow ierz 

ch n ię  r o z tw o ru  w zo rco w eg o  a g ó rn ę  k r a w ę d z ię  k o łn i e r z a  

s ło j a  powinna wynos ić  13 -  15 mm P o  nape łn ien iu  roztwo

ram i wzorcowymi s ło j e  n a leży  p a s te ry z o w a ć  lub s t e r y l i z o 

wać w te m p e r a tu ra c h  1 c z a s a c h  podanych w 3 3 4 N a s tę p 

n i e  s ło j e  z ro z tw o ra m i  n a leży  s c h ła d z a ć  do te m p e ra tu ry
. o X

293 K (2 0  C ) ,  o tw o rz y ć ,  sp łukać  1 wykonać ocenę

P o w ie r z c h n ia  l ak ie ro w an a  zak ry w ek  kontaktowych po b a 

d an iach  wg 3 3 4 a ) ,  b)^  e) n ie  powinna wykazywać ż a d 

nych zmian

P o  badaniu  wg 3 3 4 c ) ,  d ) ,  d o p u sz c z a ln e  j e s t  p r z e j ś c ie  

b a rw n ik a  na  w e w n ę t rz n ę  p o w ie rzch n ię  zakryw ki

5. 8. 4. 3. S p ra w d z e n ie  odp o rn o śc i  w ew n ę t rzn y ch  powłok 

lak ie ro w y ch  1 I i togra fow anych  na d z ia ła n ie  wody do p ic ia .  

P o b r a n e  do badań  z a k ry w k i ,  w za le ż n o śc i  od grupy  badań ,  

n a leży  badać na zgodność  z 3 3 6 P o  zak ończen iu  s t e r y 

l izac j i  lub p a s t e ry z a c j i  1 sp łukan iu  wodę o r a z  po sc h ło d z e 

niu na  p o w ie t r z u ,  bad an e  zak ryw ki  n a leży  ocen ić  do p ie ro  

po upływie 60 min

5 . 8 . 5 .  S p ra w d z e n ie  wpływu powłoki lak ie ro w e j  na w ła s 

nośc i  o rg a n o le p ty c z n e  z a w a r to ś c i  opakowań n a leży  wyko 

nać  na zgodność  z 3 3 5 B ad an ę  zak ry w k ę  kontak towę na

leży zamknęć napełn iony  w r z ę c ę  wodę d es ty low anę  s łó j  a 

n a s tę p n ie  o d w róc ić  o 180° 1 p o zo s taw ić  na 120 min, po czym 

wodę n a leży  p r z e l a ć  do n aczy n ia  szk lan eg o  1 o s tu d z ić  do 

t e m p e r a tu ry  pokojowej

R ów noleg le  n a le ż y  odstaw ić  do sz k la n e g o  n aczy n ia  takę 

sarnę i lo ść  wody d es ty lo w an e j  s ta n o w ię c e j  w z o r z e c  1 p r z y 

k ry ć  szk ie łk iem

O cenę  n a leży  wykonać wg P N -6 5 /A -0 4 0 2 1  1 P N - 6 4 /

A - 04022
Między porównywanymi próbkami n ie  powinno być ż a d 

nych r ó ż n ic  w smaku, zap ac h u  1 p r z e j r z y s t o s c i

5 . 8 . 6 .  S p ra w d z e n ie  o dpornośc i  u sz cze lk i  na  d z ia ła n ie  

r o z tw o ró w  w zo rcow ych .  Pobranym i do badan zakrywkam i 

kontaktowymi n a le ż y  zamknęć s ło je  z podgrzanym i do tem

p e r a t u r y  353 K ( 8 0°C )  ro z tw o ra m i  O d leg łość  pomiędzy po

w ie r z c h n ię  r o z tw o ru  w zo rco w eg o  a g ó rn ę  k r a w ę d z ię  k o ł 

n i e r z a  s ło ja  powinna w ynos ić  1 3 - 1 5  mm

S ło je  na leży  p a s te ry z o w a ć  lub s t e ry l i z o w a ć  w te m p e ra 

t u r a c h  1 c z a s a c h  podanych w 3 5 N a s tę p n ie  s ł o j e  z r o z -  

tworami na leży  sc h ło d z ić  do te m p e r a tu ry  293 K (2 0  C ) ,  o -  

tw o rz y ć ,  sp łukać  zak ryw ki  i po upływie 60 min wykonać o- 

cen ę

U sz c z e lk i  po b ad an iac h  powinny zachow ać p rz y c z e p n o ś ć
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do podłoża ,  n ie  powinny w ykazyw ać ubytków, p ęk n ięć  ani 

n ie  powinny u le c  r o z p u s z c z e n iu

D o p u szcza  s i ę  zmianę b a rw y  u sz c z e lk i  po badan iu  w ro z 

tw o rz e  c u k r u  w y n ik a jęcę  z k a rm e l iz a c j i  r o z tw o ru  oraz kon

c e n t r a tu  pom idorow ego

5 . 8 . 7  S p r a w d z e n ie  p rz y c z e p n o ś c i  u sz c z e lk i  do podłoża 

p r z e p r o w a d z a  s i ę  po p a s t e r y z a c j i  lub s t e r y l i z a c j i  s ło i  n a 

pe łn ionych  ro z tw o ra m i  wzorcowymi wg 3 5 zam knię tych  za- 

krywkami kontaktowymi W ce lu  s p r a w d z e n ia  p r z y c z e p n o ś 

ci u sz c z e l e k  do po d ło ża  ( l a k i e r u )  n a le ż y  p r z e c i ę ć  ż y le tk ę  

u s z c z e lk ę  do po d ło ża  m e ta l iczn eg o  po czym podw ażyć  i od- 

c ię g n ę ć  P r z y c z e p n o ś ć  u sz c z e lk i  n a leży  uznać  za  zgodnę  

z  wymaganiami norm y, je ż e l i  u s z c z e lk a  n i e  d a je  s ię  o d e r 

wać od powłoki l ak ie ro w e j  lub o d ry w a  s i ę  ra z e m  z m ę

5. 8. 8. S p r a w d z e n ie  momentu s i ły  o tw a r c i a  p r z e p r o w a 

d za  s i ę  po p a s t e r y z a c j i  lub s t e r y l i z a c j i  s ło i  n ape łn ionych  

ro z tw o ra m i  w zorcowym i zam knię tych  zakryw kam i k o n tak -  

towymi schłodzonymi do t e m p e r a tu ry  293 K (2 0  C)

Moment s i ły  o tw a r c i a  n ie  powinien  być w ię k sz y  niż

d la  z a k ry w e k  (fi 66 g ru p y  P  -  6, 70 N m ( 6 8 , 4  kG c m ) ,

d la  zak ry w ek  (fi 82 grupy P i  S - 8 , 9 4  N m ( 9 1 , 2  kG cm)

5 . 8 . 9 .  S p ra w d z e n ie  s z c z e ln o ś c i  z am k n ięc ia  s ło i .  P r z y 

gotowane do badań  s ło je  n a le ż y  nape łn ić  wodę d es ty low anę  

o t e m p e r a tu r z e  353 K (8 0  C) i zam knęć z a k ry w k ę  z momen

tem o w a r to śc i  zgodnej  z 3 6 i poddać p a s t e ry z a c j i  lub s t e -  

ry l  .zacji

Z am k n ięc ie  na leży  uznać  za  s z c z e ln e ,  jeże l i  wartość pod

c i ś n ie n i a  badanego  po s c h ło d z e n iu  zam knię tych  sło i do tem

p e r a t u r y  293 K ( 2 0 ° C )  a p a ra te m  do pom iaru  p o d c iśn ien iu  

dla w sz y s tk ic h  grup  z a k ry w e k ,  wynosi n ie  mniej niż 

1 8 ,0  10 ^ P a  ( 1 1 7, 8 mm Hg)

5 .9  O cena  p a r t u  P a r t i ę  zak ry w ek  kontak towych  n a le 

ży  uznać  za  zgodnę  z wymaganiami normy, jeże l i  ocena  wy

ników badań we w sz y s tk ic h  g ru p a c h  j e s t  dodatn ia

5. 10. Z a ś w ia d c z e n ie  w y tw ó rcy  o wynikach badan. Do każ

dej p a r t u  zak ry w ek  kontak tow ych  w y tw ó rca  zobow ięzany  

j e s t  d o s t a r c z y ć  z a ś w ia d c z e n ie  s tw ie r d z a j ę c e  zgodność  z a 

k ry w ek  kontak tow ych  z wymaganiami norm y, z a w ie r a j ę c e

a)  da tę  w y s ta w ien ia  z a ś w ia d c z e n ia ,

b)  nazw ę i a d r e s  w y tw órn i ,

c )  o z n a c z e n ie  wg 2 5,

d) m asę  n e t to  z ak ry w ek ,

e)  wyniki badan ,

f ;  podpis  i p ie c z ę ć  w ytw órcy

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. In s ty tu c ja  o p r a c o w u ją c a  norm ę -  Kombinat Opakowań 

B la s z a n y c h  L ek k ich  OPAKOMET, K raków

2. I s to tn e  zmiany w s to su n k u  do B N - 7 1 /5 0 4 8 - 0 7

a)  w pro w ad zo n o  nowy p odz ia ł  z ak ry w ek  w z a leż n o śc i  

od k o n s t r u k c j i , p r z e z n a c z e n ia  i z a s to so w a n y c h  powłok o -  

ch ro n n y ch ,

b) r o z d z i a ł  d o ty częc y  badań  o p ra c o w a n o  zgodn ie  z

P N - 7 3 /N -0 3 0 2 1 ,

c)  w pro w ad zo n o  nowę metodykę badan  o d p o rn o śc i  c h e 

m icznej  powłoki l a k ie ro w e j ,

d)  u ś c i ś lo n o  b a d a n ia  d o ty c z ę c e  u s z c z e l e k ,  momentu s i ły  

o tw a r c ia  i b a d a n ia  s z c z e ln o ś c i ,

e)  norm ę o p ra c o w a n o  jako norm ę p e łn ę ,  ro z w in ię tę

3. Normy z w ią z a n e

P N - 6 5 / A - 0 4 0 2 1 A r ty k u ły  ży w n o śc io w e  Metody sp r a w d z a 

n ia  w r a ż l iw o śc i  s e n s o r y c z n e j  w z a k r e s i e  smaku i w ę 

chu

P N - 6 4 /A - 0 4 0 2 2  Metody an a l i z y  s e n s o r y c z n e j  A n a l iza  j a 

k o śc i  c z ę s tk o w e j  i c a łkow ite j  m etodę punktowę Wy

ty c z n e  s p o r z ę d z a n ia  sz czeg ó ło w y ch  w zo rcó w  oceny 

P N - 7 3 /H -9 2 1  22 B la c h a  s ta lo w a  ocynowana ( b i a ł a )

P N - 7 0 /K - 4 6 0 1 0 K o n te n e ry  ładunkowe P a r a m e t r y  główne

P N - 6 6 /M - 0 2 1 39 Odchyłki w a r s z t a to w e  wymiarów sw obod 

nych

P N -7 5 /M -7 8 2 1  6 P a l e t y  ładunkow e p ł a s k ie  jednopły tow e 

c z t e r o w e j ś c io w e  bez sk r z y d e ł  d rew n ian e  800 x 1200 -

EUR

P N - 7 5 /M - 7 8 2 1 8 P a l e t y  ładunkow e p ł a s k ie  jednopły towe 

d w uw ejśc iow e  bez  sk r z y d e ł  d re w n ia n e  800 x 1200 i 

1000 x 1200

P N -61 /M -78221  Ramy p a le to w e  n i s k ie d re w n ia n e  n i e r o 

z b i e r a ln e  W ymiary

P N /N - 0 3 0 1 0  S ta ty s ty c z n a  k o n t r o la  jak o śc i  L osow y wy

bór  sz tuk  do p róbek

P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  S ta ty s ty c z n a  k o n t ro la  jakośc i  K o n t ro la  

o d b io r c z a  według oceny  a l te rn a ty w n e j  P la n y  b ad an ia

P N - 6 8 /O - 7 9 0 2 7  O pakow ania  t r a n s p o r to w e  Worki p a p ie 

r o w e  S z e r e g i  wym iarow e

P N - 7 1 / O - 79033 Opakow ania  t r a n s p o r to w e  p r o s to p a d ło -  

s c ie n n e  S z e r e g  wymiarowy

P N - 7 1 /O -7 9 0 3 5  O pakow ania  t r a n s p o r to w e  Worki z w łó 

k ien  łykowych i z folii z tw orzyw  sz tu c z n y c h  S z e r e g i  

wym iarow e



In fo rm a c je  d o d a tko w e  do B N - 7 6 /5 0 4 8 -0 7 7

P N - 7 3 /0 - 7 9 4 0 2  O pakow ania  t r a n s p o r to w e  P u d ła  

P N - 7 6 / P - 79005 O pakow ania  t r a n s p o r t o w e  W orki p a p ie r o 

we

P N - 7 2 /P - 0 4 5 3 5  W orki  z włók ien  łykowych 

P N - 7 5 /P - 5 0 5 5 1  T a śm a  p a p ie r o w a  po w leczo n a  k lejem 

B N - 7 6 /6 8 3 3 - 2 0  K o ł n i e r z e  s łoi K s z ta ł t  i wym iary

4. P r z e l i c z e n i a  jed n o s te k  SI na  jed n o s tk i  m ia r  a n g ie l s -  

k ich  P r z e l i c z e n i e  j e s t  k o n ie c z n e  z e  względu  na to, ż e  a -  

p a r a t u r a  k o n t r o ln o -p o m ia ro w a  b ę d ę c a  w p o s ia d an iu  tak pro

du cen tó w ,  jak i odb iorców  zak ry w ek  kontakowych  wycecho- 

w ana  j e s t  w je d n o s tk a c h  a n g ie lsk ich

P r z e l i c z e n i a  d o tyczę  n a s tę p u ją c y c h  punktów w n in ie j s z e j  

n o rm ie

p. 3 .6 .  Moment s i ł y  zam k n ięc ia .

-  d la  z a k ry w e k  0  66 g ru p y  P  -  3, 35 N m -  34, 2 kG c m -

-  d la  zak ry w ek  ęf 66 i 82 g ru p y  P  i S  -  4, 47 N m = 

» 45, 6 kG cm = 40 funtocali

p. 5 . 8 . 8 .  S p ra w d z e n ie  momentu s i ły  o tw a r c ia .

-  dla zak ry w ek  ( /  66 g ru p y  P  -  6, 70 N m = 68, 4 kG c m -  

= 60 fun toca l i ,

-  d la  zak ry w ek  (/ 66 i 82 g ru p y  P  i S  -  8, 94 N m =

= 9 1 ,2  kG cm = 80 funtocali  1

p 5 8, 9, S p r aw d ze n ie  sz c z e ln o śc i  z am k n ięc ia  słoi
”"75 , 2

-  d la  w s z y s tk ic h  g rup  zak ry w ek  18 ,0  10 n /m  -

= 117, 8 mm Hg = 5 inch Hg

5. A u to rz y  p ro je k tu  norm y -  mgr inź E  Z io b r o ,  J  J a -

-  30 fun to ca l i ,
nus



31 BN-76/5048-07 Zamknięcia metalowe Zakrywki kontaktowe do słoi szklanych
V 83

1 Wprowadza się nowy punkt 2 5 następującej treści 
2 5 Klasy W zależności od dopuszczalnych wad powierzchni rozróżnia się dwie 
klasy zakrywek kontaktowych
klasa Ix— zakrywki należy stosować do zamykania słoi z przetworami podlega

jącymi obróbce termicznej,

klasa II — zakrywki należy stosować do zamykania słoi z przetworami me podle
gającymi obróbce termicznej, o krótkotrwałej gwarancji jakościowej 
produktu z wyłącznym przeznaczeniem na potrzeby rynku wewnętrz
nego

2 Dotychczasowy punkt 2 5 otrzymuje numer 2 6
3 Punkt 3 1 uzupełnia się rys 3

Rys 3

4 Na końcu punktu 3 3 1 dodaje się treść następującą

Dla klasy II dopuszcza się drobne zarysowania oraz inne drobne uszkodzenia 
powłoki lakierowej Dopuszcza się również niewielkie pomarszczenia na powierzchni 
zaczepów i powierzchni podwinięcia

5 Na końcu punktu 3 3 2 dodaje się zdanie

Dla klasy II dopuszcza się również sporadyczne zacieki i pęcherze oraz drobne 
zabrudzenia powierzchni

6 Na końcu punktu 3 3 3 dodaje się zdanie
Dla klasy II dopuszcza się również niewielkie przesunięcia barw, rozmazania 

i zabrudzenia farbami nie obniżające estetyki wyrobu oraz sporadycznie zachodzące 
rysunki na obrzeze zakrywki

7 Na końcu punktu 3 4 dodaje się zdanie
Dla klasy II dopuszcza się drobne pęcherze, sporadyczne wtrącenia mechaniczne 

oraz nierównomierne rozłożenie uszczelki w stopniu nie wpływającym na szczel
ność zamknięcia

8 Na końcu punktu 4 1 dodaje się następujące sformułowanie
W przypadku zakrywek kontaktowych klasy II na karcie kontrolnej powinien 

być zamieszczony dodatkowo podpunkt f) następującej treści — nie nadaje się do 
obróbki termicznej

9 Dopisuje się rozdział 6 Postanowienia przejściowe następującej treści
W okresie przejściowym — do dnia 30 9 1980 r produkowane będą zakrywki kon
taktowe wg rysunków 1, 2 i 3 W tym okresie producent zobowiązany jest, w przy
padku dostawy zakrywek wykonanych wg rys 3, do podawania na zewnątrz opa
kowania na karcie kontrolnej dodatkowej informacji następującej treści 
Wieczka czterozaczepowe o oszczędnościowej konstrukcji wg rys 3 
Po okresie przejściowym produkowane będą tylko zakrywki kontaktowe wg rysun
ku 1 i 3

zmiana 1
30 6 80 r

(B iu le ty n  P K N M iJ n r  11—12/80 poz 87)
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1 W punkcie 31 wykreśla się rys nr 2, rys nr 3 oznacza się nr 2 
Wprowadza się zakrywki o średnicy 0  69,3 i 0  85,2 czterozaczepowe z przetło- 
czemami na obwodzie zewnętrznym wykonane wg rys 3 i 4

4 - 4

Rys 3
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Rys 4

2 Punkt 6 Postanowienia przejściowe — skreśla się 
zm ian a  1 -  B iu le ty n  PKNiM n r  U-lt/M, poz 87 (B iu le ty n  P K N M iJ n r  8/83 poz 55)


