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Grupa katalogowa V 82

1 W STĘP

Przedm iotem  normy są bębny c iężkie  o poboczm cy z b la ­

chy stalow ej g rubości 1 ,0  * 1,25 mm, z obręczam i w ytła ­

czanymi

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział na typy i odmiany - wg PN -75/O -79601

2 2 Podtypy W zależności od sposobu połączenia dna z 

pobocznicą ro z ro zn ia  się  dwa podtypy bębnów

1 - dno z pobocznicą łączone p rzez  spaw anie,

2 - cno z pobocznicą łączone p rzez  zaw inięcie na podwój­

ną zakładkę

2 3 P rzyk ład  oznaczenia bębna ciężkiego z obręczam i 

wytłoczonymi /2 /  z dnami stałym i, z otworem do napełnia-

towym, z otworem dodatkowym w dnie zamkniętym korkiem 

lub bez otworu dodatkowego / 1 / , nie pokrytego wewnątrz 

i zew nątrz / 1 / , z pobocznicą połączoną z dnami przez  sp a ­

wanie 111 , o pojemności 200 1

BĘBEN 2 -1 -1 -1 -  200 BN-76/50^6-01

3 WYMAGANIA

3 1 Główne wymiary - wg ry s  1 i 2 o raz  tabl 1

A Podtyp 1 
1

A A
/ ~̂Spamc ja\ A  ^

- P 3 7 a Y

Rys 1 Bęben c iężk i z obręczam i wytłaczanymi z dnami 
stałymi

Podtyp 2

Rys 2 Bęben ciężk i z obręczam i wytłaczanymi z dnami zdejmowanymi

Zg łoszona przez O śro d e k  Badawczo R ozwoiowy Przem ysłu W yrob ów  M eta low ych M E D O M  

U stanow iona przez N acze lnego D y re k to ra  Z|ednoczem a Przemysłu W yrobów  M eta low ych dnia 2 0  stycznia 19 76  r 

lako norm a obow iazu iąca w zakresie produkcp i obrotu  od dnia 1 październ ika 19 76  r 

(D z N o rm  i M ia r nr 7 /1 9 7 6  poz 2 3 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976 Wpływ do WN 2502 76 Oddono do tklodu 5 04 76 Drolc „końciono w werpn.p 76 c <
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2 BN-76/5046-01

T ablica 1

Pojemność
nominalna

typ

d h hl 8

i mm

100 1
424 ±1 484 -2C 800 270 1 ,03

200 1 560 ±2 bOO -20 885 290 1,0*1,253

Dopuszcza się  bębny o pojemności 200 1 o 4, -  620 -20mm.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza się  bębny o innej 

pojem ności nom inalnej, przy  czym wymiary gabarytow e po­

winny byc zgodne z szeregiem  wymiarowym opakowań

3 2 M ateria ł

3 2 1 Bęben ciężki z obręczam i wytłaczanymi z dnami 

stałym i - wg tabl 2

T ablica  2

N r częśc i 
na ry s  1

Nazwa czę śc i Liczba
sztuk M ateria ł

i Pobocznicą i
blacha stalow a wg 
PN-69/H-92121 lub 
blacha stalow a wg 
PN-73/H-92131, lub 
blacha stalow a ocyn­
kowana wg PN-71/ 
H-92125

2 Dno 2

3
O bręcz wzma­
cnia jąca  w e­
w nętrzna

2 bednarka wg PN-67 / 
H -92323 lub p rę t
półokrągły niepełny
wg PN -72/H -93205

4
O bręcz wzma­
cnia jąca  ze ­
w nętrzna

2

5 Korek 2

sta l węglowa wg 
P N -72 /H -84-020, ż e ­
liwo wg PN -6 3 /
H -83101 lub tw orzy­
wo sztuczne uzgo­
dnione między od­
b io rcą  1 producen­
tem bębnów

6 Gniazdo korka 2
sta l węglowa wg 
P N -72 /H -84-020

3 2 2 Bęben ciężki z obręczam i wytłaczanymi z dnem 

zdejmowanym - wg tabl 3

T ablica  3

N r częśc i 
na ry s  2

Nazwa częśc i
' Liczba 

sztuk
M ateria ł

1 pobocznicą 1
blacha stalow a wg 
PN -69/H -92121 lub 
blacha stalow a wg 
PN -73/H -92131, lub 
blacha stalow a ocyn­
kowana wg PN -71/ 
H-92125

2 dno sta łe 1

3
dno zdejmo­
wane

1

cd tabl 3

Nr częśc i 
na ry s  2

Nazwa częśc i Liczba
sztuk

M ateria ł

4
p ierśc ień
zaciskowy

i
blacha stalow a wg 
PN -69/H -92121

5
uchwyt na 
śrubę

i
bednarka wg 
PN -67/H -92323

6 obręcz
wzm acniająca i

bednarka wg PN-67/ 
H-92323 lub p rę t 
półokrągły niepełny 
wg PN -72/H -93205

7
wzmocnienie
obrzeza

i
p rę t okrągły  wg 
PN -7 5 /H -93200/02

S śruba i PN -74/M -82101

9 nakrętka i PN -75 /M -82144

10 podkładka 2 PN -6 7 /M -82005

11 nit 1 PN-7 0 /M -82952

3 3 Wykonanie Poboczm ca powinna być wykonana z je ­

dnego litego arkusza blachy przez  gięcie i spawanie lub zgize- 

wanie liniowe Dna sta łe  powinny być połączone z pobo- 

cznicą przez spawanie lub zaw inięcie na podwójny zakład 

Dopuszcza się  inne rozw iązanie połączenia dna z poboczra- 

cą po uzgodnieniu z odbiorcą

Bębny z dnem zdejmowanym powinny mieć urządzenie  za ­

mykające zapew niające trw ałe  i szczelne zamknięcie bębna 

C zęści tego urządzen ia  po zamknięciu bębna nie powinny 

wystawać poza kraw ędzie ogran iczające  zew nętrzne gabary­

ty bębna

Konstrukcja urządzen ia  zamykającego - wg .. uzgodnienia 

pomiędzy zamawiającym i producentem

Usytuowanie i konstrukcja  otworu wylewowego powinny 

zapewnić opróżnienie bębna Główki korków powinny byc 

dostosow ane do dokręcenia  korka p rzy  użyciu klucza

Dopuszczalna pozostałość zaw artośc i w bębnie po jego o- 

próznieniu  nie powinna p rzek raczać  0,5% pojemności nomi­

nalnej

3 4 Szczelność

3 4 1 Bębny z dnami stałym i połączonymi z pobocznicą 

p rzez  spawanie powinny byc szczelne przy  ciśnieniu

0 ,5  kG /cm 2 /49  kN/m2/

3 4 2 Bębny z dnem zdejmowanym oraz  z dnami stałymi 

połączonymi pobocznicą przez  zaw inięcie na podwójny za- 

kład powinny być szczelne przy  ciśn ien iu  0 ,3  kG/cm

/2 9 ,5  kN/m 2/

3 5 Pozosta łe  wymagania - wg PN -75/O -79601



BN-76/5046-01 3

L PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 
Pakow anie, przechowywanie i tran sp o rt - wg PN -75/

0-79601

5 BADANIA

Badania należy przeprow adzać - wg PN -75/O -79601

K O N I E C

INFORMACJE PODATKOWE

1 Insty tucja opracow uiąca normę O środek Badawczo- 

-Pcewojowy Przem ysłu  Wyrobów M etalowych MEDOM- K ra­

ków

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-69/504-6-01

a / dostosow ano postanowienia normy do zalecenia norma­

lizacyjnego RWPG PC 525-73 w zak re s ie  wym iarów, szczel­

ności i konstrukcji,

b / skorygowano i uzupełniono wykaz m ateriałów  poszcze ­

gólnych czę śc i bębnów

3 Normy związane

PN -63/H -83101 Żeliwo sz a re  K lasyfikacja 

PN -72/H -8Z020 S tal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakoś­

ci ogolnego p rzeznaczen ia  Gatunki 

PN -69/H -92121 Blacha cienka stalow a do tłoczenia 

PN -71/P -92125 Blacha stalow a ocynkowana

PN -73/H -92131 Blacha cienka ze s ta li węglowej konstruk ­

cyjnej zwykłej jakości

PN -67/H -92323 S tal walcowana Bednarka Wymiary 

PN -75/H -93200/02 Walcówka i p rę ty  stalow e okrągłe w al­

cowane na gorąco P rę ty  ogólnego zastosow ania 

PN -72/H -93205 S ta l walcowana Walcówka i p rę ty  pół­

okrągłe  i owalne

PN -6 7 /M -82005 Podkładki okrąg łe  zgrubne 

PN -74/M -82101 śru b y  ze łbem sześciokątnym  

PN -75/M -82144 N akrętki sześciokątne 

PN -70/M -82952 Nity ze łbem kulistym

PN -75/O -79601 Opakowania transportow e metalowe Bęb­

ny Ogólne wymagania i badania

Z Zalecenia międzynarodowe

RWPG PC 525-75 BotIKH U6TSJIHR6CKH6• OCHOBHUe p a 3 -  

Mepti. TexHHRecKne TpeóOBaHHH



BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe Bębny ciężkie z obręczami wy­
tłaczanymi
V 82

Pod tablicą 1 zmienia się treść pierwszego zdania następująco Dopuszcza się 
bębny o pojemności 200 1 o wymiarach dj =  620 — 20 mm, h — 870 +  8 mm

zmiana 1
29 6 78 r

(B iu le ty n  PK N iM  n r  10/78 poz 95)


