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G rupa katalogow a XVII 18 ’)

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
złącza śrubowe wpuszczane kryte przeznaczone do 
mebli rozbieralnych

1 2 Normy związane
PN-53/H-84022 Stal do wyrobu nitów Warunki 

techniczne

PN-64/H-92334 Stal konstrukcyjna węglowa zwyk
łej jakości Taśmy

PN-70/M-02113 Gwinty metryczne o średnicach 1 
do 600 mm Tolerancje

PN-66/M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów 
swobodnych

PN-62/M-82068 Nawiercenia pod łby stożkowe 
wkrętów

PN-70/0-79401 Opakowania kartonowe i tekturo
we Pudełka Wspólne wymagania i badania

BN-72/7147-06 Okucia meblowe Pakowanie, prze
chowywanie, transport Wymagania podstawowe

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Rodzaje W zależności od sposobu mocowa
nia w meblach, rozrozma się następujące rodzaje 
złączy

z wpustką z tworzywa — A, 

z płytką metalową — B

2 2 Przykład oznaczenia złącza śrubowego wpu
szczanego krytego z wpustką z tworzywa

ZŁĄCZE ŚRUBOWE W PUSZCZANE KRYTE A 
BN-74/5054-09

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary

3.11 Główne wymiary w mm — wg rys 1

Rodzaj B

Rys 1

*) Symbol wg SWW 0654-611

Zgłoszona przez Zjednoczenie P rzem ysłu M eblarskiego 
Ustanowiona przez D yrektora Z jednoczenia P rzem ysłu M eblarskiego 

dnia 19 m arca 1974 r  jako norm a obow iązująca w  zakresie produkcji i obrotu 
od dnia 1 stycznia 1975 r  (Dz Norm i M iar n r  23/1974 poz. 73 oraz Dz Norm i M iar n r  27/1974 poz 85)
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3 1 2  Odchyłki wymiarowe Wymiary swobodne 
metolerowane powinny odpowiadać klasie IT-14 
wg PN-66/M-02139

3 2 Materiał — wg tabl 1 

Tablica 1

N um er 
części 

na rys 1
Nazwa części Liczba

sztuk
M ateriał

1 P rzykryw ka 1 tarnam id  T-27 
lub polietylen

2 W pustka (doty
czy rodza ju  A)

1 polikaproam id

3 P ły tka (dotyczy 
rodzaju B)

1

taśm a stalow a 
Os II St 1 Z 1/2 
wg PN-64/ 
H-92334

4 Pierścień 1

taśm a stalow a 
Os II St 1 Z 1/4 
wg PN-64/ 
H-92334

5 Śruba 1 sta l S t ZN wg 
PN-53/H-84022

Dopuszcza się stosow anie innych m ateria łów  uzna
nych przez odpow iednie placówki naukow o-badaw 
cze za rów norzędne lu b  lepsze

3 3 Wykonanie

3 3 1 Przykrywka — wykonana metodą w try
sku pod ciśnieniem Na powierzchni przykrywki 
niedopuszczalne są jamy osadowe, pęcherze, po
rowatości, rysy

3 3 2 Wpustka — wykonana metodą wtrysku 
pod ciśnieniem Powierzchnie wpustki me powin
ny mieć pęcherzy, porowatości, medolewow, pęk
nięć

3 3 3 Płytka — wycinana Otwór środkowy w 
płytce gwintowany

3 3 4 Pierścień — wycinany i zwijany Wielkość 
szczeliny powstałej w wyniku zwinięcia pierście
nia powinna byc zawarta w granicach 0,8—2 mm 
Dopuszcza się przesunięcie otworu 0  2,5 mm 
względem osi pierścienia do 2 mm

3 3 5 Śruba powinna mieć łeb spęczony z otwo
rami wierconymi do siebie prostopadle i w jednej 
płaszczyźnie prostopadłej do osi śruby Gwint po
winien byc wykonany w klasie zgrubnej wg 
PN-70/M-02113

3 3 6 Powierzchnie metalowe złączy powinny 
byc gładkie, bez zadziorów, naderwan, rys i sia
dów korozji

3 3 7 Otwory — tłoczone lub nawiercane w kla
sie sredniodokładnej wg PN-62/M-82068

3 4 Wykończenie Części metalowe złączy po
winny byc pokryte środkami ochrony czasowej

3 5 Działanie Śruba z płytką lub wpustką po
winny byc tak dopasowane, aby umożliwiały swo
bodne wkręcanie i wykręcanie śruby Niedopu
szczalne są zacięcia i zakleszczenia

3 6 Wytrzymałość Złącze mocowane w przy
stosowanych uchwytach powinno przenieść bez 
odkształceń siłę P =  120 kG (1471 N), przy pręd
kości posuwu tej siły 5 mm/min Schemat dzia
łania siły dla rodzaju B podano na rys 2, a dla 
rodzaju A — na rys 3

Rys 2

3 7 Cechowanie Na złączu w miejscu oznaczo
nym na rysunku, należy umiescic co najmniej na
stępujące trwałe i wyraźne znaki

a) znak BN,
b) znak wytworni

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Złącza jednego rodzaju należy 
pakować po 20 sztuk w pudełka kartonowe wg 
PN-70/0-79401

Dopuszcza się inny sposob pakowania uzgod
niony z odbiorcą

Pozostałe wymagania dotyczące pakowania oraz 
znakowania — wg BN-72/7147-06

4 2 Przechowywanie i transport — wg BN-72/ 
7147-06
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5 BADANIA

5 1 Rodzaje badań Partię złączy śrubowych 
wpuszczanych krytych należy poddać badaniom 
wg tabl 2

Tablica 2

Rodzaje badań W ym agania,
wg

Badania,
wg

a) Sprawdzenie w ym ia
rów 3 1 541

b) Sprawdzenie m ateria łu 32 5 42
c) Sprawdzenie w yko

nania 3 3 5 4 3
d) Sprawdzenie w ykoń

czenia 3.4 5 4 4
e) Sprawdzenie działania 3 5 5 4 5
f) Sprawdzenie w y

trzym ałości 36 5 4 6
g) Spraw dzenie cecho

w ania 3 7 5 4 7

5 2 Przygotowanie partu złączy do badań Przed 
przystąpieniem do badan złącza należy podzielić 
na partie składające się ze złączy jednego rodzaju

5 3 Pobieranie próbek Z partii złączy przezna
czonej do badan wg 5 1 należy pobrać w sposob 
losowy liczbę pudełek wg tabl 3 kol 2, a z pobra
nych pudełek — lięzbę sztuk złączy wg tabl 3 
kol 3

Tablica 3

L ic z n o ś ć  p a r t i i  
z łą c z y

L ic z n o ś ć  p r ó b k i
N a jw ię k s z a  l ic z b a  

z łą c z y  n ie d o b ry c h  
p rz y  k tó r e j  u z n a je  
s ię  je sz c z e  p a r t i ę  

za z g o d n ą  z w y m a 
g a n ia m i n o r m y

lic z b a
p u d e łe k  
p o b ra 

n y c h  do  
b a d a n

lic z b a  s z tu k  
z łą c z y  p o 

b r a n y c h  d o  
b a d a n  

z pudełek
s z tu k

1 2 3 4

160 i 5 0

1 6 1 -  400 2 10 i

4 0 1 -  1600 3 25 2

1 6 0 1 - 6300 6 40 3

6301-16000 8 60 4

5 4 Opis badań

5 4 1 Sprawdzenie wymiarów należy przeprowa
dzać sprawdzianami lub narzędziami mierniczymi 
o dokładności 0,1 mm Prostolmiowosc krawędzi 
pierścienia należy sprawdzić na płycie mierniczej 
szczelinomierzem

5 4 2 Sprawdzenie materiału polega na skon
trolowaniu przedstawionych zaświadczeń (atestów) 
materiałowych

5 4 3 Sprawdzenie wykonania należy przepro
wadzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem

5 4 4 Sprawdzenie wykończenia należy prze
prowadzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem

5 4 5 Sprawdzenie działania należy przeprowa
dzić przez obrot ręką śruby w płytce lub wpustce

5 4 6 Sprawdzenie wytrzymałości należy prze
prowadzić na maszynie wytrzymałościowej

5 5 Ocena wyników badań

5 5 1 Ocena sztuki Badane złącze należy uznać 
za dobre, jeżeli przejdzie wszystkie badania wg 
5 1 z wynikiem dodatnim Złącze niezgodne z jed
nym z wymagań wg 5 1 me powinno podlegać dal
szym badaniom

5 5 2 Ocena partu Partię złączy należy uznać 
za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli liczba złą
czy niezgodnych z wymaganiami normy me prze
kracza liczby podanej w tabl 3 kol 4

5 5 3 Zaświadczenie o zgodności partu złączy 
z wymaganiami normy Na żądanie zamawiającego 
wytwórca powinien wystawie zaświadczenie 
stwierdzające zgodność wykonania złączy z wy
maganiami normy W zaświadczeniu powinny byc 
podane wyniki przeprowadzonych badan

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-74/5054-09

1 Istotne zmiany w  stosunku do PN-54/F-78269

a) przykryw kę m etalow ą zastąpiono przykryw ką 
z tw orzyw a sztucznego,

b) wprowadzono rodzaj złączy z w pustką z tworzywa,

c) wprowadzono w ym agania dotyczące pokryć środka
mi ochrony czasowej,

d) w m iejsce pierścienia wprowadzono podkładkę,

e) wprowadzono badania wytrzymałościowe 
Dotychczas obowiązująca PN-54/F-78269 zostaje unie

ważniona z dniem 1 stycznia 1975 r

2 Odpowiedniki w normach zagranicznych 

B ułgaria BDC 5698-65 0 6 kob 3 a  M e 6 e j i n  P a 3 T J io 6 H e M n  

(p a 3 T JIO B K u )  CKpMTM K O H C T pyK U M H  M p a 3 M e p n



Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Meblarskiego

BN-74/5054-09 Okucia meblowe Złącza śrubowe wpuszczane kryte 
XVII 18

1 W punkcie 3 11 rys 1 zmienia się następująco

2 Treść p u n k tu  3 12 O dchyłki w ym iarow e zm ienia się następująco
Luz m iędzy wycięciem  w  pierścieniu a szyjką śruby me powinien przekraczać 
0,5 mm
Dopuszcza się przesunięcie osi otworów w główce śruby do 0,5 mm ,
O dchyłki długości wg PN-66/M-02139 — dla w ym iarów  funkcjonalnych — sze
reg  s, a dla w yrm aiow  sw obodnych — szereg z
N aw iercenia pod łby stożkowe w krętów  należy wykonać w klasie śrsdm odo- 
kładnej — wg PN-62/M-82068
W ym agam a odnośnie gw intów  — wg PN-707M-82054

3 Tresc punk tu  3 6 W ytrzym ałość — zm ienia się następująco
Złącze śrubow e poddane działaniu m om entu dokręcającego e w artosei M  =  
=  25 kGcm (250 Nem) m e powinno ulec trw ałym  odkształceniom 
Ś ruba z p ły tą lub w pustka pow inna działać bez zacięć i zakleszczeń 
(rys 3 pozostawia się bez zmian)

4 Tresc p unk tu  54 6 Spraw dzenie w ytrzym ałości — zm ienia się następująco
5 46 Sp aw dzem e w ytrzym ałości należy w ykonywać w w arunkach naśladu ją 
cych norm alną eksploatację, stosując p ię t o dowolnej długości połączony z dy- 
nam om etrem , włożony w  otwór znajdujący się we łbie śruby 

------------  ----- (B iu le ty n  P K N iM  n r  7/76 p o z  74)

BN-74/5054-09 Okucia meblowe Złącza śrubowe wpuszczane kryte
XVII 18

W punkcie 3 1 Odchyłki wymiarowe zam iast klasie IT-14, powinno być szere
gowi s

Zmiana 1
183 76 r

zmiana 2
25 1 77 r

Z m ia n a  1 — B iu le ty n  P K N iM  n r  7/76 poz  74 (B iu le ty n  P K N iM  n r  5/77 poz 43)


