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1 WSTĘP
1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są

zawiasy splatane taśmowe stosowane do mebli 
Norma me dotyczy zawiasów splatanych taśmo­

wych stosowanych w przemyśle okrętowym 
1 2 Normy związane

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe Nieniszczący 
pomiar grubości powłok metodą elektromagne­
tyczną

PN-67/H-04605 Badanie metalowych powłok 
ochronnych Oznaczanie grubości powłok meto­
dami mszczącymi

PN-67/H-04623 Powłoki metalowe i konwersyjne 
Pomiar grubości metodami nieniszczącymi

PN-64/H-92334 Stal konstrukcyjna węglowa zwy­
kłej jakości Taśmy

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozją Elektroli­
tyczne powłoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr Wymagania 
i badania

PN-66/M-02139 Odchyłki warsztatowe wymiarów 
swobodnych

PN-67/M-80026 Druty okrągłe ze stali mskowęglo- 
wej ogolnego przeznaczenia

PN-62/M-82068 Nawiercenia pod łby stożkowe 
wkrętów

BN-72/7147-06 Okucia meblowe Pakowanie, prze­
chowywanie, transport Wymagania podsta­
wowe

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE 
2 1 Rodzaje W zależności od konstrukcji roz- 

rozma się następujące rodzaje zawiasów
zawiasy meusztywmone z otworami nawierca­

nymi — An,

1) Sym bol wg SWW 0654-611

zawiasy meusztywmone z otworami wytłacza­
nymi — Aw,

zawiasy usztywnione z otworami nawiercany­
mi •— Bn,

zawiasy usztywnione z otworami wytłaczany­
mi •— Bw

2 2 Odmiany Ze względu na rodzaj wykończe­
nia powierzchni widocznych po wmontowaniu w 
mebel rozrozma się następujące odmiany zawia­
sów
mosiądzowane mebłysz- 
czące lakierowane 
mosiądzowane błyszczące 
lakierowane

— m-m-nb-1,

niklowane mebłyszczące 
niklowane błyszczące 
niklowane mebłyszczące 
na podkładzie miedzi 
niklowane błyszczące na 
podkładzie miedzi 
bez pokrycia

— m-m-b-1,
— m-nb,
— m-b,

— cu-m-nb,

— cu-m-b,
— bez wyróżnika

2 3 Wielkości — wg rysunku

2 4 Przykład oznaczenia zawiasu splatanego 
meusztywmonego z otworami nawiercanymi 
(An), mosiądzowanego mebłyszczącego lakierowa­
nego (m-m-nb-1), o wielkości a =  32 mm

ZAW IAS SPLATANY TAŚMOWY An-m -m -nb-1-32 
BN-73/5054-08

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary
3 11 Główne wymiary w mm — wg rysunku

Zjednoczenie Przem ysłu M eblarskiego
U stanow iona przez D yrektora Zjednoczenia Przem ysłu M eblarskiego dnia 26 listopada 1973 r jako norm a obo­

w iązująca w  zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1975 r  (Dz Norm i M iar n r 4/1974 poz 9)
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BN-73/5054-08 3

3 12 Odchyłki wymiarowe Wymiary swobo­
dne metolerowane powinny odpowiadać klas^ 
IT14 wg PN-66/M-02139

3 13 Sierpowatośc nie powinna przekraczać 
3 mm na długości 1000 mm 

3 2 Materiał — wg tabl 1

Tablica 1

Nazwa części M ateriał

Skrzydła
taśm a stalow a OsII z 1/z, z J/4 wg 
PN-64/H-92334 m epokryta, pokry ta 
galwanicznie lub  p laterow ana

Trzpień
d ru t stalowy gbb GT4-Nw PN-67/ 
M-80026

Dopuszcza się stosowanie innych m ateriałów  uzna­
nych przez odpowiednie placów ki naukow o-badaw cze 
za równorzędne lub  lepsze

3 3 Wykonanie
3 3 1 Skrzydła zawiasów — wycinane i zwija­

ne, usztywnianie zawiasów rodzajów Bn i BW — 
poprzez żłobkowanie

3 3 2 Otwory — wytłaczane lub nawiercane w 
klasie sredniodokładnej wg PN-62/M-82068

3 3 3 Luz obwodowy między ogniwem a trzpie­
niem nie powinien byc wyczuwalny ręcznie

3 3 4 Prostośc zawiasów Zawiasy nie powinny 
wykazywać powierzchniowych zmian kształtu w 
postaci falistości i wygięć

3 4 Wykończenie Rodzaje i grubości powłok 
galwanicznych ochronno-dekoracyjnych na po­
wierzchniach widocznych zawiasów — wg tabl 2

Tablica 2

Rodzą:
powłoki

M inim alna grubość powłoki, [im

miedz nikiel | m osiądz lak ier

ni-m -nb-1
— 10' 1 15

m-m-b-1

n i-nb
— 10 — —

ni-b

cu-ni-nb
10 5 — —

cu-m -b

Dopuszcza się m ne sposoby w ykończenia uznane 
przez odpowiednie placów ki naukow o-badaw cze za 
rów norzędne lub lepsze

Powłoka powinna byc ciągła, dobrze związana 
z powierzchnią zawiasu i nie powinna wykazywać 
złuszczen, narostow, plam, przypalen, pęcherzy 
i czarnych punktów Stan powierzchni przed na­
łożeniem powłok, przyczepność powłok, odpor­
ność korozyjna oraz mne wymagania — wg 
PN-72/H-97006 Zawiasy wykonane z taśmy sta­
lowej mepokrytej powłokami galwanicznymi po­
winny byc zabezpieczane środkami ochrony cza­
sowej

3 5 Działanie Skrzydła zawiasów po zmonto­
waniu powinny się lekko obracac N edopuszczal- 
ne są zacięcia i zakleszczenia

3 6 Cechowanie Na zawiasie w miejscu ozna­
czonym na rysunku należy umiescic co najmniej 
następujące trwałe i wyraźne znaki

a) znak BN,
b) znak wytworni

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Zawiasy jednego rodzaju, od­
miany i wielkości należy układać w wiązki po 
50 sztuk zawiasów o długości do 2000 mm oraz 
30 sztuk zawiasów o długości powyżej 2000 mm 
Czoło wiązki należy szczelnie zawinąć Zawiasów 
bez pokrycia galwanicznego me należy owijać 
papierem Pozostałe wymagania dotyczące pako­
wania oraz znakowania opakowań — wg BN-72/ 
7147-06

4 2 Przechowywanie i transport — wg BN-72/ 
7147-06

5 BADANIA
5 1 Rodzaje badań — wg tabl 3

Tablica 3

Rodzaje badan W ym agania
wg

Badania,
wg

a) snraw dzem e w vm iarow 3 1 5 4 1

b) spraw dzenie m ateria łu 32 5 4 2

c) spraw dzenie w vkonam a 33 5 4 3

d) spraw dzenie wykończenia 34 5 4 4

e) spraw dzenie działania 3 5 5 4 5

f) spraw dzenie cechowania 3 6 5 46

5 2 Przygotowanie partu zawiasów do badań
Przed przystąpieniem do badan zawiasy należy 
podzielić na partie składające się z zawiasów jed­
nego rodzaju, odmiany i wielkości

5 3 Pobieranie próbek Z partu zawiasów prze­
znaczonych do badan wg 5 1 należy pobrać w spo­
sób losowy liczbę wiązek wg tabl 4 kol 2, a z po­
branych wiązek liczbę zawiasów wg tabl 4, kol 3

Tablica 4
L icz b a  p ró b e k  do  b a d a n N a jw ię k s z a  łą c z n a

lic z b a  z a w ia s ó w

L icz n o sc  p a r t u  
s z tu k

lic z b a  s z tu k  
w ią z e k  

z a w ia s ó w  p o ­
b r a n y c h  
z p a r t u

lic z b a  
s z tu k  z a ­
w ia só w  

p o b ra n y c h  
z w ią z e k

n ie z g o d n y c h  z  w y ­
m a g a n ia m i n o rm y  
p rz y  k tó r e j  n a le ż y  
je sz c z e  u z n a ć  p a r t ię  
za z g o d n ą  z  w y m a ­

g a n ia m i n o rm y

1 2 3 4

do 160 i 5 0
161 — 630 3 15 1
631 — 2500 4 40 2

2501 — 6300 6 60 3
6301 — 16000 10 100 5



4 BN-73/5054-08

5 4 Opis badań
5 4 1 Sprawdzenie wymiarów Długość zawia­

sów należy sprawdzać przymiarem liniowym, 
szczeliny po zawinięciu ogniwa i szczeliny między 
ogniwami-—szczelmomierzem Pozostałe wymia­
ry zawiasów należy sprawdzać suwmiarką o do­
kładności 0,1 mm lub sprawdzianami

Sierpowatosc należy sprawdzać przez przyłoże­
nie do brzegu otwartego zawiasu liniału o długo­
ści 1000 mm i pomiar największej odległości brze­
gu zawiasu od liniału

5 4 2 Sprawdzenie materiału polega na skon­
trolowaniu przedstawionych zaświadczeń (atestów) 
materiałowych

5 4 3 Sprawdzenie wykonania należy przepro­
wadzić przez oględziny nieuzbrojonym okiem oraz 
przez porównanie z wzorcami lub sprawdzianami 
Luz obwodowy należy sprawdzać w trzech miej­
scach zawiasu, przez obustronne uchwycenie 
skrzydełek i poddanie ich kilkakrotnemu rozcią­
ganiu i ściskaniu

5 4 4 Sprawdzenie wykończenia Sprawdzenie 
grubości powłok galwamcznych przeprowadzać 
należy wg PN-67/H-04605 lub PN-67/H-04623 Po­
zostałe sprawdzenia — wg PN-72/H-97006 Spraw­

dzenie grubości powłok lakierowych należy prze­
prowadzać wg PN-67/C-81515

5 4 5 Sprawdzenie działania należy przeprowa­
dzić przez kilkakrotny obrot skrzydełek zawiasu 
względem siebie o 270°

5 4 6 Sprawdzenie cechowania należy prze­
prowadzać przez oględziny nieuzbrojonym okiem

5 5 Ocena wyników badan
5 5 1 Ocena sztuki Badany zawias należy uznać 

za zgodny z wymaganiami normy, jeżeli przejdzie 
wszystkie badania wg 5 1 z wynikiem dodatnim 
Zawias niezgodny z jednym z wymagań wg 5 1 
nie powinien podlegać dalszym badaniom

5 5 2 Ocena partii Partię zawiasów należy 
uznać za zgodną z wymaganiami normy, jeżeli 
liczba zawiasów niezgodnych z wymaganiami nor­
my me przekracza liczby podanej w tabl 4 
kol 4

5 6 Zaświadczenie o zgodności partu zawiasów 
z wymaganiami normy Na żądanie zamawiają­
cego wytwórca powinien wystawie zaświadcze­
nie stwierdzające zgodność wykonania zawiasów 
z wymaganiami normy W zaświadczeniu powinny 
byc podane wyniki przeprowadzonych badan 
przewidzianych normą

K O N I E C

INFORM ACJE DODATKOWE do BN-73/5054-08

1 Istotne zmiany w stosunku do PN-63/F-78240
a) w prow adzono zaw iasy z otw oram i w ytłaczanym i,
b) zm niejszono grubość taśm y do zawiasów usztyw ­

nionych,
c) w prow adzono w ym iar szczeliny po zaw inięciu ogni­

w a,
d) w prow adzono postanow ienia dotyczące luzu obwo­

dowego,
e) zm ieniono rozstaw y w zdłużne między dwoma p ie r­

wszym i otw oram i,

f) zwiększono grubości powłok galwanicznych,

g) w prow adzono w ym iar grubości powłok lak iero ­
wych

2 Odpowiedniki w normach zagranicznych
NRF DIN 7956 Beschlagteile G erollte S tangenscharniere 
Dotychczas obow iązująca PN-63/F-78240 zostaje un ie­
w ażniona z dniem 1 stycznia 1975 r



zmiana ustanowiona
przez Dyrektora Fabryki Akcesoriów Meblowych

BN-79/5054-08 Okucia meblowe Zawiasv splatane taśmowe 
1718
1 W tablicy, w kolumnie odmiany dopisuje się zn — cynkowane
2 Do punktu 3 1 Główne wymiary wprowadza się postać zawiasy wg rys

Postać W

zmiana 1
24 8 82 r

Tmiana I — B iu le ty n  PR N M U  n r  3/82 poz 27 (B iu le ty n  P K N M iJ n r  5/83 poz 32)



8 BN-3/5054-08 Okucia meblowe Zawiasy splatane taśmowe
XVII 18

1 W punkcie 2 2 Odmiany, zamiast ni-m-nb-1, powinno być m-nb-1,
zamiast ni-m-b-1, powinno być m-b-1

2 W punkcie 311 Główne wymiary, zamiast 3510, powinno być 3540,
1,0

zamiast 32, powinno być 3 2 ± og 

zamiast 1,4 powinno być 1,6

Pod rysunkami dopisuje się zdanie Dopuszcza się wykonanie zawias taśmowych 
o innej długości po uzgodnieniu między wytwórcą a odbiorcą

3 Treść punktu 312 Odchyłki wymiarowe, zmienia się następująco
Odchyłki wymiarów nietolerowanych na rys — wg PN-66/M-02139 tabl 3, wy­

miary funkcjonalne — szereg s (średmodokładne), wymiary swobodne — szereg z 
(zgrubne) Jako wymiary funkcjonalne przyjmuje się średnice i rozstawienie otwo­
rów na wkręty oraz wymiar d, a jako swobodne — pozostałe wymiary

4 W punkcie 3 2 Materiał, w tabl 1,
— w kol 1, Nazwa części, zamiast Skrzydła, powinno być Ramiona
— w kol 2, Materiał, wiersz 1, dopisuje się lub St-2K-40 wg DIN 1624
5 Tytuł punktu 3 31 Skrzydła zawiasów zmienia się na Ramiona nawiasów
6 Tytuł i treść punktu 3 3 4 Prostosc zawiasów zmienia się następująco
3 3 4 Plaskosc Dopuszcza się odchyłkę płaskości ramion zawiasy (falistość, wy­

gięcia) nie większą niz 0,5 mm
7 W punkcie 3 4 Wykończenie
—• treść pierwszego zdania zmienia się następująco Grubość powłok ochronno- 

-dekoracyjnych wg PN-72/H-97006
— skresla się — wg tabl 2
— dopisuje się następujące zdanie Dopuszcza się brak powłoki ochronno-deko- 

racyjnej na powierzchniach otworów na wkręty, wykonywanych skrawaniem

zmiana 1
5 8 77 r

(B iu le ty n  PK N iM  n r  1/78 poz 9)


