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NORMA BRANZOWA
BN-73
5054-08
MEBLE Okucia meblowe
Zawiasp splatane tasmowe VA

Grupa katalogowa XVII 18%
1 WSTEP zawiasy meusztywmone z otworami wyttacza-

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
zawiasy splatane taSmowe stosowane do mebli

Norma me dotyczy zawiasow splatanych taSmo-
wych stosowanych w przemysle okretowym

12 Normy zwigzane

PN-67/C-81515 Wyroby lakierowe Nieniszczacy
pomiar grubosci powtok metodg elektromagne-
tyczng

PN-67/H-04605 Badanie metalowych powiok
ochronnych Oznaczanie grubosci powtok meto-
dami mszczacymi

PN-67/H-04623 Powtoki metalowe i konwersyjne
Pomiar grubo$ci metodami nieniszczacymi

PN-64/H-92334 Stal konstrukcyjna weglowa zwy-
ktej jakosci Tasmy

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg Elektroli-
tyczne powtoki Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr Wymagania
I badania

PN-66/M-02139 Odchytki warsztatowe wymiarow
swobodnych

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali mskoweglo-
wej ogolnego przeznaczenia

PN-62/M-82068 Nawiercenia pod by stozkowe
wkretow

BN-72/7147-06 Okucia meblowe Pakowanie, prze-
chowywanie, transport Wymagania podsta-
wowe

2 PODZIAL | OZNACZENIE
21 Rodzaje W zaleznosci od konstrukcji roz-
rozma sie¢ nastepujace rodzaje zawiasow
zawiasy meusztywmone z otworami nawierca-
nymi — An,

1) Symbol wg SWW 0654-611

nymi — Aw,

zawiasy usztywnione z otworami nawiercany-
mi «—Bn,

zawiasy usztywnione z otworami wyttaczany-
mi —Bw

2 2 Odmiany Ze wzgledu na rodzaj wykoncze-

nia powierzchni widocznych po wmontowaniu w
mebel rozrozma sie nastepujgce odmiany zawia-
sOw

mosigdzowane mebtysz-

czace lakierowane — m-m-nb-1,
mosigdzowane btyszczace

lakierowane — m-m-b-1,
niklowane mebtyszczace — m-nb,
niklowane blyszczace — m-b,
niklowane mebtyszczace

na podktadzie miedzi — Cu-m-nb,
niklowane btyszczace na

podkiadzie miedzi — Cu-m-b,

bez pokrycia — bez wyrdznika
2 3 Wielkosci —wg rysunku

24 Przykiad oznaczenia zawiasu splatanego
meusztywmonego z otworami  nhawiercanymi
(An), mosigdzowanego mebtyszczacego lakierowa-
nego (m-m-nb-1), o wielkosci a= 32 mm

ZAWIAS SPLATANY TASMOWY An-m-m-nb-1-32

BN-73/5054-08

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary
311 Gldéwne wymiary w mm — wg rysunku

Zjednoczenie Przemystu Meblarskiego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Meblarskiego dnia 26 listopada 1973 r jako norma obo-
wigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1975 r (Dz Norm i Miar nr 4/1974 poz 9)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYIJINE 1974 Wptyw do WN 171273 Oddano do sktadu 12 74
KDA w Kaliszu Zam 692

Druk ukonczono w maju 74 Obj 060 a w Naktad 2000+50 egz

Cena zt 2,40
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Do otworow zaleca si¢ stosowaé wkrety wg PN-72/M-82503, d =25 D=5



BN-73/5054-08 3

312 Odchytki wymiarowe Wymiary swobo-
dne metolerowane powinny odpowiada¢ klas”
IT14 wg PN-66/M-02139

313 Sierpowatosc nie powinna przekraczaé
3 mm na dtugosci 1000 mm

32 Materiat — wg tabl 1

Tablica 1

Nazwa czesci Materiat

tasma stalowa Osll z ¥z, z J4 wg

Skrzydta PN-64/H-92334 mepokryta, pokryta
galwanicznie lub platerowana
Trzpies drut stalowy gbb GT4-Nw PN-67/

M-80026

Dopuszcza sie stosowanie innych materiatéw uzna-
nych przez odpowiednie placéwki naukowo-badawcze
za rownorzedne lub lepsze

3 3 Wykonanie

331 Skrzydta zawiasow — wycinane i zwija-
ne, usztywnianie zawiasow rodzajow Bn i BW —
poprzez ztobkowanie

332 Otwory — wytlaczane lub nawiercane w
klasie sredniodoktadnej wg PN-62/M-82068

333 Luz obwodowy miedzy ogniwem a trzpie-
niem nie powinien byc wyczuwalny recznie

334 ProstoSc zawiasdw Zawiasy hie powinny
wykazywaé powierzchniowych zmian ksztattu w
postaci falistosci i wygiec

34 \Wykonczenie Rodzaje i grubosci powtok
galwanicznych ochronno-dekoracyjnych na po-
wierzchniach widocznych zawiaséw — wg tabl 2

Tablica 2

Rodza;: Minimalna grubo$¢ powtoki, [im
powtoki miedz nikiel |mosiadz lakier
ni-m-nb-1 . 10 1 15
m-m-b-1
ni-nb o 10 . o
ni-b

-ni-nb
cu-ni-n 10 5 . .
cu-m-b

Dopuszcza sie mne sposoby wykonczenia uznane

przez odpowiednie placowki naukowo-badawcze za

rownorzedne lub lepsze

Powtoka powinna byc ciggta, dobrze zwigzana
z powierzchnig zawiasu i nie powinna wykazywac
ztuszczen, narostow, plam, przypalen, pecherzy
i czarnych punktow Stan powierzchni przed na-
tozeniem powitok, przyczepnos¢ powtok, odpor-
no$¢ korozyjna oraz mne wymagania — Wg
PN-72/H-97006 Zawiasy wykonane z tasSmy sta-
lowej mepokrytej powtokami galwanicznymi po-
winny byc zabezpieczane Srodkami ochrony cza-
SOWej

35 Dziatanie Skrzydia zawiaséw po zmonto-
waniu powinny sie lekko obracac N edopuszczal-
ne sg zaciecia i zakleszczenia

36 Cechowanie Na zawiasie w miejscu 0zna-
czonym na rysunku nalezy umiescic co najmniej
nastepujace trwate i wyrazne znaki

a) znak BN,

b) znak wytworni

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Zawiasy jednego rodzaju, od-
miany i wielkoSci nalezy ukfada¢ w wigzki po
50 sztuk zawiaséw o dtugosci do 2000 mm oraz
30 sztuk zawiasOw o dtugosci powyzej 2000 mm
Czoto wigzki nalezy szczelnie zawingé Zawiasow
bez pokrycia galwanicznego me nalezy owijac
papierem Pozostate wymagania dotyczace pako-
wania oraz znakowania opakowan — wg BN-72/
7147-06

42 Przechowywanie i transport — wg BN-72/
7147-06

5 BADANIA
51 Rodzaje badan — wg tabl 3
Tablica 3
Rodzaje badan Wymagania Badania,

wg wg
a) snrawdzeme wvmiarow 31 541
b) sprawdzenie materiatu 32 542
c) sprawdzenie wvkonama 33 543
d) sprawdzenie wykonczenia 34 544
e) sprawdzenie dziatania 35 545
f) sprawdzenie cechowania 36 546

5 2 Przygotowanie partu zawiasow do badan
Przed przystgpieniem do badan zawiasy nalezy
podzieli¢ na partie skladajace sie z zawiasdéw jed-
nego rodzaju, odmiany i wielkosci

53 Pobieranie probek Z partu zawiasow prze-
znaczonych do badan wg 5 1 nalezy pobra¢ w spo-
sob losowy liczbe wigzek wg tabl 4 kol 2, a z po-
branych wigzek liczbe zawiasow wg tabl 4, kol 3

Tablica 4

Liczba prébek do badan Najwieksza taczna
liczba zawiaséw
niezgodnych z wy-
maganiami normy

liczba sztuk liczba

Licznosc partu wiazek sztuk za-
sztuk zawiaséw po-  wiasow przy ktérej nalezy
branych  pobranych Jeszcze uznaé partig
z partu z wigzek 22 zgodng z wyma-
ganiami normy
1 2 3 4
do 160 i 5 0
161 — 630 3 15 1
631 — 2500 4 40 2
2501 — 6300 6 60 3
6301 — 16000 10 100 5



4 BN-73/5054-08

5 4 Opis badan

541 Sprawdzenie wymiarow Diugos¢ zawia-
sow nalezy sprawdza¢ przymiarem liniowym,
szczeliny po zawinieciu ogniwa i szczeliny miedzy
ogniwami-—szczelmomierzem Pozostate wymia-
ry zawiasOw nalezy sprawdza¢ suwmiarkg o do-
kladnosci 0,1 mm lub sprawdzianami

Sierpowatosc nalezy sprawdzac przez przytoze-
nie do brzegu otwartego zawiasu liniatu o dtugo-
§ci 1000 mm i pomiar najwiekszej odlegtosci brze-
gu zawiasu od liniatu

542 Sprawdzenie materiatu polega na skon-
trolowaniu przedstawionych zaswiadczen (atestow)
materiatowych

543 Sprawdzenie wykonania nalezy przepro-
wadzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem oraz
przez poréwnanie z wzorcami lub sprawdzianami
Luz obwodowy nalezy sprawdza¢ w trzech miej-
scach zawiasu, przez obustronne uchwycenie
skrzydetek i poddanie ich kilkakrotnemu rozcia-
ganiu i Sciskaniu

544 Sprawdzenie wykoriczenia Sprawdzenie
grubosci powtok galwamcznych przeprowadzaé
nalezy wg PN-67/H-04605 lub PN-67/H-04623 Po-
zostate sprawdzenia — wg PN-72/H-97006 Spraw-

dzenie grubosci powtok lakierowych nalezy prze-
prowadza¢ wg PN-67/C-81515

545 Sprawdzenie dziatania nalezy przeprowa-
dzi¢ przez kilkakrotny obrot skrzydetek zawiasu
wzgledem siebie o 270°

546 Sprawdzenie cechowania nalezy prze-
prowadza¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem

55 Ocena wynikéw badan

551 Ocena sztuki Badany zawias nalezy uznac
za zgodny z wymaganiami normy, jezeli przejdzie
wszystkie badania wg 51 z wynikiem dodatnim
Zawias niezgodny z jednym z wymagan wg 51
nie powinien podlega¢ dalszym badaniom

552 Ocena partii Partie zawiasow nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba zawiasOw niezgodnych z wymaganiami nor-
my me przekracza liczby podanej w tabl 4
kol 4

56 ZaSwiadczenie o0 zgodnosci partu zawiasow
z wymaganiami normy Na zadanie zamawiajg-
cego wytworca powinien wystawie zaSwiadcze-
nie stwierdzajgce zgodno$¢ wykonania zawiaséw
z wymaganiami normy W za$wiadczeniu powinny
byc podane wyniki przeprowadzonych badan
przewidzianych normg

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/5054-08

1 Istotne zmiany w stosunku do PN-63/F-78240

a) wprowadzono zawiasy z otworami wyttaczanymi,

b) zmniejszono grubos$¢ tasmy do zawiaséw usztyw-
nionych,

c¢) wprowadzono wymiar szczeliny po zawinieciu ogni-
wa,

d) wprowadzono postanowienia dotyczace luzu obwo-
dowego,

e) zmieniono rozstawy wzdtuzne miedzy dwoma pier-
wszymi otworami,

f) zwiekszono grubosci powtok galwanicznych,

g) wprowadzono wymiar
wych

grubosci powtok lakiero-

2 Odpowiedniki w normach zagranicznych
NRF DIN 7956 Beschlagteile Gerollte Stangenscharniere
Dotychczas obowigzujagca PN-63/F-78240 zostaje unie-
wazniona z dniem 1 stycznia 1975 r



zmiana ustanowiona
przez Dyrektora Fabryki Akcesoriow Meblowych

zmiana 1

BN-79/5054-08 Okucia meblowe Zawiasv splatane taSmowe
24882 r

1718
1 W tablicy, w kolumnie odmiany dopisuje si¢ zn — cynkowane
2 Do punktu 31 Gtéwne wymiary wprowadza sie posta¢ zawiasy wg rys

Posta¢ W

Tmiana | — Biuletyn PRNMU nr 3/82 poz 27 (Biuletyn PKNMiJ nr 5/83 poz 32)



BN-3/5054-08 Okucia meblowe Zawiasy splatane taSmowe

zmiana 1
XVII 18

5877 r
1 W punkcie 22 Odmiany, zamiast ni-m-nb-1, powinno by¢ m-nb-1,

zamiast ni-m-b-1, powinno by¢ m-b-1
2 W punkcie 311 Gtdéwne wymiary, zamiast 3510, powinno by¢ 3540,

10
zamiast 32, powinno by¢ 32+o0g
zamiast 1,4 powinno by¢ 16

Pod rysunkami dopisuje sie zdanie Dopuszcza sie wykonanie zawias tasmowych
0 innej dlugosci po uzgodnieniu miedzy wytwoércg a odbiorcg

3 Tre$¢ punktu 312 Odchytki wymiarowe, zmienia sie nastepujgco

Odchytki wymiaréw nietolerowanych na rys — wg PN-66/M-02139 tabl 3, wy-
miary funkcjonalne — szereg s (Sredmodokiadne), wymiary swobodne — szereg z
(zgrubne) Jako wymiary funkcjonalne przyjmuje sie Srednice i rozstawienie otwo-
row na wkrety oraz wymiar d, a jako swobodne — pozostate wymiary

4 W punkcie 32 Materiat, w tabl 1,

— w kol 1, Nazwa czesci, zamiast Skrzydta, powinno byé Ramiona

— w kol 2, Materiat, wiersz 1, dopisuje sie lub St-2K-40 wg DIN 1624

5 Tytut punktu 331 Skrzydta zawiasow zmienia sie na Ramiona nawiasow

6 Tytut i tres¢ punktu 334 Prostosc zawiasOw zmienia sie nastepujgco

3 34 Plaskosc Dopuszcza sie odchytke ptaskosci ramion zawiasy (falistos¢, wy-
giecia) nie wiekszg niz 0,5 mm

7 W punkcie 34 Wykorczenie

—s tre$¢ pierwszego zdania zmienia sie nastepujagco Grubos¢ powtok ochronno-
-dekoracyjnych wg PN-72/H-97006

— skresla sie — wg tabl 2

— dopisuje sie nastepujgce zdanie Dopuszcza sie brak powitoki ochronno-deko-
racyjnej na powierzchniach otworéw na wkrety, wykonywanych skrawaniem

(Biuletyn PKNIiM nr 1/78 poz 9)



