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OPAKOWANIA
METALOWE

O pakowania transportow e m etalow e

Skrzynk i z b la ch y  
a lu m in io w e j

W ym agania i badania
G rupa katalogow a V 811)

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
wymagania i badania skrzynek z blachy aluminio
wej przeznaczone do przechowywania i transportu 
artykułów spożywczych i przemysłowych

1 2 Normy związane

PN-71/H-92744 Aluminium i stopy aluminium 
Blachy walcowane na gorąco 

PN-70/H-93667 Aluminium i stopy aluminium 
Pręty

PN-71/H-93835 Aluminium i stopy aluminium 
Drut

PN/M-82961 Nity pasowe
PN-71/O-79033 Opakowania transportowe prosto- 

padłoscienne Szereg wymiarowy 
PN-70/0-79100 Opakowania transportowe Odpor

ność na uszkodzenia mechaniczne Wymagania
1 badania

PN-70/O-79155 Opakowania transportowę Pobie
ranie i przygotowywanie próbek do badan od
porności na uszkodzeń a mechaniczne 

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe Meto
da badania odporności na uderzenia przy swo
bodnym spadku

PN-70/O-79162 Opakowania transportowe Meto
da badania odporności na zderzenia przy zsu
waniu po rowm pochyłej

PN-70/O-79163 Opakowania transportowe Metoda 
badania odporności na odkształcenia przy ob
ciążeniu statycznym

2 PODZIAŁ I OZNACZANIE

2 1 Grupy W zależności od możliwości składa
nia rozrozma się dwie grupy skrzynek

a — składane, 
b — nieskładane

2 2 Rodzaje W zależności od sposobu wyko
nania rozrozma się dwa rodzaje skrzynek

1) Symbol wg SWW 0655-564

t — tłoczone,
s — spawane

2 3 Postacie W zależności od konstrukcji roz- 
rozma się dwie postacie skrzynek

1 — z wiekiem,
2 — bez wieka

2 4 Sposób budowy oznaczenia Oznaczenie 
skrzynki powinno zawierać

a) częsc słowną oznaczenia,
b) wyróżnik grupy,
c) wyróżnik rodzaju,
d) wyróżnik postaci,
e) wymiar,
f) numer normy przedmiotowej

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary — zgodnie z PN-71/0-79033

3 2 Materiał

a) blacha aluminiowa zgodnie z PN-71/H-92744,
b) pręty aluminiowe zgodnie z PN-70/H-93667,
c) drut aluminiowy zgodnie z PN-71/H-93835,
d) mty aluminiowe zgodnie z PN/M-82961

3 3 Wykonanie Skrzynki i wieka wykonuje się 
z blachy aluminiowej przez wytłaczanie lub spa
wanie Do czół skrzynki powinny byc przyspawa- 
ne lub przynitowane uchwyty Konstrukcja skrzy
nek powinna zapewnie możliwość ich układania 
w stosy Dopuszcza się eloksalowame lub lakie
rowanie skrzynek

3 4 Wygląd powierzchni Powierzchnia skrzy
nek powinna byc gładka bez pofalowan i zmai- 
szczen, nalotow tlenków i rowkowatosci powie
rzchni Krawędzie cięcia me powinny mieć za
dziorów, gratu, naderwan i pęknięć Spoiny nie 
powinny wykazywać nierówności ani odprysków 
Skrzynki eloksalowane powinny mieć jednolitą 
barwę bez plam, zacieków i miejsc mepokrytych

3 5 Wytrzymałość uchwytów Uchwyty i ich 
przymocowanie powinny wytrzymać trzykrotne
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obciążenie przewidziane dla skrzynki Po 10-c o 
minutowej próbie uchwyty nie powinny wykazy
wać odkształceń

3 6 Odporność na uszkodzenia mechaniczne
Odporność na uderzenia przy swobodnym spadku, 
odporność na zderzenie przy zsuwan u po równi 
pochyłej, odporność na odkształcenia przy obcią
żeniu statycznym — wg PN-70/0-79100

3 7 Cechowanie Na środku czoła powinna byc 
wytłoczona cecha zawierająca

a) nazwę lub znak wytworni,
b) oznaczenie wg 2 4,
c) datę produkcji,
d) numer fabryczny,
e) znak podany przez zamawiającego

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Skrzynki przeznaczone do trans
portu powinny byc układane w stosy i zabezpie 
czone przed przemieszczaniem W przypadku sto
sowania palety zacji należy tworzyć jednostki 
ładunkowe na palecie 800 X 1200 mm

4 2 Przechowywanie Skrzynki należy prze
chowywać w pomieszczeniach suchych, zabezpie
czających przed wpływami atmosferycznymi, ko
rozją i uszkodzeniami mechamcznymi

4 3 Transport Skrzynki należy przewozie kry
tymi środkami transportu, zabezpieczającymi 
przed opadami atmosferycznymi

5 BADANIA

51 Przygotowywanie partu do badań Przed 
przystąpieniem do badan skrzynki należy podzie
lić na partie zawierające skrzynki jednorodne, po 
chodzące z tego samego zakładu produkcyjnego 
oraz z tej samej dostawy

5 2 Program badań

5 2 1 Badania pełne Partię skrzynek należy 
poddać następującym badamom

a) oględziny zewnętrzne (3 3, 3 4 i 3 7),
b) sprawdzenie wymiarów (3 1),
c) sprawdzenie wytrzymałości uchwytów (3 5),
d) sprawdzenie odporności na uderzeń a przy 

swobodnym spadku (3 6),
e) sprawdzenie odporności na uderzenia przy 

zsuwaniu po równi pochyłej (3 6),
f) sprawdzenie odporności na odkształcenie po 

obciążeniu statycznym (3 6)

Badania pełne należy przeprowadzać co 6 mie
sięcy, każdorazowo po wprowadzeniu zmian kon
strukcyjnych, materiałowych lub technologicz
nych mogących mieć wpływ na wyniki badan

oraz na żądanie zamawiającego podane w zamó
wieniu

5 2 2 Badania niepełne Przy odbiorze partu 
należy sprawdzić skrzynki na zgodność z wyma
ganiami normy wykonując badania wymienione 
w 5 2 1 a) — c) Na badania wymienione w 
5 2 1 d) — f) wytwórca zobowiązany jest przedsta
wić zaświadczenie o wynikach tych badan uzyska
nych w czasie przeprowadzania ostatnich pełnych 
badan

5 3 Pobieranie próbek Przy przeprowadzaniu 
badan pełnych próbkę należy pobrać zgodnie z 
PN-70/O-79155 Przy przeprowadzaniu badan nie
pełnych z partu przedstawionej do odbioru należy 
pobrać na ślepo próbkę o licznosci podanej w ta
blicy

Liczność partu  
sztuk

Liczność prób
ki do badań 

wg

N ajw iększa dopuszczal
na liczba sztuk nie

dobrych w  próbce przy 
badaniach wg

52 1 
a), b)

5 2 1
c) f) 52 1

a), b)
5 2 1 

c) — f)sztuk

64— 160 8 1 0 0

161 — 400 10 2 0 0

401 — 1000 15 3 1 0

1001 — 2500 20 4 2 0

5 4 Opis badań

5 4 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprowa
dzić nieuzbrojonym okiem

5 4 2 Sprawdzanie wymiarów należy przepro
wadzić przyrządem pomiarowym o dokładności 
1 mm

5 4 3 Sprawdzenie wytrzymałości uchwytów
należy przeprowadzić zgodnie z 3 5

5 4 4 Sprawdzenie odporności na uderzenia 
przy swobodnym spadku należy przeprowadzić 
zgodnie z PN-70/0-79160

5 4 5 SprawTdzeme odporności na zderzenia 
przy zsuwaniu po równi pochyłej należy przepro
wadzić zgodnie z PN-70/O-79162

5 4 6 Sprawdzenie odporności na odkształcenia 
przy obciążeniu statycznym należy przeprowa
dzić zgodnie z PN-70/O-791163

5 5 Ocena wyników badań

5 5 1 Skrzynka dobra Skrzynkę należy uznać 
za dobrą, jeżeli przejdzie przez wszystkie badania 
wg 5 2 1 z wynikiem dodatnim

5 5 2 Skrzynka niedobra Skrzynkę należy 
uznać za niezgodną z wymaganiami normy, je
żeli wynik chociażby jednego badania podanego 
w 5 2 1 jest ujemny
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5 5 3 Ocena partu Partię należy uznać za zgod
ną z wymaganiami normy, jeżeli liczba sztuk 
wadliwych w próbce me przekroczy liczby poda
nej w tablicy

5 6 Zaświadczenie wytwórcy Na żądanie zama
wiającego do każdej partii skrzynek wytwórca

powinien zalączyc zaświadczenie zawierające na 
stępujące dane

a) nazwę wytworni,
b) oznaczenie wg 2 3,
c) wyniki przeprowadzonych badan,
d) datę produkcji,
e) podpis kierownika KT

K O N I E C


