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NORMA BRANZOWA

Opakowania transportowe metalowe

Skrzynki z blachy

OPAKOWANIA
METALOWE

BN-73
5049-04

aluminiowej

Wymagania i badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
wymagania i badania skrzynek z blachy aluminio-
wej przeznaczone do przechowywania i transportu
artykutéw spozywczych i przemystowych

1 2 Normy zwigzane

PN-71/H-92744 Aluminium i stopy aluminium
Blachy walcowane na gorgco

PN-70/H-93667 Aluminium i
Prety

PN-71/H-93835 Aluminium
Drut

PN/M-82961 Nity pasowe

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prosto-
padtoscienne Szereg wymiarowy

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe Odpor-
no$¢ na uszkodzenia mechaniczne Wymagania
1badania

PN-70/0-79155 Opakowania transportowe Pobie-
ranie i przygotowywanie prébek do badan od-
pornosci na uszkodzen a mechaniczne

PN-70/0-79160 Opakowania transportowe Meto-
da badania odpornosci na uderzenia przy swo-
bodnym spadku

PN-70/0-79162 Opakowania transportowe Meto-
da badania odpornosci na zderzenia przy zsu-
waniu po rowm pochytej

PN-70/0-79163 Opakowania transportowe Metoda
badania odpornosci na odksztatcenia przy ob-
cigzeniu statycznym

stopy aluminium

i stopy aluminium

2 PODZIAL | OZNACZANIE

21 Grupy W zaleznosci od mozliwosci skiada-
nia rozrozma sie dwie grupy skrzynek

a — skladane,

b — niesktadane

Grupa katalogowa V 81)

t — tloczone,
S — spawane

23 Postacie W zalezno$ci od konstrukcji roz-
rozma sie dwie postacie skrzynek

1 — z wiekiem,

2 — bez wieka

24 Spos6b budowy oznaczenia Oznaczenie
skrzynki powinno zawierac¢

a) czesc stowng oznaczenia,

b) wyrdznik grupy,

c) wyrdznik rodzaju,

d) wyroznik postaci,

e) wymiar,

f) numer normy przedmiotowej

3 WYMAGANIA

31 Wymiary — zgodnie z PN-71/0-79033

3 2 Materiat

a) blacha aluminiowa zgodnie z PN-71/H-92744,
b) prety aluminiowe zgodnie z PN-70/H-93667,
c) drut aluminiowy zgodnie z PN-71/H-93835,
d) mty aluminiowe zgodnie z PN/M-82961

33 Wykonanie Skrzynki i wieka wykonuje sie
z blachy aluminiowej przez wyttaczanie lub spa-
wanie Do cz6t skrzynki powinny byc przyspawa-
ne lub przynitowane uchwyty Konstrukcja skrzy-
nek powinna zapewnie mozliwos¢ ich uktadania
w stosy Dopuszcza sie eloksalowame lub lakie-
rowanie skrzynek

34 Wyglad powierzchni Powierzchnia skrzy-
nek powinna byc gladka bez pofalowan i zmai-
szczen, nalotow tlenkéw i rowkowatosci powie-
rzchni Krawedzie ciecia me powinny mie¢ za-
dzioréw, gratu, naderwan i peknie¢ Spoiny nie
powinny wykazywac¢ nieréwnosci ani odpryskow

2 2 Rodzaje W zaleznoéci od sposobu WkaSkrzynki eloksalowane powinny mie¢ jednolitg

nania rozrozma sie dwa rodzaje skrzynek

1) Symbol wg SWW 0655-564

barwe bez plam, zaciekdw i miejsc mepokrytych

35 Wytrzymato$¢ uchwytéow Uchwyty i ich
przymocowanie powinny wytrzymaé trzykrotne
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obcigzenie przewidziane dla skrzynki Po 10-c o
minutowej probie uchwyty nie powinny wykazy-
wac odksztatcen

3 6 Odporno$¢ na uszkodzenia mechaniczne
Odporno$¢ na uderzenia przy swobodnym spadku,
odporno$¢ na zderzenie przy zsuwan u po réwni
pochytej, odporno$¢ na odksztatcenia przy obcia-
zeniu statycznym — wg PN-70/0-79100

37 Cechowanie Na S$rodku czota powinna byc
wyttoczona cecha zawierajgca

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2 4,

c) date produkciji,

d) numer fabryczny,

e) znak podany przez zamawiajgcego

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Skrzynki przeznaczone do trans-
portu powinny byc uktadane w stosy i zabezpie
czone przed przemieszczaniem W przypadku sto-

sowania paletyzacji nalezy tworzy¢ jednostki
tadunkowe na palecie 800 X 1200 mm
42 Przechowywanie Skrzynki nalezy prze-

chowywaé w pomieszczeniach suchych, zabezpie-
czajacych przed wptywami atmosferycznymi, ko-
rozjg i uszkodzeniami mechamcznymi

4 3 Transport Skrzynki nalezy przewozie kry-
tymi Srodkami transportu, zabezpieczajgcymi
przed opadami atmosferycznymi

5 BADANIA

51 Przygotowywanie partu do badan Przed
przystapieniem do badan skrzynki nalezy podzie-
li¢ na partie zawierajace skrzynki jednorodne, po
chodzgce z tego samego zaktadu produkcyjnego
oraz z tej samej dostawy

52 Program badan

521 Badania petne Partie skrzynek nalezy
podda¢ nastepujacym badamom

a) ogledziny zewnetrzne (33, 34 i 37),

b) sprawdzenie wymiaréw (3 1),

c) sprawdzenie wytrzymato$ci uchwytéw (3 5),

d) sprawdzenie odpornosci na uderzehn a przy
swobodnym spadku (3 6),

e) sprawdzenie odpornosci na uderzenia przy
zsuwaniu po rowni pochytej (3 6),

f) sprawdzenie odpornosci na odksztatcenie po
obcigzeniu statycznym (3 6)

Badania petne nalezy przeprowadza¢ co 6 mie-
siecy, kazdorazowo po wprowadzeniu zmian kon-
strukcyjnych, materiatowych lub technologicz-
nych mogacych mie¢ wptyw na wyniki badan

oraz na zadanie zamawiajgcego podane w zamo-
wieniu

522 Badania niepetne Przy odbiorze partu
nalezy sprawdzi¢ skrzynki na zgodno$¢ z wyma-
ganiami normy wykonujgc badania wymienione
w 521 a)—c) Na badania wymienione w
52 1d) —f) wytwdrca zobowigzany jest przedsta-
wi¢ zaswiadczenie o wynikach tych badan uzyska-
nych w czasie przeprowadzania ostatnich petnych
badan

53 Pobieranie probek Przy przeprowadzaniu
badan petnych probke nalezy pobra¢ zgodnie z
PN-70/0-79155 Przy przeprowadzaniu badan nie-
petnych z partu przedstawionej do odbioru nalezy
pobra¢ na $lepo probke o licznosci podanej w ta-
blicy

Licznos¢ prob- Najwieksza dopuszczal-

ki do badan na liczba sztuk nie-
Liczno$é partu wg dobrych w prébce przy
badaniach w

sztuk 521 521 9

a, b)) o f 521 521

sztuk a), b) c) —f)
64— 160 8 1 0 0
161 — 400 10 2 0 0
401 — 1000 15 3 1 0
1001 — 2500 20 4 2 0

54 Opis badan

541 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem

542 Sprawdzanie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ przyrzadem pomiarowym o doktadnosci
1 mm

5 43 Sprawdzenie wytrzymatosci
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z 35

uchwytow

544 Sprawdzenie odpornosci na uderzenia
przy swobodnym spadku nalezy przeprowadzic¢
zgodnie z PN-70/0-79160

545 SprawHBzeme odpornosci na zderzenia
przy zsuwaniu po réwni pochytej nalezy przepro-
wadzi¢ zgodnie z PN-70/0-79162

546 Sprawdzenie odpornosci na odksztatcenia
przy obcigzeniu statycznym nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z PN-70/0-791163

55 Ocena wynikow badan

551 Skrzynka dobra Skrzynke nalezy uznac
za dobrg, jezeli przejdzie przez wszystkie badania
wg 521 z wynikiem dodatnim

552 Skrzynka niedobra Skrzynke nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy, je-
zeli wynik chociazby jednego badania podanego
w 521 jest ujemny
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553 Ocena partu Partie nalezy uznaé¢ za zgod- powinien zalaczyc zaswiadczenie zawierajgce na
ng z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk stepujgce dane

wadliwych w probce me przekroczy liczby poda- a) nazwe wytworni,
nej w tablicy b) oznaczenie wg 2 3,
c) wyniki przeprowadzonych badan,
56 Zaswiadczenie wytworcy Na zgdanie zama- d) date produkciji,

wiajgcego do kazdej partii skrzynek wytwérca e) podpis kierownika KT

KONIEC



