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OPAKOWANIA
METALOWE

NOR MA B R A N Ż O WA

Opakowania jednostkowe metalowe

Puszki aerozolouie
Wymagania i badania

BN-72
5049-03

Grupa katalogowa V 81 !)

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
wymagania i badania dotyczące puszek aerozo
lowych z blachy stalowej bez zaworka

1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy Pu
szka aerozolowa służy do pakowania pod ciśnie
niem preparatów chemicznych zawierających 
rozpuszczalniki organiczne Zastosowanie puszek 
aerozolowych do nowego preparatu wymaga 
uprzedniego przeprowadzenia prób przez odbior
cę przy współudziale dostawcy

1 3 Normy związane
PN-62/C-04236 Guma Oznaczenie odporności na 

działanie cieczy
PN-69/H-92121 Blacha cienka stalowa do tłocze

nia
PN-64/H-92122 Stal walcowana Blacha ocynowa

na (biała)
PN-67/0-79552 Opakowania jednostkowe blasza

ne i tekturowo-blaszane oraz zamknięcia do ar
tykułów spożywczych mekonserwowych i prze
mysłowych Wymagania i badania

2 PODZIAŁ I OZNACZANIE

2 1 Grupy W zależności od materiału użytego 
do wykonania rozrozma się trzy grupy

0 — z blachy ocynowanej ogniowo,
e — z blachy ocynowanej elektrolitycznie, 
c — pobocznica z blachy cienkiej stalowej do 

tłoczenia, dno i wieko z blachy ogniowo lub elek
trolitycznie ocynowanej

2 2 Rodzaje W zależności od zastosowanych 
powłok ochronnych rozrozma się siedem rodza
jów puszek

1 — melakierowane wewnątrz i zewnątrz,
2 — lakierowane wewnątrz, melakierowane 

zewnątrz,

») Symbol wg SWW 0655-44

3 — lakierowane zewnątrz, melakierowane 
wewnątrz,

4 — lakierowane wewnątrz i zewnątrz,
5 — pobocznica lakierowana wewnątrz, a zew

nątrz melakierowana, dno i wieko melakiero- 
wane,

6 — pobocznica lakierowana wewnątrz i ze
wnątrz, dno i wieko melakierowane,

7 — pobocznica lakierowana wewnątrz, dno 
i wieko lakierowane zewnątrz

2 3 Odmiany W zależności od sposobu wykoń
czenia powierzchni zewnętrznej rozrozma się trzy 
odmiany puszek aerozolowych

1 — lrtografowane,
n — z nadrukiem,
b — bez nadruku lub litografii
2 4 Sposób budowy oznaczenia Oznaczenie pu

szki aerozolowej powinno zawierać
a) wyróżnik grupy,
b) wyróżnik rodzaju,
c) wyróżnik odmiany,
d) wyróżnik pojemności nominalnej,
e) numer normy

3 WYMAGANIA
31 Materiał
a) blacha cienka do tłoczenia PN-69/H-92121,
b) blacha biała wg PN-64/H-92122,
c) mieszanki uszczelniające,
d) lakiery służące do tworzenia powłok ochron

nych i litografii
3 2 Wygląd powierzchni zewnętrznych — wg

PN-67/0-79552 p 3 2
3 3 Uszczelka Barwa uszczelki powinna od

różniać się od podłoża Uszczelka powinna byc od
porna na działanie takich rozpuszczalników jak 
ksylen, aceton, czterochlorek węgla, nafta kosme
tyczna, alkohol

Wprowadzenie nowych rozpuszczalników wy
maga każdorazowo uzgodnienia między dostawcą 
a odbiorcą w zakresie odporności uszczelki
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W wyniku działania rozpuszczalników materiał 
uszczelki nie powinien ulegać rozpuszczaniu W 
przypadku ksylenu dopuszczalne jest występowa
nie głownie pod podwinięciem kołnierza dna lub 
pokrywy odklejema uszczelki, jak rowmez pofał
dowania powierzchni uszczelki Dla pozostałych 
czterech rozpuszczalników dopuszczalne jest mini
malne zmiękczenie i spęcznienie uszczelki oraz 
wystąpienie nieznacznych pęcherzyków Ponadto 
dopuszczalne są nieznaczne zmiany koloru roz
puszczalników pochodzących od barwy stosowa
nych pigmentów mieszanek uszczelniających

3 4 Powłoka lakierowa — wg PN-67/0-79552 
p 34

3 5 Wytrzymałość na odkształcanie Puszka 
powinna wytrzymać bez odkształceń ciśnienie
10-o*5 a t

3 6 Szczelność Puszka powinna wytrzymać 
próbę szczelności przy ciśnieniu 3—3,5 at

3 7 Wykonanie Poboczmca puszki zgrzewana 
liniowo Wieko i dno połączone są z pobocznicą 
na podwójną zakładkę uszczelnioną mieszanką 
syntetyczną

3 8 Dopuszczalne wady wykonania
a) lekkie załamanie poboczmcy i niewielką fa

listość na jej szwie,
b) siady po zgrzewaniu liniowym,

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, 
TRANSPORT

4 1 Pakowanie — wg PN-67/0-79552 p 4 1
4 2 Przechowywanie — wg PN-67/0-79552 

p 4 3
4 3 Transport — wg PN-67/0-79552 p 4 4

5 BADANIA

5 1 Program badań W celu sprawdzenia zgod
ności puszek z wymaganiami normy partię pu
szek przedstawioną do odbioru należy poddać na
stępującym badaniom

a) oględziny zewnętrzne,
b) sprawdzenie wymiarów,
c) sprawdzenie szczelności,
d) sprawdzenie wytrzymałości,
e) sprawdzenie pokrycia lakierem,
f) sprawdzenie odporności chemicznej uszczel

ki

5 2 Przygotowanie partu do badań Przed 
przystąpieniem do badan należy puszki aerozolo
we podzielić na partie obejmujące puszki jedne
go rodzaju, jednej grupy, odmiany i wielkości — 
pochodzące z tego samego okresu produkcji

5 3 Pobieranie próbek Z partu przedstawio
nej do badan należy pobrać na ślepo próbkę o 
licznosci podanej w tablicy

Liczność partu 
sztuk

Badania wg 
p 5 1 a), b), e)

Badania wg 
p 5 1 c), d), f)

Liczność
próbki
sztuk

Dopuszczalna liczba 
sztuk niedobrych 

w  próbce

Licznośc
próbki
sztuk

Dopuszczalna liczba 
sztuk niedobrych 

w próbce

1 2 3 4 5

1 001— 4 000 25 1
5 0

4 001— 16 000 60 2

16 001— 40 000 100 3
40

40 001—100 000 150 4
0

c) nieznaczne pofałdowania na zamknięciu po- 
boczmcy z dnem lub wiekiem oraz drobne wy
pływy masy uszczelniającej, pod warunkiem za
chowania szczelności puszki,

d) siady oczyszczania blachy przy szwie po- 
boczmcy,

e) siady po tłoczeniu na wieku i nieznaczne 
pofałdowania na dnach, wąsy po zgrzewaniu linio
wym do V3 długości szwa

3 9 Cechowanie — przez mezmywalny nadruk 
lub litografię

5 4 Opis badań
5 4 1 Oględziny zewnętrzne należy przeprowa

dzić nieuzbrojonym okiem na zgodność z PN-67/ 
0-79552, p 3 2

5 4 2 Sprawdzenie wymiarów należy przepro
wadzić warsztatowymi przyrządami pomiarowymi 
o dokładności dostosowanej do wielkości pomiaru 
lub za pomocą wzorników

5 4 3 Sprawdzenie szczelności Sprawdzenie 
szczelności należy przeprowadzić przez napełnie
nie puszki aerozolowej powietrzem sprężonym 
o ciśnieniu 3—3,5 at, a następnie zanurzenie jej
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w wodzie o temperaturze 55±1°C na okres 15 s 
Wydobywające się pęcherze powietrza wskażą 
miejsce nieszczelne

5 4 4 Sprawdzenie wytrzymałości polega na 
napełnieniu puszki aerozolowej wodą sprężając 
ją do ciśnienia 10-05 at na okres 15 s Wieko 
i dno oraz połączenie dna i wieka z poboczmcą 
puszki me powinno ulegać deformacji

5 4 5 Sprawdzenie powłoki lakierowej należy 
przeprowadzić zgodnie z PN-67/0-79552 p 5 4 12 1, 
5 4 12 2, 5 4 12 3, 5 4 12 4

5 4 6 Sprawdzenie uszczelki przeprowadza się 
przez zanurzenie uszczelki w rozpuszczalnikach

organicznych na okres 24 godz w temperaturze 
18—20°C Oznaczenie procentowej zmiany masy 
uszczelki należy przeprowadzać wg PN-62/C-04236 
metoda A

5 5 Ocena wyników badań 
5 5 1 Puszka aerozolowa dobra Badaną puszkę 

należy uznać za dobrą, jeżeli przejdzie przez 
wszystkie badania wg 5 1 z wynikiem dodatnim 

5 5 2 Ocena partu Partię puszek aerozolo
wych należy uznać za zgodną z wymaganiami, 
jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce me prze
kroczy liczb podanych w tablicy

5 6 Zaświadczenie wytwórcy o wynikach ba
dań — wg PN-67/0-79552 p 56

K O N I E C


