UKD 621 798 16 66-911 38

NORMA BRANZOWA

OPAKOWANIA
METALOWE

Opakowania jednostkowe metalowe
Puszki aerozolouie

BN-72
5049-03

Wymagania 1 badania

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
wymagania i badania dotyczace puszek aerozo-
lowych z blachy stalowej bez zaworka

Grupa katalogowa V 811)

3 — lakierowane melakierowane
wewnatrz,

4 — lakierowane wewnatrz i zewnatrz,

5 — pobocznica lakierowana wewnatrz, a zew-

natrz melakierowana, dno i wieko melakiero-

zewnatrz,

1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy Pu-wane,

szka aerozolowa stuzy do pakowania pod cisnie-

niem preparatbw chemicznych zawierajacych

rozpuszczalniki organiczne Zastosowanie puszek
aerozolowych do nowego preparatu wymaga
uprzedniego przeprowadzenia prob przez odbior-
ce przy wspétudziale dostawcy

13 Normy zwigzane

PN-62/C-04236 Guma Oznaczenie odpornosci na
dziatanie cieczy

PN-69/H-92121 Blacha cienka stalowa do ttocze-
nia

PN-64/H-92122 Stal walcowana Blacha ocynowa-
na (biata)

PN-67/0-79552 Opakowania jednostkowe blasza-
ne i tekturowo-blaszane oraz zamkniecia do ar-
tykutow spozywczych mekonserwowych i prze-
mystowych Wymagania i badania

2 PODZIAL | OZNACZANIE

21 Grupy W zaleznosci od materiatu uzytego
do wykonania rozrozma sie trzy grupy

0 — z blachy ocynowanej ogniowo,

e — z blachy ocynowanej elektrolitycznie,

¢ — pobocznica z blachy cienkiej stalowej do
ttoczenia, dno i wieko z blachy ogniowo lub elek-
trolitycznie ocynowanej

2 2 Rodzaje W zaleznosci od zastosowanych 3

powtok ochronnych rozrozma sie siedem rodza-
jow puszek

1 — melakierowane wewnatrz i zewnatrz,

2 — lakierowane wewnatrz, melakierowane
zewnatrz,

» Symbol wg SWW 0655-44

6 — pobocznica lakierowana wewnatrz i ze-
wnatrz, dno i wieko melakierowane,

7 — pobocznica lakierowana wewnatrz,
I wieko lakierowane zewnatrz

23 Odmiany W zaleznosci od sposobu wykon-
czenia powierzchni zewnetrznej rozrozma sie trzy
odmiany puszek aerozolowych

1 — Irtografowane,

n — z nadrukiem,

b — bez nadruku lub litografii

24 Sposéb budowy oznaczenia Oznaczenie pu-
szki aerozolowej powinno zawieraé

a) wyroznik grupy,

b) wyroznik rodzaju,

¢) wyroznik odmiany,

d) wyrdznik pojemnosci nominalnej,

€) numer normy

3 WYMAGANIA

31 Materiat

a) blacha cienka do ttoczenia PN-69/H-92121,

b) blacha biata wg PN-64/H-92122,

€) mieszanki uszczelniajace,

d) lakiery stuzace do tworzenia powtok ochron-
nych i litografii

32 Wyglad powierzchni zewnetrznych — wg
PN-67/0-79552 p 32
3 Uszczelka Barwa uszczelki powinna od-
roznia¢ sie od podtoza Uszczelka powinna byc od-
porna na dziatanie takich rozpuszczalnikéw jak
ksylen, aceton, czterochlorek wegla, nafta kosme-
tyczna, alkohol

Wprowadzenie nowych rozpuszczalnikow wy-
maga kazdorazowo uzgodnienia miedzy dostawcg
a odbiorcg w zakresie odpornosci uszczelki

dno

Osrodek Konstrukcyjno-Badawczy Opakowan Blaszanych Lekkich
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyrobow Metalowych dnia 18 maja 1972 r
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 21 kwietnia 1973 r (Dz Norm i Miar nr 16/1973 poz 44)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1973 Wptyw do WN 10573 Oddano do sktadu 16773

- ! < Cena zt 240
Druk ukonhczono w listopadzie 1973 r Obj 035 a w Naktad 3000+50 egz Pab Zakt Graf Zam nr 1181-73



2 BN-72/5049-03

W wyniku dziatania rozpuszczalnikow materiat
uszczelki nie powinien ulega¢ rozpuszczaniu W
przypadku ksylenu dopuszczalne jest wystepowa-
nie gtownie pod podwinieciem kotnierza dna lub
pokrywy odklejema uszczelki, jak rowmez pofatl-
dowania powierzchni uszczelki Dla pozostatych
czterech rozpuszczalnikéw dopuszczalne jest mini-
malne zmiekczenie i specznienie uszczelki oraz
wystapienie nieznacznych pecherzykéw Ponadto
dopuszczalne sg nieznaczne zmiany koloru roz-
puszczalnikow pochodzacych od barwy stosowa-
nych pigmentdw mieszanek uszczelniajgcych

34 Powloka lakierowa — wg PN-67/0-79552
p 34

35 Wytrzymato$¢ na odksztatcanie Puszka
powinna wytrzyma¢ bez odksztalcen cisnienie
10-0*5 at

36 Szczelno$¢ Puszka powinna wytrzymaé
probe szczelnosci przy cisnieniu 3—35 at

37 Wykonanie Poboczmca puszki zgrzewana
liniowo Wieko i dno potgczone sg z pobocznica
na podwojng zaktadke uszczelniong mieszanka
syntetyczna

38 Dopuszczalne wady wykonania

a) lekkie zatamanie poboczmcy i niewielky fa-
listos¢ na jej szwie,

b) siady po zgrzewaniu liniowym,

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE,
TRANSPORT

4 1 Pakowanie — wg PN-67/0-79552 p 41

42 Przechowywanie — wg PN-67/0-79552
p 43

43 Transport — wg PN-67/0-79552 p 44

5 BADANIA

51 Program badan W celu sprawdzenia zgod-
nosci puszek z wymaganiami normy partie pu-
szek przedstawiong do odbioru nalezy podda¢ na-
stepujagcym badaniom

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiarow,

c) sprawdzenie szczelnosci,

d) sprawdzenie wytrzymatosci,

e) sprawdzenie pokrycia lakierem,

f) sprawdzenie odpornosci chemicznej uszczel-
ki

5 2 Przygotowanie partu do badan Przec
przystapieniem do badan nalezy puszki aerozolo-
we podzieli¢ na partie obejmujgce puszki jedne-
go rodzaju, jednej grupy, odmiany i wielkosci —
pochodzace z tego samego okresu produkcji

53 Pobieranie probek Z partu przedstawio-
nej do badan nalezy pobra¢ na Slepo probke o
licznosci podanej w tablicy

Badania wg Badania wg
p 51a), b), e p 51c), d), f)
Liczno$¢ partu )
sztuk Liczno$¢ Dopuszczalna liczba Licznosc Dopuszczalna liczba
prébki sztuk niedobrych probki sztuk niedobrych
sztuk w proébce sztuk w probce
1 2 3 4 5
1001— 4000 25 1
5 0
4 001— 16 000 60 2
16 001— 40 000 100 3
40 0
40 001—100 000 150 4
€) nieznaczne pofatdowania na zamknieciu po- 5 4 Opis badan

boczmcy z dnem lub wiekiem oraz drobne wy-
ptywy masy uszczelniajgcej, pod warunkiem za-
chowania szczelnosci puszki,

d) siady oczyszczania blachy przy szwie po-
boczmcy,

e) siady po ttoczeniu na wieku i nieznaczne
pofatdowania na dnach, wasy po zgrzewaniu linio-
wym do V3dlugosci szwa

39 Cechowanie — przez mezmywalny nadruk
lub litografie

541 Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowa-
dzi¢ nieuzbrojonym okiem na zgodnos$¢ z PN-67/
0-79552, p 32

542 Sprawdzenie wymiardéw nalezy przepro-
wadzi¢ warsztatowymi przyrzagdami pomiarowymi
o doktadnosci dostosowanej do wielkoSci pomiaru
lub za pomocg wzornikow

543 Sprawdzenie szczelnosci  Sprawdzenie
szczelnoSci nalezy przeprowadzi¢ przez napetnie-
nie puszki aerozolowej powietrzem sprezonym
0 ci$nieniu 3—35 at, a nastepnie zanurzenie jej



BN-72/5049-03 3

w wodzie o temperaturze 55+1°C na okres 15 s
Wydobywajgce sie pecherze powietrza wskazg
miejsce nieszczelne

544 Sprawdzenie wytrzymatosci polega na
napetnieniu puszki aerozolowej wodg sprezajac
ja do cisnienia 10-05 at na okres 15 s Wieko
i dno oraz potaczenie dna i wieka z poboczmcyg
puszki me powinno ulega¢ deformaciji

545 Sprawdzenie powtoki lakierowej nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN-67/0-79552 p 54 12 1,
54122 54123 54124

546 Sprawdzenie uszczelki przeprowadza sie
przez zanurzenie uszczelki w rozpuszczalnikach

organicznych na okres 24 godz w temperaturze
18—20°C Oznaczenie procentowej zmiany masy
uszczelki nalezy przeprowadza¢ wg PN-62/C-04236
metoda A

55 Ocena wynikéw badan

551 Puszka aerozolowa dobra Badang puszke
nalezy uznaC¢ za dobra, jezeli przejdzie przez
wszystkie badania wg 51 z wynikiem dodatnim

552 Ocena partu Partie puszek aerozolo-
wych nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami,
jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce me prze-
kroczy liczb podanych w tablicy

56 Zaswiadczenie wytwércy o wynikach ba-
dan — wg PN-67/0-79552 p 56
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