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NORMA BRANZOWA BN-72
WYROBY - 5048-08
7 DRUTU PnyfZ_&ldy sprezynome do
| BLACHY zamykania stojom typu Wecka Zamiast

Podziat,

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg
przyrzady sprezynowe do zamykania stojow typu
Wecka

1 2 Zakres stosowania przedmiotu normy Przy-
rzady sprezynowe do zamykania stojow typu
Wecka stosuje sie w celu spowodowania nacisku
krawedzi pokrywy na kotnierz stoja w okresie
pasteryzacji i studzenia

1 3 Okredlenie nacisku przyrzadu sprezynowe-
go Nacisk przyrzadu sprezynowego — sita z jaka
dziata przyrzad sprezynowy przez pokrywe i u-
szczelke gumowg wg BN-70/6613-01 na kotnierz
stoja

14 Normy zwigzane

PN-58/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe
zbijane Wymagania techniczne podstawowe

PN-61/G-79037 Stoje szklane do artykutéw spo-
zywczych Stoje — typ Wecka

PN-66/M-78211 Palety fadunkowe skrzyniowe me-
talowe Wytyczne konstrukcyjne Parametry
gtéwne

PN-68/M-78216 Palety tadunkowe ptaskie jedno-
ptytowe drewniane czterowejsciowe bez skrzy-
det 800X1200

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prosto-
padtoscienne Szereg wymiarowy

PN-70/0-79402 Opakowania transportowe tektu-
rowe Pudta Wspdlne wymagania i badania

BN-70/6613-01 Uszczelki gumowe do stojow kon-
serwowych typ Wecka

> Symbol wg SWW 0671-9

PN-58/M-79040

uymagama i badania

Grupa katalogowa V 98')

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Rodzaje Ze wzgledu na liczbe wystepuja-
cych czesci przyrzady sprezynowe dzieli sie na
dwa rodzaje

przyrzady jednoczesciowe — 1,

przyrzady wieloczesciowe — 2

2 2 Odmiany Ze wzgledu na rodzaj stosowanej
powtoki ochronnej przyrzady sprezynowe dzieli
sie na pie¢ odmian

0 powtoce cynkowej — Zn,

0 powtoce czernionej (oksydowanej) — Cz,

0 powtoce cynowej — Sn,

0 powtoce lakierowej — L,

bez powtoki — bez wyrdznienia w oznaczeniu

23 Przyklad oznaczenia przyrzadu sprezyno-
wego do zamykania stojow typu Wecka, jedno-
czeSciowego (1) z powtoka ochronng cynku (Zn)

PRZYRZAD SPREZYNOWY DO ZAMYKANIA
SEOJOW WECKA 1 Zn BN-72/5048-08

3 WYMAGANIA

31 Gléwne wymiary, materialy i wykonanie
przyrzadow sprezynowych do zamykania stojow
typu Wecka powinny byc zgodne z normami
przedmiotowymi, a w przypadku braku norm —
z innymi dokumentami uzgodnionymi miedzy do-
stawcg i odbiorcg

32 Wykoniczenie W przypadku stosowania po-
wioki ochronnej dopuszcza sie brak powitoki
ochronnej na powierzchniach przyrzadéw sprezy-
nowych powstatych w wyniku ciecia blachy i dru-
tu ocynkowanego W przypadku braku powitoki
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ochronnej na przyrzadach sprezynowych wszyst-
kie powierzchnie tych przyrzaddéw nalezy pokry¢
olejem jadalnym Ostre krawedzie — stepie

3 3 Wymagania uzytkowe

331 Nacisk przyrzadu sprezynowego zatozo-
nego na st6j powinien wynosi¢ od 294 N (3 kG)
do 98 N (10 kG)

332 Wytrzymatos¢ elementow i potaczen Ele-
menty przyrzaddéw sprezynowych i ich potgcze-
nia me powinny wykazywa¢ trwatych odksztat-
cen na skutek uzytkowania

333 Wytrzymato$¢ na podwyzszong tempera-
ture Materiaty stosowane do przyrzaddw sprezy-
nowych powinny byc odporne na temperature do
373 K (100°C)

34 Cechowanie Przyrzady sprezynowe do za-
mykania stojow typu Wecka nalezy zaopatrzy¢ w
trwatg ceche zawierajagcg nazwe lub znak wy-
tworni Dopuszcza sie mecechowame przyrzadow
sprezynowych wykonanych catkowicie z drutu

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Przyrzady sprezynowe do zamy-
kania stojow typu Wecka powinny byc pakowane
w wiagzki po 100 sztuk, ktére nastepnie nalezy pa-
kowa¢ w skrzynki (pudfa) tekturowe wg PN-70/
0-79402 lub skrzynki drewniane wg PN-58/
D-79601 o wymiarach wg PN-71/0-79033 Masa
jednej skrzynki tekturowej z zawartoscig me po-
winna przekracza¢ 25 kg, a jednej skrzynki drew-
nianej z zawartoscig — 50 kg Kazda skrzynka
tekturowa powinna byc zabezpieczona przed przy-
padkowym otwarciem za pomocg tasSmy klejacej,
a skrzynka drewniana — za pomocg bednarki

Na kazdym opakowaniu powinien byc umiesz-
czony napis zawierajacy, co najmniej nastepujace
dane

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2 3,

C) liczbe sztuk,

d) cene detaliczng,

e) date produkcji,

f) mase brutto,

g) znak kontroli jakosci

W przypadku stosowania paletyzacji nalezy for-
mowac jednostki tadunkowe przy uzyciu palet
ptaskich 800X1200 mm wg PN-68/M-78216 lub
palet skrzyniowych wg PN-66/M-78211 Dopuszcza
sie inny sposob pakowania po uzgodnieniu z od-
biorca

42 Przechowywanie Przyrzady sprezynowe na-
lezy przechowywaC w pomieszczeniach suchych,
zamknietych, z dala od substancji dziatajgcych
korodujaco

4 3 Transport przyrzadéw sprezynowych powi-
nien odbywaé sie pojazdami krytymi w sposob
zabezpieczajacy przed ich uszkodzeniem

5 BADANIA

51 Program hadan

511 Badania pelne nalezy przeprowadzi¢ w
przypadku wprowadzenia zmian konstrukcyjnych
albo materiatowych w produkcji seryjnej, moga-
cych mie¢ wptyw na jakos¢ przyrzadow sprezy-
nowych, a takze co najmniej raz w ciggu roku
dla okresowej kontroli produkcji

Badania petne obejmuja

a) sprawdzenie wymiaréw i wykonania (wg
norm przedmiotowych),

b) sprawdzenie wykoriczenia (3 2),

C) sprawdzenie nacisku przyrzadu sprezynowe-
go 33 1),

d) sprawdzenie wytrzymatosci elementéw i po-
taczen (332),

e) sprawdzenie wytrzymatosci na podwyzszong
temperature (333

Ponadto nalezy sprawdzi¢ czy na materiaty uzy-
te do wykonania przyrzadow sprezynowych istnie-
ja zaswiadczenia (atesty) o zgodno$ci z normami
lub innymi dokumentami W przypadku domnie-
mania, ze materiaty te me odpowiadajg normom
lub dokumentom nalezy przeprowadzi¢ wiasciwe
badania okre$lone tymi normami lub dokumenta-
mi

512 Badania niepelne nalezy przeprowadzi¢
przy biezacej produkcji oraz przy badaniach po-
przedzajacych odbior wykonujac badania wg
51la), b), ) Na pozostate badania wymienione
w 511 nalezy przedstawi¢ przy odbiorze wyniki
ostatnich badan peinych

5 2 Przygotowanie partii przyrzadéw sprezy-

nowych do badan

W skiad partu przeznaczonej do badan powinny
wchodzie przyrzady sprezynowe jednego rodzaju
I odmiany pochodzace z jednej serii produkcyj-
nej, wykonane przez jednego producenta

53 Pobieranie probek Z kazdej partu, w za-
leznosci od wielkosci, nalezy pobra¢ losowo probke
o0 licznosci podanej w tablicy
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Wielko$¢ partu, kg Najwieksza
Licznos¢  dopuszczalna
przyrzady przyrzady  probki liczba sztuk
sprezynowe sprezynowe niedobrych
jednoczes- wieloczes- w prébce
ciowe ciowe sztuk
5 10 15 2
10 20 25 3
20 40 40 5
54 Opis badan

541 Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac
za pomocg suwmiarki

542 Sprawdzenie wykonania powinno polegac
na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami norm
przedmiotowych

54 3 Sprawdzenie wykonczenia nalezy wykonac
nieuzbrojonym okiem oraz przez dotyk gotg dtonig
na zgodnos$é z 32

544 Sprawdzenie nacisku przyrzadu sprezy-
nowego nalezy wykona¢ w aparacie wg rysunku
zaciskajac przyrzadem sprezynowym 1 dwie plas-
kie ptytki 2 i 3 o wymiarach gabarytowych i
gtadkosci powierzchni odpowiadajgcych pokrywie
I kotnierzowi stoja Wecka wg PN-61/G-79037
Miedzy ptytki umiescic pasek (o0 szerokosci 50 mm)
papieru 4 do pisania klasy V Nastepnie ptytki
obcigzyc sitg rozciggajacg P réwng 294 N (3 kG)
Papier me powinien wyciagna¢ sie spomiedzy pty-
tek Z kolei zwiekszac site rozciggajacg stopniowo
do 98 N (10 kG) i jezeli w tym czasie papier swo-
bodnie wysunie sie spomiedzy ptytek wynik préby
nalezy uzna¢ za dodatni

Aparat do sprawdzenia nacisku przyrzadu sprezynowego

545 Sprawdzenie wytrzymatosci elementdw i
potaczen — nalezy przeprowadzi¢ przez zatozenie
przyrzadu sprezynowego na stdj Wecka z uszczel-
ka gumowa wg BN-70/6613-01 powtarzajac to
10 razy Wynik préby nalezy uzna¢ za dodatni je-
zeli przyrzad sprezynowy i jego potaczenia za-
chowujg pierwotne ksztatty Dopuszcza sie zmiany
ksztattu samego elementu sprezynujgcego, jednak
me w takim stopniu, aby nacisk przyrzadu spre-
zynowego byt mniejszy od 294 N (3 kG)

546 Sprawdzenie wytrzymatosci na podwyz-
szong temperature nalezy wykona¢ przez zanu-
rzenie przyrzadu sprezynowego do wody o tem-
peraturze 373 K (100°C) i przetrzymywanie go
w czasie 10 mm Wynik préb nalezy uzna¢ za do-
datni, jezeli czeSci przyrzadu sprezynowego me
zmienity ksztattbw Badanie nalezy wykonac tyl-
ko w przypadku, gdy w konstrukcji przyrzadu
sprezynowego wystepuja czesci z tworzyw sztucz-
nych

55 Ocena wynikow badan

551 Przyrzad sprezynowy dobry jest to przy-
rzad, ktéry przeszedt z wynikiem dodatnim przez
wszystkie badania wymienione w 51

552 Przyrzad sprezynowy niedobry jest to
przyrzad, ktory me przeszedt z wynikiem dodat-
nim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w51

Przyrzadow, ktére me przeszty przez jakiekol-
wiek badanie z wynikiem dodatnim, me nalezy
poddawac pozostatym badaniom

553 Ocena partu Partie badanych przyrzadow
sprezynowych halezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba sztuk przyrzadow
sprezynowych niedobrych w partii badanych wg
54 jest me wieksza od liczby podanej w tablicy
kol 4

56 Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan
Do kazdej partu uznanej w wyniku badan za zgod-
ng z wymaganiami normy nalezy wystawie za-
$wiadczenie zawierajgce dane

a) nazwe i adres wytworcy,

b) oznaczenie przyrzadow sprezynowych wg 2 3,
¢) wielkos¢ partii,

d) wynik przeprowadzonych badan wg 54,

e) date wydania zaswiadczenia

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/5048-08

Istotne zmiany w stosunku do PN-58/M-79040
a) zmieniono zakres normy,

b) wprowadzono podziat przyrzadow sprezynowych,
¢) wprowadzono wymagania uzytkowe jak nacisk

przyrzadu sprezynowego, wytrzymatos¢ elementéow i po-
taczen, wytrzymato$¢ na podwyzszong temperature,

d) rozszerzono zakres materiatbw do wykonania przy-
rzadow,

e) wprowadzono podziat badan na petne i niepeine



