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RECZNY

1 WSTEP

11 Przedmiot arkusza normy Przedmiotem mniej-
szego arkusza normy sg pedzle malarskie okragte sto-
sowane w pracach malarskich do farb, lakierow i ema-
lii

12 Okredlenia — wg BN-83/4550-33

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Podziat pedzli malarskich okragltych wg KTM
2886-421 Pedzle malarskie okragte pierscieniowe
2886-422 Pedzle malarskie okragte skuwkowe
2886-423 Pedzle malarskie okragte kapslowe
2886-429 Pedzle malarskie okragte pozostate

22 Wielkosci W zaleznosci od srednicy pierscienia
lub skuwki oraz dtugosci czesci pracujacej, pedzle okra-
gte dzieli sie na wielkosci wg tabl 1, 2, 3i 4

23 Spos6b budowy oznaczenia — wg BN-85/
4551-23/01

24 Przyklad oznaczenia

a) pedzla pierscieniowego 2886-421 (2886-421), cen-
tralnego producenta 40 (40), o identyfikatorze 6-29
(6-29), o liczbie kontrolnej 9 (9), $rednicy pierscienia
60 mm (60), dtugosci czesci pracujacej 75 mm (75), wy-
konanego z mieszanki pedzlarskiej — wiosie konskie
z ogona + wiosie bydlece z ogona + szczecina krajowa
(WK-WB-S), z trzonkiem drewnianym (nie oznacza
sie)

KTM 2886-421-406-299
PEDZEL PIERSCIENIOWY 60X75 WK-WB-S
BN-85/4551-23/15

b) pedzla skuwkowego 2886-422 (2886-422), produ-

centa — Bielskiej Fabryki Szczotek i Pedzli SI 01 (01),

") BN-79/4551-02 BN-79/4551-03 i BN-73/4551-20

Wyroby szczotkarskie
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Pedzle Zamiastl)

Pedzle malarskie okrggte

Grupa katalogowa 1722

o identyfikatorze 2-09 (2-09), o liczbie kontrolnej 7 (7),
Srednicy skuwki 30 mm (30), dtugosci czesci pracuja-
cej 67 mm (67), wykonanego ze szczeciny chinskiej
SD (SD), z trzonkiem drewnianym (me oznacza sie)
KTM 2886-422-012-097
PEDZEL SKUWKOWY 30X67
BN-85/4551-23/15

c)  pedzla kapslowego 2886-423 (2886-423), produ-

centa — Spotdzielni Inwalidéw w Swiebodzicach 22
(22), o identyfikatorze 0-01 (0-01), o liczbie kontrolnej
2 (2), Srednicy kapsla 18 mm (18), dtugosci czesci pra-
cujgcej 45 mm (45), wykonanego ze szczeciny preparo-
wanej niescigganej taper ST (ST), z trzonkiem drew-
nianym (me oznacza sie)
KTM 2886-423-220-012
PEDZEL KAPSLOWY 18X45
BN-85/4551-23/15

3 WYMAGANIA

31 Wymiary

311 Gléwne wymiary pedzli malarskich okragtych
podano na przyktadowych rys 1—3 oraz wtabl 1—4
Pozostate wymiary i rozwigzania konstrukcyjne — wg
obowigzujacej dokumentacji technicznej

312 Glowne wymiary pedzli pierscieniowych podano
na przyktadowym rys 1 i w tabl 1

Rys 1 Pedzel pierscieniowy

Zgtoszona przez Centralny Zwigzek Spétdzielni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne
Ustanowiona przez Prezesa Zarzadu Centralnego Zwigzku Spoétdzielni Inwalidéw dnia 30 maja 1985 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r

(Dz Norm
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2 BN-85/4551-23/15

Tablica 1
Zewnetrzna Dtu gosc) czesei Srednica trzonka Wysoko$¢ osznurowama Wysoko$¢ Catkowita dtu-
$rednica pier- | racujacej w miejscu styku lub opaski2) pierscienia gos¢ pedzla
Scienia 1 z czesdcig pracujaca fi h L
d dt bez wkiadki 2 wktadkad
mm
20 40 45 50, 55 9-12 8-11 — 8 205-245
25
30 50 55 60 65 13-16 9-13 13-18 10 225-265
35
40 55 60 65 70 17-20 10-14 14-19 12 240-285
45
50 65 70 75 80 21-24 12-16 16-21 14 270-315
55
60 70 75 80 85 904) 959 24-27 13-17 17-23 16 305-335

dopuszczalne odchyiki

+05 +2 — — — +1 —

*) Pedzle o wielkosciach d = 50 55 i 60 mm wykonane z wtbkien syntetycznych moga mie¢ czesc pracujaca diuzsza o 5do 15 mm w sto
sunku do danych z mniejszej tablicy

2) Dopuszcza sie mozliwo$¢ przesuwania sie opaski z tworzywa sztucznego wzdtuz osi pedzla

3 Wkiadki powinny byc stosowane tylko w pedzlach o czesci pracujacej dtuzszej niz 60 mm z wyjatkiem nastepujacych wielkosci
0 45X65 0 55X65 0( 55X70 0 60X75 i 0 60X70

4) Dhugosci czesci pracujacej 90 i 95 me sg zalecane ze wzgledu na oszczedno$¢ surowca

313 Glowne wymiary pedzli skuwkowych podano
na przyktadowym rys 2 i w tabl 2 — dla pedzli
w skuwkach i blachy oraz w tabl 3 — dla pedzli

w skuwkach z tworzywa sztucznego
IBM-83/4351 -23/15 - 2|

Rys 2 Pedzel skuwkowy

Tablica 2
Zewnetrzna $rednica  Maksymalna $rednica Srednica korica Diugosci czesci Dtugosé Dtugosé
skuwki z blachy trzonka trzonka pracujacej skuwki pedzla
d di di / /1 L
mm
8 12 5 271 37 16
10 15 6 35 40 19
12 17 7 35 45 2
15 20 8 38 48 23
18 23 9 43 53 24
2 27 10 48 58 25
24 30 n 53 63 28
27 33 12 53 63 31
30 36 13 57 67 35
34 41 13 62 72 35
38 46 13 65 75 39 270-340
42 48,5 13 70 80 39

dopuszczalne odchyiki

+06 +1 +1 +2 +1 —



BN-85/4551-23/15

Tablica 3
Zewnetrzna $rednica  Maksymalna érednica Srednica konca Diugosci czesci Diugosé Diugosé
skuwki z tworzywa trzonka trzonka pracujacej skuwki pedzla
d 4, di / fi L
mm
15 17 1 38 48 20
18 20 8 43 53 21 210-250
21 23 9 48 58 23
24 27 10 53 63 25
27 30 n 53 63 27 240-280
30 33 12 57 67 29
34 36 13 62 72 31
38 42 13 65 75 34 270-330
42 46 13 70 80 37
¥ dopuszczalne odchyiki
+05 +1 +1 +2 +1 —_
314 Gtéwne wymiary pedzli kapslowych podano na Tablica 4
przyktadowym rys 3 i tabl 4 Srednica Srednica Dlugos¢é  Wysokosé Dhugosé
skuwki konca czesci skuwki trzonka
315 Gtéwne wymiary pedzli malarskich okragtych d trzonka  pracujace] b L
pozostalych — wg dokumentacji technicznej dx /
mm
32 Surowce i materiaty 10
32 1 Cze$¢ pracujgca — wg BN-85/4551-23/02, 12 8 25
155
BN-85/4551-23/05 oraz tabl 5 u e
18 10 30
20 170
22
24 12 35
26
28 45 50 55 185
30 60 40
32 14
34 45
IBN-85/<1551 -23/15 - 3 | 36 |
200
2
- 50
42 60-65
Rys 3 Pedzel kapslowy
dopuszczalne odchyiki ,
+05 +1 +2 +1 +5
Tablica 5
Rodzaj Szczecina pre-  Szczecina pre- Szczecina Wiosie koriskie  Whosie bydlece  Widkna sztucz-  Widkna sztucz
surowca parowana me- parowana $cia- chinska z ogona pre z ogona pre ne szlifowane ne rozszcze-
sciggana gana parowane parowane piane
pierscieniowe + + + + +
skuwkowe + + + - + +'
kapslowe 4 - -

Znak + oznacza ze dany materiat jest stosowany
Znak - oznacza ze dany material nie jest stosowany

Stosuie sie rowmez mieszanki powyzszych sktadnikéw w proporcjach zgodnych z dokumentacja techniczng i BN-85/4551-23/05

32 2 Okucia — wg BN-85/4551-23/04

— pedzle pierscieniowe — blacha stalowa cienka do
tloczenia, o grubosci 0,6 — 1,25 mm,

— pedzle skuwkowe — blacha stalowa cienka do tto-
czenia, o grubosci 0,4 —0,6 mm lub z tworzywa sztucz-
nego termoplastycznego,

— pedzle kapslowe — blacha stalowa ocynowana
(biata), o grubosci 0,26 —0,36 mm lub blacha stalowa
cienka z odpowiednim zabezpieczeniem antykorozyj-
nym

323 Masa wigzgca — wg BN-85/4551-23/04

— pedzle skuwkowe i kapslowe — masa wigzgca od-
porna na dziatanie wody, rozpuszczalnikéw malarskich
i temperatury do +60°C, np zywice klejowe i epoksy-
dowe

324 Wypetniacce — wg BN-85/4551-23/04

— pedzle pierscieniowe — piasek, cement Itp ,

— pedzle skuwkowe — piasek, kotki drewniane
i wkiadki z tworzywa sztucznego,

— pedzle kapslowe — miatkie trociny Itp



4 BN-85/4551-23/15

325 Materiaty malarsko-lakiermcze — wg BN-85/
4551-23/04, tylko do trzonkdw pedzli kapslowych oraz
do zabezpieczania czesci pracujacej pedzli pierscienio-
wych

32 6 Nici — wg BN-85/4551-23/04

33 Trzonki — wg BN-85/4551-23/03, w tym

— pedzle pierscieniowe — tylko z drewna,

— pedzle skuwkdwe — drewno i tworzywa sztuczne
(tarnamid i polietylen),

— pedzle kapslowe — tylko z drewna

34 Wykonanie — wg BN-85/4551-23/01

341 Czes¢ pracujgca pedzli pierscieniowych powinna
byc zamocowana trwale w pierscieniu przy uzyciu wy-
petniacza i trzonka stozkowego

Koniec trzonka powinien byc na jednym poziomie
z krawedzig pierScienia, z dopuszczalng odchytka
+2 mm Czesc pracujaca przy pierscieniu powinna byc
owinieta nicig lub sznurkiem, powleczona klejem oraz
powinna tworzy¢ powierzchnie jednolita i twarda
Ksztakt czesci pracujacej powinien byc walcowy, z lekka
stozkowatoscig w kierunku dolnej powierzchni Dolna
powierzchnia czesci pracujgcej powinna byc réwna, bez
wklestosci i otworow

342 Cze$¢ pracujaca pedzli skuwkowych i kapslo-
wych powinna byc uzupetniona wypetniaczem, sklejona
masg wigzaca i zamocowana trwale przez zaci$niecie
skuwki

343 Okucia — wg dokumentacji technicznej

344 Wkiadka powinna byc wykonana wg doku-
mentacji technicznej, z korka lub materiatu podobnego,
spetniajgcego wymagang funkcje

345 Trzonki — wg dokumentacji technicznej
35 Wykoriczenie — wg BN-85/4551-23/01
36 Znakowanie — wg BN-79/4550-05

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie,
BN-84/4550-07

przechowywanie i transport — wg

5 BADANIA

Badania pedzli — wg BN-85/4551-23/01
Dopuszczalna liczba wypadajacych widkien 10 sztuk

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centralny Zwigzek Spétdziel-
ni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Warszawa

2 lIstotne zmiany w stosunku do BN-79/4551-02, BN-79/4551-03
i BN-73/4551-20

a) zlikwidowano oznaczenia gatunkéw i odmian

b) w pedzlach pierscieniowych

— usystematyzowano szereg wymiarowy wysokosci
z poprawieniem tolerancji wykonania

— wysoko$¢ osznurowama podano w postaci gotowego wymiaru

pierécieni

3 Normy i dokumenty zwigzane
BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie i znakowanie
BN-84/4550-07 — Pakowanie przechowywanie i transport
BN-83/4550-33 — Terminologia
BN-85/4551-23/01 Wyroby szczotkarskie
og6lne

Pedzle Postanowienia

BN-85/4551-23/02 ------- Surowce czeéci pracujacej
BN-85/4551-23/03 ------- Oprawy i trzonki
BN-85/4551-23/04 ------- Materiaty pomocnicze
BN-85/4551-23/05 ------- Mieszanki pedzlarskie

Kod Towarowo-Matenatowy podbranza 2886 Wyroby szczotkarskie

opracowany przez Biuro Technologiczno Konstrukcyjne Zwigzku
Spétdzielni Niewidomych zarejestrowany przez GUS dnia 16 marca

1978 r Warszawa

4 Symbol wg KTM

2886-421

2886-422

2886-423

2886-429

5 Autor projektu arkusza normy — mgr tnz Jacek Tworkowski —
Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Centralnego Zwigzku Spét
dzielni Niewidomych Warszawa



BN-85/4551-23/15 Wyroby szczotkarskie Pedzle Pedzle malarskie okragte

Zmiana 1
1722

86 03 20

W punkcie 312, tabl 1 w odsytaczu 3) pod tablica wprowadza sie dodatkowy
w\ miar 50 X 65

W punkcie 33|w drugim wierszu skre,la sie tylko z drewna dopisuje sie —drew-
no i tworzjwa sztuczne oraz dopisuje sie zdanie W trzonkach z drewna zaleca sie
wykonanie otworu stuzacego do zawieszania pedzla, zgodnie zrys 1

(Biuletyn PKNMiJ nr 7/86 poz 64)



BN-85/4551-23/15 Wyroby szczotkarskie Pedzle Pedzle malarskie okragte
1721

1 W tablicy 1, w kol z wktadkg skresla sie odsytacz ’) oraz tre$¢ pod tablica
dotyczaca odsytacza 3) zaczynajacq s’e od stowa Wkiadki

2 Tres¢ p 324 zmienia sie nastepujaco

324 Wypetniacze
— wktadki wg BN-85/4551-23'04
— piasek cement, kolki drewniane, miatkie trociny i inne

3 W tablicy 4,

kol D ugos¢ czesci pracujacej 1, wprowadza sie dodatkowe wielkosci 35 i 40 mm
dla przedziatu $rednic skuwki od 10 do 38 mm

kol Dtugos¢ trzonka L, dla wielkosci 185 mm ustala sie przedziat $rednic skuwki
od 26 do 36 mm, a dla wielkosci 200 mm ustala sie przedziat srednic skuwki od 38
do 42 mm

4 Tre$¢ p 341 zmienia sie nastepujgco

341 Cze$¢ pracujgca pedzli pierscieniowych powinna byc zamocowana trwale
w pierscieniu przy uzyciu wypetniacza i trzonka stozkowego Cze$¢ pracujaca przy
pierscieniu powinna by¢ owinieta nicig lub sznurkiem, powleczona klejem tworzac
powierzchnie jednolita Dopuszcza sie stosowanie opasek z tworzyw sztucznych
Ksztatt czesci pracujacej powinien by¢ walcowy z lekkg stozkowatosciag w Kie-
runku dolnej powierzchni, w ktérej dopuszcza sie otwor o S$rednicy nie wiekszej
mz $rednica podstawy trzonka

5 W punkcie 344 Wkiadka skresla s,e drugag cze$¢ zdania z korka lub materia-
tu podobnego, spetniajacego wymagana funkcje
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 7/86 poz 64 (Biuletyn PKNMiJ nr 10/87 poz 98)

zmiana 2
87 06 02



