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P ę d z le

Pędzle malarskie okrągłe

4551-23/15
Zamiast1)

Grupa katalogowa 1722

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot arkusza normy Przedmiotem mniej
szego arkusza normy są pędzle malarskie okrągłe sto
sowane w pracach malarskich do farb, lakierów i ema
lii

1 2 Określenia — wg BN-83/4550-33

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Podział pędzli malarskich okrągłych wg KTM
2886-421 Pędzle malarskie okrągłe pierścieniowe
2886-422 Pędzle malarskie okrągłe skuwkowe
2886-423 Pędzle malarskie okrągłe kapslowe
2886-429 Pędzle malarskie okrągłe pozostałe

2 2 Wielkości W zależności od średnicy pierścienia 
lub skuwki oraz długości części pracującej, pędzle okrą
głe dzieli się na wielkości wg tabl 1, 2, 3 i 4

2 3 Sposób budowy oznaczenia — wg BN-85/ 
4551-23/01

2 4 Przykład oznaczenia
a) pędzla pierścieniowego 2886-421 (2886-421), cen

tralnego producenta 40 (40), o identyfikatorze 6-29 
(6-29), o liczbie kontrolnej 9 (9), średnicy pierścienia 
60 mm (60), długości części pracującej 75 mm (75), wy
konanego z mieszanki pędzlarskiej — włosie końskie 
z ogona + włosie bydlęce z ogona + szczecina krajowa 
(WK-WB-S), z trzonkiem drewnianym (nie oznacza 
się)

KTM 2886-421-406-299

PĘDZEL PIERŚCIENIOWY 60X75 WK-WB-S 

BN-85/4551-23/15

b) pędzla skuwkowego 2886-422 (2886-422), produ
centa — Bielskiej Fabryki Szczotek i Pędzli SI 01 (01),

') BN-79/4551-02 BN-79/455I-03 i BN-73/4551-20

o identyfikatorze 2-09 (2-09), o liczbie kontrolnej 7 (7), 
średnicy skuwki 30 mm (30), długości części pracują
cej 67 mm (67), wykonanego ze szczeciny chińskiej 
SD (SD), z trzonkiem drewnianym (me oznacza się) 

KTM 2886-422-012-097 

PĘDZEL SKUWKOWY 30X67 

BN-85/4551-23/15

c) pędzla kapslowego 2886-423 (2886-423), produ
centa — Spółdzielni Inwalidów w Świebodzicach 22 
(22), o identyfikatorze 0-01 (0-01), o liczbie kontrolnej 
2 (2), średnicy kapsla 18 mm (18), długości części pra
cującej 45 mm (45), wykonanego ze szczeciny preparo
wanej niesciąganej taper ST (ST), z trzonkiem drew
nianym (me oznacza się)

KTM 2886-423-220-012 

PĘDZEL KAPSLOWY 18X45 

BN-85/4551-23/15

3 WYMAGANIA

3 1 Wymiary
3 11 Główne wymiary pędzli malarskich okrągłych

podano na przykładowych rys 1 —3 oraz w tabl 1 — 4 
Pozostałe wymiary i rozwiązania konstrukcyjne — wg 
obowiązującej dokumentacji technicznej

3 12 Główne wymiary pędzli pierścieniowych podano 
na przykładowym rys 1 i w tabl 1

Rys 1 Pędzel pierścieniowy

Zgłoszona przez Centralny Związek Spółdzielni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne 
Ustanowiona przez Prezesa Zarządu Centralnego Związku Spółdzielni Inwalidów dnia 30 maja 1985 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1986 r 
(Dz Norm ( Miar nr 10/1985 poz 20)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1985 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 65 Nakł 1100 + 55Zam 3165/85 Cena zł 12 00



2 BN-85/4551-23/15

Tablica 1

Zewnętrzna 
średnica pier

ścienia 
d

Dłu

I

gość1) części 
racującej 

1

Średnica trzonka 
w miejscu styku 

z częścią pracującą 
d t

Wysokość osznurowama 
lub opaski2)

/i

Wysokość
pierścienia

h

Całkowita dłu
gość pędzla 

L

bez wkładki z wkładką3)
—

mm

20
25

40 45 50, 55 9-12 8-11 — 8 205-245

30
35

50 55 60 65 13-16 9-13 13-18 10 225-265

40
45

55 60 65 70 17-20 10-14 14-19 12 240-285

50
55

65 70 75 80 21-24 12-16 16-21 14 270-315

60 70 7 5 8 0 8 5 904) 954) 24-27 13-17 17-23 16 305-335

dopuszczalne odchyłki

±0 5 ±2 — — — + 1 —

*) Pędzle o wielkościach d = 50 55 i 60 mm wykonane z włókien syntetycznych mogą mieć częśc pracującą dłuzszą o 5 do 15 mm w sto 
sunku do danych z mniejszej tablicy

2) Dopuszcza się możliwość przesuwania się opaski z tworzywa sztucznego wzdłuz osi pędzla
3) Wkładki powinny byc stosowane tylko w pędzlach o części pracującej dłuższej niz 60 mm z wyjątkiem następujących wielkości 

0  45X65 0  55X65 0 ( 55X70 0  60X75 i 0  60X70
4) Długości części pracującej 90 i 95 me są zalecane ze względu na oszczędność surowca

3 1 3  Główne wymiary pędzli skuwkowych podano 
na przykładowym rys 2 i w tabl 2 — dla pędzli 
w skuwkach i blachy oraz w tabl 3 — dla pędzli 
w skuwkach z tworzywa sztucznego

IBM-83/43 51 -23/15 - 2 |

Rys 2 Pędzel skuwkowy

Tablica 2

Zewnętrzna średnica 
skuwki z blachy 

d

Maksymalna średnica 
trzonka 

di

Średnica końca 
trzonka 

di

Długości części 
pracującej 

/

Długość 
skuwki 

/ 1

Długość
pędzla

L

mm

8 12 5 27 37 16
10 15 6 35 40 19
12 17 7 35 45 21
15 20 8 38 48 23

18 23 9 43 53 24
21 27 10 48 58 25
24 30 11 53 63 28
27 33 12 53 63 31

30 36 13 57 67 35
34 41 13 62 72 35

270-340
38 46 13 65 75 39
42 48,5 13 70 80 39

dopuszczalne odchyłki

±06 ±1 ±1 ±2 ±1 —
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Tablica 3

Zewnętrzna średnicą Maksymalna średnica Średnica końca Długości części Długość Długość
skuwki z tworzywa trzonka trzonka pracującej skuwki pędzla

d 4. di / /i L

mm

15 17 1 38 48 20
18 20 8 43 53 21 210-250
21 23 9 48 58 23

24 27 10 53 63 25
27 30 11 53 63 27 240-280
30 33 12 57 67 29

34 36 13 62 72 31
38 42 13 65 75 34 270-330
42 46 13 70 80 37

¥ dopuszczalne odchyłki

±05 ±1 ±1 ±2 ±1 —

3 14  Główne wymiary pędzli kapslowych podano na 
przykładowym rys 3 i tabl 4

3 15 Główne wymiary pędzli malarskich okrągłych 
pozostałych — wg dokumentacji technicznej

3 2 Surowce i materiały
32 1 Część pracująca — wg BN-85/4551-23/02, 

BN-85/4551-23/05 oraz tabl 5

IBN-85/<1551 -23 /15  -  3 I

Rys 3 Pędzel kapslowy

Tablica 4

Średnica Średnica Długość Wysokość Długość
skuwki końca części skuwki trzonka

d trzonka pracującej b L
dx /

mm

10
12 8 25
14

45 50 55
155

16
18
20

10 30
170

22
24
26

12 35

45 50 55 18528
30 60 40
32 14
34 45
36 |
38

16
200

40
42

60-65 50

dopuszczalne odchyłki ,

±05 ±1 ±2 ±1 ±5

Tablica 5

Rodzaj
surowca

Szczecina pre
parowana me- 

sciągana

Szczecina pre
parowana ścią

gana

Szczecina
chińska

Włosie końskie 
z ogona pre 

parowane

Włosie bydlęce 
z ogona pre 

parowane

Włókna sztucz
ne szlifowane

Włókna sztucz 
ne rozszcze

piane

pierścieniowe + + + - - + +

skuwkowe + + + - - + + '

kapslowe 4- - - - - - -

Znak + oznacza ze dany materiał jest stosowany 
Znak -  oznacza ze dany materiał nie jest stosowany
Stosuie się rowmez mieszanki powyższych składników w proporcjach zgodnych z dokumentacją techniczną i BN-85/4551-23/05

32  2 Okucia — wg BN-85/4551-23/04
— pędzle pierścieniowe — blacha stalowa cienka do 

tłoczenia, o grubości 0,6 — 1,25 mm,
— pędzle skuwkowe — blacha stalowa cienka do tło

czenia, o grubości 0,4 — 0,6 mm lub z tworzywa sztucz
nego termoplastycznego,

— pędzle kapslowe — blacha stalowa ocynowana 
(biała), o grubości 0,26 — 0,36 mm lub blacha stalowa 
cienka z odpowiednim zabezpieczeniem antykorozyj
nym

3 2 3  Masa wiążąca — wg BN-85/4551-23/04
— pędzle skuwkowe i kapslowe — masa wiążąca od

porna na działanie wody, rozpuszczalników malarskich 
i temperatury do +60°C, np żywice klejowe i epoksy
dowe

3 2 4  Wypełniacze — wg BN-85/4551-23/04
— pędzle pierścieniowe — piasek, cement ltp ,
— pędzle skuwkowe — piasek, kołki drewniane 

i wkładki z tworzywa sztucznego,
— pędzle kapslowe — miałkie trociny ltp



4 BN-85/4551-23/15

3 2 5 Materiały malarsko-lakiermcze — wg BN-85/ 
4551-23/04, tylko do trzonków pędzli kapslowych oraz 
do zabezpieczania części pracującej pędzli pierścienio
wych

32 6 Nici — wg BN-85/4551-23/04
3 3 Trzonki — wg BN-85/4551-23/03, w tym
— pędzle pierścieniowe — tylko z drewna,
— pędzle skuwkówe — drewno i tworzywa sztuczne 

(tarnamid i polietylen),
— pędzle kapslowe — tylko z drewna
3 4 Wykonanie — wg BN-85/4551-23/01
3 4 1 Część pracująca pędzli pierścieniowych powinna 

byc zamocowana trwale w pierścieniu przy użyciu wy
pełniacza i trzonka stożkowego

Koniec trzonka powinien byc na jednym poziomie 
z krawędzią pierścienia, z dopuszczalną odchyłką 
+2 mm Częsc pracująca przy pierścieniu powinna byc 
owinięta nicią lub sznurkiem, powleczona klejem oraz 
powinna tworzyć powierzchnię jednolitą i twardą 
Kształt części pracującej powinien byc walcowy, z lekką 
stozkowatoscią w kierunku dolnej powierzchni Dolna 
powierzchnia części pracującej powinna byc równa, bez 
wklęsłości i otworow

3 4 2 Część pracująca pędzli skuwkowych i kapslo
wych powinna byc uzupełniona wypełniaczem, sklejona 
masą wiążącą i zamocowana trwale przez zaciśnięcie 
skuwki

3 4 3 Okucia — wg dokumentacji technicznej 
3 4 4 Wkładka powinna byc wykonana wg doku

mentacji technicznej, z korka lub materiału podobnego, 
spełniającego wymaganą funkcję

3 4 5 Trzonki — wg dokumentacji technicznej 
3 5 Wykończenie — wg BN-85/4551-23/01 
3 6 Znakowanie — wg BN-79/4550-05

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — wg 
BN-84/4550-07

5 BADANIA

Badania pędzli — wg BN-85/4551-23/01 
Dopuszczalna liczba wypadających włókien 10 sztuk

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Centralny Związek Spółdziel
ni Niewidomych — Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Warszawa

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-79/4551-02, BN-79/4551-03 
i BN-73/4551-20

a) zlikwidowano oznaczenia gatunków i odmian
b) w pędzlach pierścieniowych

— usystematyzowano szereg wymiarowy wysokości pierścieni 
z poprawieniem tolerancji wykonania

— wysokość osznurowama podano w postaci gotowego wymiaru

3 Normy i dokumenty związane
BN-79/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie i znakowanie 
BN-84/4550-07 — Pakowanie przechowywanie i transport 
BN-83/4550-33 — Terminologia
BN-85/4551-23/01 Wyroby szczotkarskie Pędzle Postanowienia 

ogólne

BN-85/4551-23/02 -------Surowce części pracującej
BN-85/4551-23/03 -------Oprawy i trzonki
BN-85/4551-23/04 -------Materiały pomocnicze
BN-85/4551-23/05 -------Mieszanki pędzlarskie
Kod Towarowo-Matenałowy podbranża 2886 Wyroby szczotkarskie 

opracowany przez Biuro Technologiczno Konstrukcyjne Związku 
Spółdzielni Niewidomych zarejestrowany przez GUS dnia 16 marca 

1978 r Warszawa
4 Symbol wg KTM 
2886-421 
2886-422 
2886-423 
2886-429
5 Autor projektu arkusza normy — mgr tnz Jacek Tworkowski — 

Biuro Technologiczno-Konstrukcyjne Centralnego Związku Spół 
dzielni Niewidomych Warszawa



Zmiana 1
86 03 20

W punkcie 3 12, tab l 1 w  odsyłaczu 3) pod tab licą w prow adza się dodatkowy 
w \ m iar 50 X 65

W punkcie 3 3 |w  drugim  w ierszu sk rę ,la  się tylko z drew na dopisuje się — drew 
no i tw o rz jw a  sztuczne oraz dopisuje się zdanie W trzonkach z drew na zaleca się 
w ykonanie otw oru służącego do zaw ieszania pędzla, zgodnie z rys 1

4 BN-85/4551-23/15 Wyroby szczotkarskie Pędzle Pędzle malarskie okrągłe
1722

( B iu le ty n  P K N M iJ  n r  7/86 poz 64)



BN-85/4551-23/15 Wyroby szczotkarskie Pędzle Pędzle malarskie okrągłe
1721

1 W tablicy 1, w kol z w kładką skresla się odsyłacz ’) oraz treść pod tablicą 
dotyczącą odsyłacza 3) zaczynającą s’ę od słowa W kładki

2 Treść p 3 2 4 zm ienia się następująco

3 2.4 Wypełniacze
— w kładki wg BN-85/4551-23'04
— piasek cement, kolki drew niane, m iałkie trociny i inne

3 W tablicy 4,

kol D ugość części p racu jącej 1, wprow adza się dodatkowe wielkości 35 i 40 mm 
dla przedziału średnic skuw ki od 10 do 38 mm

kol Długość trzonka L, dla wielkości 185 mm ustala się przedział średnic skuwki 
od 26 do 36 mm, a dla wielkości 200 mm  usta la  się przedział średnic skuw ki od 38 
do 42 mm

4 Treść p 3 4 1 zm ienia się następująco
3 41 Część pracująca pędzli pierścieniowych powinna byc zam ocowana trw ale 

w pierścieniu przy użyciu w ypełniacza i trzonka stożkowego Część pracująca przy 
pierścieniu pow inna być ow inięta nicią lub sznurkiem , powleczona klejem  tworząc 
pow ierzchnię jednolitą Dopuszcza się stosowanie opasek z tw orzyw  sztucznych 
K ształt części p racu jącej pow inien być walcowy z lekką stozkowatoscią w  k ie
runku  dolnej powierzchni, w której dopuszcza się otw or o średnicy nie większej 
mz średnica podstaw y trzonka

5 W punkcie 3 4 4 Wkładka skresla s,ę drugą część zdania z korka lub m ateria 
łu podobnego, spełniającego w ym aganą funkcję

zmiana 2
87 06 02

z m i a n a  1 — B i u l e t y n  P K N M i J  n r  7/86 poz  64 (B iu le ty n  P K N M iJ  n r  10/87 poz  98)


