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NORMA BRANZOWA
BN-83
NARZEDZIA Narzedzia gospodarskie 4516-01
CZARNE _
| GOSPODARCZE Szpadle i topaty zamiast)
Grupa katalogowa 0496
1 WSTEP 23 Wielkosci W zaleznosci od masy rozrozma sie

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg szpad-
le i topaty stosowane do prac gospodarskich, ogrodni-
czych i budowlanych oraz do zatadunku i wytadunku
lub innych prac

12 Okreslenia

12 1 szpadel — narzedzie do oddzielenia czesci gle-
by od calizny

12 2 lopata — narzedzie do przemieszczania ma-
teriatdw sypkich i zbrylonych

2 PODZIAL | OZNACZENIE

2 1 Rodzaje W zalezno$ci od konstrukcji rozrozma
sie nastepujace rodzaje szpadli i topat

— szpadel ogrodniczy — RLSa (rys 1),
szpadel zwykty — RLSb (rys 2),
szpadel zwykly szpiczasty — RLSc (rys 3),
szpadel drenarski catowalcowany— RLSd(rys
szpadel drenarski zwykly — RLSe (rys 5),

4),

— fopata do wegla zwykla — RLRn (rys 6),
— lopata parowozowa — RLRp (rys 7),

— lopata balastowa — RLRr (rys 8),

— fopata sercowka — RLRs (rys 9),

— fopata kopalniana — RLRt (rys 10),

— topata do piasku — RLRu (rys 11),

— topata do zwiru — RLRw (rys 12),

— lopata do prac nawierzchnio-

wych — RLRx (rys 13),
— topata do kamieni — RLRy (rys 14),
— fopata odlewnicza — RLRz (rys 15)
2
nia tulei w szpadlach o symbolach RLSb, RLSc i fo-

patach o symbolu RLRs, rozrozma sie¢ odmiane' A

i odmiang B

") PN-71/M-65600
4516-03 BN 73/6516-04

BN-65/4516-01 BN 73/4516-02  BN-65/

wielkosci szpadli i topat wg rys 1—15 i tablic 1—10
24 Przyklad oznaczenia szpadla zwyklego o sym-
bolu RLSh, o wielkosci 1, odmiany B
SZPADEL ZWYKLY RLSb 1 B BN-83/4516-01

3 WYMAGANIA

31 Gtoéwne wymiary
3 11 Szpadel ogrodniczy RLSa — wg rys 1

2 Odmiany W zaleznosci od ksztattu zakoncze-

IBN-83/4516-OMI

Orientacyjna masa 125 kg
Rys |

Zgtoszona przez OS$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
Ustanowiona przez Dyrektora Os$Srodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 4 maja 1983 r

jako norma obowigzujaca
(Dz Norm

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJIJNE ALFA 1984

Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 120 Nakt 1100+55 Zam 108/84

od dnia 30 grudnia 1983 r

i Miar nr 17/1983 poz 35)

Cena zt 24 00
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312 Szpadel zwykty RLSb — wg rys 2 i tabl 1

Wielkos$¢

2

313 Szpadel zwykty

i tabl

2

a

195
210

mm
250
275

Rys 2
Tablica 1

a\

185
200

Tablica 2

Odmiana A

b,

130
150

Odmiana A

Odmiana E

Orientacyjna

masa
kg
103
119

szpiczasty RLSc — wg rys 3

ed tabl

Wielkos¢

4
5
6

Zaleca sie wielkosci

2

a

210
215
225

b bi
mm
290 150
300 160
315 160
2 46

65
70
80

Orientacyjna
masa

kg
087
093
100

314 Szpadel drenarski catowalcowany RLSd — wg

rys 4

Orientacyjna masa 225 kg

Rys 4

315 Szpadel drenarski zwykly RLSe — wg rys 5

i tabl

3

Rys 5
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Tablica 3 Tablica 5
Wielkos¢ b a g, Orentacyjna Wielkoéc a o b b ¢ Orentacyjna
masa masa
mm kg mm kg
i 20 480 & 320 120 i 230 205 400 200 13 207
2 10 550 % 330 135 2 270 245 500 250 175 300

316 topata do wegla zwykta RLRn — wg rys 6

i tabl 4
318 topata balastowa RLRr — wg rys 8 i tabl 6
Tablica 4
Orienta-
Wielko$¢ 0 b 01 c h hi cyjna
masa
mm kg

i 250 315 230 150 200 40 28 144
2715 340 255 165 235 50 30 174
295 370 275 185 255 60 33 205
320 395 300 200 270 70 36 236 Rys 8

A woN

317 topata parowozowa RLRp — wg rys 7 itabl 5

Tablica 6
. Orienta
Wiel- . .
Kosé 0 01 b bi c h / h\  cyjna
masa
mm kg

1 220 210 280 200 190 35 20 28 113
2 235 220 295 205 200 37 22 30 123
3 250 230 310 205 210 40 25 32 136
4 265 240 325 205 220 42 271 3#4 151
5 280 250 340 200 240 42 27 36 170
6 205 260 355 205 250 45 30 3B 190

Rys 7 Zaleca sie wielkos¢ 2 4 i 6
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319 topata sercowka RLRs — wg rys 9 3111 topata do piasku RLRu — wgrys 11itabl 8
Odmiana A Odmiana B
Rys 11
Tablica 8
Onentacyjna
Wielkos¢  a a b A e
Orientacyjna masa 2 36 kg
Rys 9 mm kg
3110 topata kopalniana RLRt — wg rys 10 i 240 220 260 B 097
i tabl 7 2 250 230 270 2 102
3 260 240 280 25 110
4 270 250 290 28 118
3112 topata do zwiru RLRw —wg rys 12 i tabl 9
1BV 83/4516-Ondl
Rys 12
Rys 10
Tablica 9
Tablica 7 Orientacyjna
Wielkosé¢ a a\ b 6, Y]
Orientacyjna masa
Wielkosé a b 6, hi

masa mm kg
mm kg 1 255 245 300 160 140
i 255 280 160 15 114 2 270 260 310 160 154
2 280 310 170 18 142 3 280 270 320 180 170
3 320 350 190 20 181 4 290 280 330 180 186
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3113 topata do prac nawierzchniowych RERXx — wg
rys 13

Orientacyjna masa 120 kg
Rys 13

3114 topata do kamieni RLRy — wg rys 14

IBN-83/4516-01- HI

Orientacyjna masa 171 kg
Rys 14

3115 topata odlewnicza RLRz—wg rys 15itabl 10

Tablica 10
Wielkosé a o b Orientacyjna
masa
mm kg
i 270 240 335 164
2 280 260 355 186
3 290 280 375 205

3116 Dopuszczalne odchytki nie moga przekracza¢

a) +5% dla wymiaréw do 100 mm,

b) +3% dla wymiaréw powyzej 100 mm,

c) dla grubosci blachy dopuszczalne odchytki wg
PN-76/H-92201

32 Matenat Dla szpadla ogrodniczego RLSa, szpa-
dli zwyklych RLSb i szpadli zwykbych szpiczastych
RLSc — stal weglowa konstrukcyjna wg PN-72/
H-84020

Dla szpadla drenarskiego catowalcowanego RLSd i
szpadli drenarskich zwyklych RLSe — stal weglowa
konstrukcyjna wyzszej jakosci wg PN-75/H-84019

Dla wszystkich rodzajow topat — blacha cienka wg
PN-73/H-92131 ze stali wg PN-72/H-84020

33 Wykonanie Wykroje szpadli powinny byc tto-
czone lub walcowane, wykroje topat powinny byc tto-
czone Powierzchnie szpadla lub topaty powinny byc
gtadkie i réwne, bez peknie€, tusek, rozwarstwien i
rdzy

Tuleja topaty parowozowej RLRp itopaty do wegla
RLRn powinna byc zawinigta na styk, odlegtos¢ mie-
dzy zawinietymi brzegami tulei nie powinna byc wiek-
sza mz 5 mm Niedopuszczalne sa wzajemne wzdtuzne
przesuniecia brzegow tulei

Tuleja we wszystkich pozostatych rodzajach szpadli
i topat powinna byc zawinieta na zakladke i nitowa-
na lub spawana spoing ciggly

Dopuszcza sie punktowe zgrzewanie zakfadki tulei

Zawiniete na zakladke brzegi tulei powinny Scisle
przylega¢ do siebie Glowki nitéw przy potaczeniu tu-
lei na zakfadke nie powinny wystawa¢ w glgb tulei
wiecej mz 2 mm Spaw tulei nie powinien mie¢ nadle-
Wow i przepalen

Przesuniecie osi tulei wzgledem osi czesci roboczej
szpadla lub topaty, we wszystkich rodzajach szpadli
i topat, me powinno przekracza¢ 2 mm

Naktadki tulei wydtuzonych powinny byc nitowane
lub spawane spoing cigglg Dopuszcza sie zgrzewanie
punktowe potgczenia nakladki z czescig roboczg szpa-
dla w co najmniej 5 punktach Otwory na mty lub
gwozdzie przewidziane do zamocowania trzonka w tulei
powinny byc umieszczone w osi tulei i wykonane w
przeciwlegtych Sciankach

Szerokos$¢ fazy ostrza szpadla powinna wynosié¢ oko-
to 5 mm

Grubo$¢ ostrza szpadla me powinna byc wieksza
mz 0,5 mm

Wszystkie spawy powinny byc oczyszczone ze zgo-
rzeliny
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34 Twardos¢ Cze$¢ robocza szpadla ogrodniczego
RLSa, na dlugosci 100 mm od krawedzi ostrza, po-
winna mie¢ twardo$¢ 36—44 HRC

Plotno szpadla drenarskiego catowalcowanego RLSd
i szpadla drenarskiego zwykiego RLSe, na dlugosci
od ostrza do linii poprowadzonej 15 mm przed kon-
cern strzatki tulei, powinno mie¢ twardo$¢ 38 —44 HRC
Wszystkie pozostate rodzaje szpadli i topat me wy-
magajg obrobki cieplnej

35 Wytrzymato$¢ na zginanie Szpadel ogrodniczy
RLSa, szpadel zwykly RLSb, szpadel zwykly szpiczasty
RLSc i szpadel drenarski zwykly RLSe, me powinien
wykaza¢ trwatych odksztalcen i uszkodzen po dziata-
niu na mego sitg 400 N, przylozong w odlegtosci
1100 mm od ostrza szpadla, w czasie me krotszym
mz 60 s

Szpadel drenarski catowalcowany RLSd me powinien
wykaza¢ trwatych odksztatceri po dziataniu na mego
sitg 700 N, przytozong w odlegtosci 1100 mm od ostrza
szpadla, w czasie me krétszym mz 60 s

Wszystkie rodzaje topat me powinny wykazaé trwa-
tych odksztalcen i uszkodzehn po dziataniu na me sitg
250 N, przytozong w odlegtosci 1100 mm do dolnej
krawedzi topaty, w czasie me krotszym mz 60 s

36 Woykonczenie Cze$¢ roboczg szpadla lub topaty
wraz z tulejg nalezy zabezpieczy¢ pokryciem malarskim
(lakierowym) o dowolnej barwie, o typie pokrycia |
i Kklasie starannosci wykonania O wg PN-79/
H-97070

W wyniku uzgodnienia pomiedzy zamawiajagcym i
producentem mozna zastosowac typ pokrycia Il o kla-
sie staranno$ci wykonania 1 wg PN-79/H-97070

37 Osadzenie trzonka Na zadanie zamawiajacego,
uzgodnione z producentem, szpadle lub topaty moga
byc zaopatrzone w trzonki Trzonek powinien byc wy-
konany z materialu wg BN-68/7195-01

W szpadlu ogrodniczym RLSa z nakladka, koniec
dolny trzonka powinien dochodzie do konca strzatki
tulei W pozostatych rodzajach szpadli i topat bez na-
ktadki, koniec dolny trzonka powinien byc wprowa-
dzony pod czesc roboczg na dlugosci co najmnigj
25 mm

Zamocowanie trzonka we wszystkich rodzajach szpa-
dli powinno byc wykonane za pomocg nitow lub gwoz-
dzi przechodzacych przez przeciwlegte Scianki tulei

Przesuniecie osi trzonka, mierzone w odlegtosci 1 m
od goérnej krawedzi czesci roboczej szpadla lub topa-
ty, me powinno byc wieksze mz 15 mm

Trzonek szpadla drenarskiego catowalcowanego
RLSd i szpadla drenarskiego zwykiego RLSe powinien
byc pokostowany

38 Cechowanie Na szpadlu lub topacie, w migj-
scu oznaczonym na rys 1—I15 powinny byc umiesz-
czone €O najmniej nastepujace dane

a) znak wytworni

b) symbol normy

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Szpadle lub topaty tego samego ro-

dzaju i tej samej wielkosci, z jednakowymi trzonkami,
powinny byc wigzane miekkim drutem po 5 sztuk,
przy tulejach i w odlegtosci 20—30 cm od zewnetrzne-
go konca trzonka W miejscach wigzania pod drut
powinna byc podiozona podkiadka

Szpadle bez trzonkéw tego samego rodzaju i tej
samej wielkosci powinny byc wigzane drutem miek-
kim w wigzki po 10 sztuk

topaty bez trzonkoéw tego samego rodzaju i tej samej
wielkodci, o masie jednostkowej do 2 kg, powinny
byc wigzane drutem miekkim w wigzki po 10 sztuk,
a topaty o masie jednostkowej powyzej 2 kg — w
wigzki po 5 sztuk Na zadanie zamawiajgcego dopusz-
cza sie inny rodzaj pakowania

Na kazdym szpadlu lub topacie nalezy umocowac
przywieszke zawierajgcg co najmniej

a) znak wytworni,

b) oznaczenie wg 24

4 2 Przechowywanie Szpadle i topaty nalezy prze-
chowywac w wigzkach, w pomieszczeniach zabezpieczo-
nych przed wplywami atmosferycznymi, z dala od sub-
stancji dzialajacych korodujgco i w sposdb zabezpie-
czajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi

4 3 Transport Szpadle lub topaty nalezy przewozic¢
w warunkach zabezpieczajacych je przed korozjg
i przed uszkodzeniami mechanicznymi

5 BADANIA
5 1 Rodzaje badan — wg tabl 11
Tablica 11
Lp Rodzaj badan Wymagania Badania
wg wg
1 Sprawdzenie wymiar6w 31 531
2 Sprawdzenie materiatu 32 532
3 Sprawdzenie wykonania 33 533
4 Sprawdzenie twardosci 34 534
5 Sprawdzenie  wytrzymatosci
na zginanie 35 535
6 Sprawdzenie wykoriczenia 36 536
7 Sprawdzenie osadzenia trzon-
ka 37 537
8 Sprawdzenie cechowania 38 538

52 Kontrola jakosci

521 Skiad i licznos¢ partii Przed przystgpieniem
do badan szpadle lub topaty nalezy podzieli¢ na par-
tie sktadajace sie ze szpadli lub topat jednego rodzaju,
jednej odmiany, tej samej wielkosci i wykonanych z
tego samego materiatu

Licznosc partu szpadli lub topat, przedstawionej do
badan, me moze przekracza¢ 10 000 sztuk

522 Sposéb pobierania prébek — wg PN/N-03010

Badania wg tabl 11 Ip 6 nalezy przeprowadzi¢ na
co najmniej 5 sztukach szpadli lub topat niezaleznie
od hcznosci partu
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523 Poziom kontroli

a) przy badaniach wg tabl
ogolny wg PN-79/N-03021,

b) przy badaniach wg tabl
PN-79/N-03021

524 Wadliwos¢ dopuszczalna w2 — 2,5%

525 Wybdr i stosowanie planéw badania Plany ba-
dania dla kontroli normalnej wg tabl 12 Wybor i
stosowanie plandéw badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejscia wg PN-79/N-03021

Wlp L2i7—1

Nilp 3i4—S4wg

535 Sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie

a) wedhug schematu przedstawionego na rys 16 nale-
zy sprawdzi¢ szpadel ogrodniczy RLSa, szpadel zwykly
RLSh, szpadel zwykly szpiczasty RLSc i szpadel dre-
narski zwykly RLSe

b) wedtug schematu przedstawionego na rys 17 na-
lezy sprawdzi¢ szpadel drenarski catowalcowany
RLSd,

c) wedlug schematu przedstawionego na rys 18 na-
lezy sprawdzi¢ wszystkie rodzaje topat

Tablica 12

Licznosc probki
Licznosc partu

11 ogolny S-4

Liczba kwalifikujaca Liczba dyskwalifikujaca

poziom kontroli

Il ogolny S-4 11 ogolny S-4

sztuk

do 150 20
151- 280 32
281 - 500 50
501- 1200 80 . 20

1201 - 3200 125 32
3201 -10000 200 32

BB o

53 Opis badan

53 1 Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonac stosu-
jac przyrzady pomiarowe dostosowane do wielkosci
mierzonych wymiar6w i zapewniajagce wymagang do-
ktadnos¢ pomiaru

532 Sprawdzenie materiatu nalezy wykona¢ przez
poréwnanie z wymaganiami normy, atestow lub zas$-
wiadczen hutniczych materialu uzytego do wyrobu
szpadli lub topat

533 Sprawdzenie wykonania Sprawdzenie wykroju
szpadla lub topaty, jakosci powierzchni szpadla lub
fopaty, zawiniecia tulei, przylegania brzegow tulei na
zaktadke, nitowania nakfadki z czescig roboczg szpadla,
spawu nakladki z czescig robocza szpadla, zgrzewania
punktowego nakfadki z czeScig robocza szpadla
i oczyszczenia szpadla ze zgorzeliny, nalezy wykonaé
nieuzbrojonym okiem

Sprawdzenie rozsuniecia brzegéw tulei zawinietej na
styk, wielkosci wystawania nitow w gigb tulei, szero-
kosci ostrza szpadla i grubosci ostrza szpadla, nalezy
wykona¢ przez pomiar przyrzadami zapewniajagcymi
wymagang doktadno$¢ pomiaru

Sprawdzenie przesuniecia osi tulei oraz potozenia
w osi tulei otworow na mty lub gwozdzie nalezy wy-
kona¢ przez zastosowanie odpowiednich narzedzi po-
miarowych lub szablonéw

53 4 Sprawdzenie twardosci nalezy wykonac sposo-
bem Rockwella wg PN-78/H-04355, w trzech roznych
punktach powierzchni utwardzonej, w odlegtosci co'
najmniej 15 mm od krawedzi czesSci roboczej

szpadla )

~NUWN
NN R = O
BFEoosrwm
WWNNN

iBN-83/4516-01 17

Rys 17

IBN-83/4516 - 01- 18|

Rys 18
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536 Sprawdzenie wykonczenia nalezy wykonaé nie-
uzbrojonym okiem

53 7 Sprawdzenie osadzenia trzonka Sprawdzenie
usytuowania konca trzonka w tulei szpadla i tulei to-
paty, zamocowania trzonka w tulei szpadla nitami, za-
mocowania trzonka w tulei topaty nitami lub gwoz-
dziami, przylegania powierzchni trzonka do powierz-
chni tulei oraz pokostowania trzonka w szpadlu dre-
narskim, nalezy wykona¢ przez ogledziny nieuzbrojo-
nym okiem

Sprawdzenie przesuniecia osi trzonka osadzonego w
szpadlu lub topacie nalezy wykona¢ przyrzadami po-
miarowymi o doktadnosci podziatki do 1 mm, na sta-
nowisku umozliwiajagcym wyznaczenie osi szpadla lub
topaty

538 Sprawdzenie cechowania nalezy wykonac przez
ogledziny nieuzbrojonym okiem

54 Ocena wynikéw badan

541 Ocena sztuki Badany szpadel lub topate nalezy
uzna¢ za niedobry, jezeli nie przejdzie z wynikiem do-
datnim chociazby przez jedno z badan wymienionych
w51

542 Ocena partu Partie szpadli lub topat nalezy
uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce me przekracza liczby kwa-
lifikujacej podanej w tabl 12, a dla szpadli lub topat,
majacych osadzone trzonki, wszystkie prébki poddane

probie wg 537 dadzg wynik pozytywny

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

X Instytucja opracowujgca norme — Os$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL w Krakowie
2 Istotne zmiany w stosunku do PN-71/M-65600 BN-65/4516-01
BN-73/4516-02 BN-65/4516-03 BN-73/4516-04
a) ujednolicono zakres twardosci gtéwne wymiary obrébke wy-
koAczeniowg oraz odchytki wymiaréw
b) przyjeto nowy typoszereg wielkosci
O wprowadzono kontrole jakosci
3 Normy zwigzane
PN-78/H-04355 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rockwella Ska
laABCIiF
PN 75/H 84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci og6ine-
go przeznaczenia Gatunki
PN 72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlne-
go przeznaczenia Gatunki

PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej zwy-
klej jakosci
PN-79/H-97070 Ochrona przed korozjg Pokrycia lakierowe Wy-
tyczne ogblne
PN-76/H-92201 Blachy stalowe walcowane na zimno Wymiary
PN/N 03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wybér sztuk do
prébek
PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci
wedtug oceny alternatywnej Plany badania
BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rzemieslniczych
Wymagania podstawowe i badania
4 Symbol wg SWW — 0811-9
5 Autorzy projektu normy — mgr inz Jamna Konior mgr inz
Kazimierz Jurkiewicz O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu
Wyrobéw Metalowych POLMETAL w Krakowie

Kontrola odbiorcza
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przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii
i Konstrukcji Maszyn ,, Tekoma”

BN-83/4516-01 Narzedzia gospodarskie Szpadle i topaty
0424

1 Rys 1 nalezy zmieni¢ nastepujgco

2 Rys 6, przy rys nalezy umiesci¢ napis Dopuszcza sie cechowanie na tulei
3 Rys 11 zmienia sie¢ nastepujaco

lon ajjws$ oi ii|

4 W tabl 8 po kolumnie b nalezy dopisa¢ kolumne h

2
24

28

zmiana 2
8505 12



BN aj/tS1$ Of 11\

4 W tabl 8 po kolumnie b nalezy dopisa¢ kolumne h

22
24
28

30

5 W punkcie 33 po zdaniu pierwszym nalezy dopisa¢

Wykroje topat wykonane z blachy o grubosci mniejszej mz podano na rys nalezy
obrabia¢ cieplnie lub stosowac przettoczenia usztywniajgce ptotno
w zdaniu széstym nalezy dopisaé oraz zawiniecie tulei na styk dla topat do piasku
RLRu, ponadto nalezy zmieni¢ warto$¢ przesuniecia tulei z 2na 4 mm

6 W punkcie 34 po drugim zdamu nalezy dopisa¢

topaty wykonane z blachy o grubosci mniejszej mi podano na rys powinny
posiada¢ twardos¢ 30—44 HRC

7 W punkcie 35 po ostatnim zdamu nalezy dopisaé tres¢

Dopuszczalna wielko$¢ odksztatcen trwatych mierzona po zdjeciu obcigzenia nie
powinna przekracza¢ 25 mm dla szpadli, 30 mm dla topat

8 W punkcie 522 nalezy zmieni¢ Ip 6, na Ip 7

9 W punkcie 523 nalezy zmieni¢ tres¢ nastepujaco

a) przy badaniach wg tabl 11 Ip 1, 2 3, 6, 8 — Il og6lny wg PN-79/N-03021,
b) przy badaniach wg tabl 11 Ip 4, 5 — S-4 wg PN-79/N-03021

10 W punkcie 535 nalezy dopisac tres¢

Przed badaniami szpadle lub topaty nalezy sztywno otrzonowac¢, zamocowaé
w przyizadzie i podda¢ obcigzeniu wstepnemu, ktére powinno wynosi¢ 10% obcig-
zenia catkowitego Nastepnie nalezy zwigkszy¢ obcigzenie do wartosci sity podanej
w p 35 Wielko$¢ odksztatcenia trwatego stanowi rdznica potozen punktu przyto-
zenia sity po obcigzeniu wstepnym i po zdjeciu catkowitego obcigzenia
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 9/S5 poz 86 (Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 poz 104)
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W punkcie 32 Materiat dopisuje sie nastepujgca tresc
Dopuszcza sie inny material zapewniajagcy wymagania normy
(Biuletyn PKNMiJ nr 9/85 poz 86)
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