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CZARNE Narzedzia gospodarcze
Zamias
| GOSPODARCZE Kosy BN-65/451Et3-02

Grupa katalogowa 0496

1 WSTEP 2 2 Wielkosci W zaleznosci od diugosci catkowitej
kosy rozrozma sie wielkosci kos wg tabl 1
11 Przedmiot normy Przedmiotem normy sg kosy

. . e . 2 3 Przykiady oznaczenia
zmwiarskie stosowane do recznego Scinania zboz i traw

12 Nazwy i okreslenia elementow kosy — wg a) kosy Gromada o dhugosci L = 600 mm
rys 1 KOSA GROMAGA — 6 BN-82/4518-02
Rys 1
2 PODZIAL | OZNACZENIE b) kosy Niwa o dhugosci L = 800 mm

21 Odmiany W zaleznosci od tolerancji wymiaréw
rozréznia sie dwie odmiany kos

a) kosa Gromada,

b) kosa Niwa

KOSA NIWA — 8 BN-82/4518-02

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologu i Konstrukcji Maszyn TEKOMA
dnia 31 grudnia 1982 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 pazdziernika 1983 r
(Dz Norm i Miar nr 9/1983 poz 18)
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2 BN-82/4518-02

3 WYMAGANIA

31 Gtéwne wymiary, w mm — wg rys 2 i tabl 1
Rys 2
Tablica 1
W o
Wielko$¢ kosy L K I S s2 J Masa kosy, nie wiecej
mm niz g
6 600 75 420
7 700 85 110 45 30 40 450
8 800 95 550
9 900 105 630
10 1000 115 120 730
Dopuszczalne  Gromada +5 +10 +5 +5 +3 +3 —
odehyti % Niwa +7 +20 +7 +10 15 +7 —
32 Falistos¢ ptétna nie powinna byé wigksza od 37 Sprezystos¢ kosy Kosa powinna by¢ sprezysta

wartosci Wz = 0,5 mm wg PN-74/M-04255
33 Materiat — stal narzedziowa gatunku N8E wg
PN-78/H-85020

3 4 Wykonanie Kose nalezy wykonywaé przez swo-

bodne kucie na gorgco Piotno kosy nalezy usztywnié
przez groszkowanie o gestosci od 6 do 7 rzedow i
odlegtosciach w rzedach 10 £2 mm

Ostrze kosy powinno by¢ wyklepane bez peknie¢ i
wykruszen na szerokosci okoto 4 mm do grubosci
nie wiekszej niz 0,5 mm Dopuszcza sie niewyklepa-
me ostrza kosy na obu koncach od strony brddki
i dzioba na dhlugosci do 50 mm

35 Wykoriczenie Powierzchnie ptotna kosy (od dzio-
ba do 160 +15 mm od pietki) powinny by¢ szlifowane
do chropowatosci me przekraczajgcej Ra—5 /im Nie
szlifowane czeSci kosy, tj stopki i czeSc ptdtna na
dtugosci 160 +15 mm powinny by¢ pokryte koloro-
wym lakierem szybko schngcym w przypadku kos Gro-
mada, a w przypadku kos Niwa lakierem czarnym

Pozostate powierzchnie kos powinny by¢ pokryte
lakierem bezbarwnym

Dopuszcza sie na polerowanych czesciach kos stoso-
wanie odcieni i nalotow dowolnego koloru, po uprzed-
nim uzgodnieniu pomiedzy producentem i odbiorcg

36 Twardos¢ Kosa po obrébce cieplnej powinna
mie¢ twardo$¢ 45—53 HRC

i me wykazywa¢ peknie¢, wykruszen i trwatych od-
ksztatcen pod wplywem dziatania sity réwnomiernie
wzrastajgcej do wartosci 200 N

38 Cechowanie Na pietce kosy w miejscu wskaza-
nym na rys 2 powinna by¢ umieszczona trwata i czy-
telna cecha zawierajagca co najmniej nastepujace dane

a) znak wytworni,

b) symbol wielkosci,

c) dwie koncowe cyfry roku produkcji

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie

4 11 Przygotowanie do pakowania Przed pakowa-

niem kazda kose nalezy zaopatrzy¢ w metke zawiera-
jaca co najmniej nastepujace dane

a) nazwe lub znak wytworni,

b) oznaczenie wyrobu,

c) cene jednostkowa,

d) znak kontroli jakosci

4 12 Opakowanie zbiorcze Kosy jednej odmiany i
wielkosci nalezy pakowa¢ po 100 sztuk do skrzyn drew-
nianych wg PN-78/D-79609, wytozonych wewnatrz pa-
pierem pakowym asfaltowym podwdjnym wg PN-75/
P-50451



BN-82/4518-02 3

Skrzynie nalezy zabezpieczy¢ tasma stalowg wg
PN-73/H-92326

Do kazdej skrzyni powinna byc zatgczona specyfi-
kacja, zawierajaca

a) nazwe wytworni,

b) oznaczenie wyrobu wg 2 3,

c) znak kontroli jakosci,

d) date oraz znak lub podpis pakowacza

Dopuszcza sie inne sposoby pakowania po uzgod-
nieniu z odbiorcg

4 2 Przechowywanie Kosy w opakowaniach wg4 12
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych wol-
nych od czynnikéw dziatajgcych korodujgco

5 3 Opis badan

5 31 Sprawdzenie gtownych wymiaréw nalezy wyko-

na¢ za pomocg uniwersalnych warsztatowych przyrza-
dow pomiarowych oraz przez poréwnanie z wzorni-
kami i szablonami

532 Sprawdzenie falistosci ptotna — wg PN-74/

M-04255
533 Sprawdzenie materiatu nalezy wykona¢ przez

poréwnanie symboli materialu uzytego do produkcji
kosy podanych w zaswiadczeniu hutniczym z symbola-
mi materiatu podanymi w 33

534 Sprawdzenie wykonania
sprawdzi¢ przez ogledziny nieuzbrojonym

Kucie kosy nalezy
okiem

4 3 Transport Kosy w opakowaniach wg 4 12 mozgprawdzenie usztywnienia ptétna i wyklepania ostrza

na przewozie dowolnymi $srodkami transportowymi, za-
pewniajac w czasie transportu ochrone przed opadami
atmosferycznymi

5 BADANIA
51 Rodzaje badan — wg tabl 2
Tablica 2
Lp Rodzaje badar Wymagania Badania
wg wg
1 Sprawdzenie gtéwnych wy-
miaréw 31 531
2 Sprawdzenie falistosci ptétna 32 532
3 Sprawdzenie materiatu 33 533
4 Sprawdzenie wykonania 34 534
5 Sprawdzenie wykoriczenia 35 535
6 Sprawdzenie twardosci 36 536
7 Sprawdzenie sprezystosci kosy 37 537
8 Sprawdzenie cechowania 38 538

5 2 Kontrola jakosci

521 Sklad i liczno$¢ partu Przed przystgpieniem
do badan kosy nalezy podzieli¢ na partie skladajace
sie z kos jednej odmiany i wielkosci Liczno$c partu
przedstawionej jednorazowo do odbioru me powinna
przekracza¢ 10 tysiecy sztuk

52 2 Sposéb pobierania probek — metodg na $lepo
wg PN/N-03010

52 3, Wadliwo$¢ dopuszczalna — maksimum 2,5 %

524 Wybor i stosowanie planéw badania Plany ba-
dania dla kontroli normalnej — wg tabl 3 Wybor
i stosowanie planow badania dla kontroli obostrzonej
i ulgowej oraz warunki przejscia — wg PN-79/N-03021

kosy nalezy wykona¢ przez obserwacje wzrokowg i za
pomocg uniwersalnych pomiarowych narzedzi warszta-
towych

535 Sprawdzenie wykonczenia Sprawdzenie po-
wierzchni szlifowania ptotna kosy oraz pokrycia kosy
lakierem nalezy wykona¢ przez obserwacje wzrokowa
i za pomocg uniwersalnych, pomiarowych narzedzi
warsztatowych

Sprawdzenie chropowatosci szlifowania nalezy wy-
kona¢ przez poréwnanie z wzorcami gtadkosci

536 Sprawdzeme twardosci nalezy wykonaé wg
PN-78/H-04355 w odlegtosci 5—10 mm od krawedzi
ostrza kosy, w trzech punktach przy brodce, w $rod-
kowej czesci i przy koncu dzioba kosy

537 Sprawdzenie sprezystosci kosy nalezy wykonac
wg rys 3, a wynik dziatania sity P nalezy oszacowac
na podstawie obserwacji nieuzbrojonym okiem

\P

Rys 3

538 Sprawdzenie cechowania nalezy wykonac j.

Tablica 3 obserwacje wzrokowa
54 Ocena wynikéw badan
Licznosc Liczno$¢ Liczba kwalifi- Liczba dyskwa 541 O tuki Bad k le3 .
partu probki kujaca liflkujaca _ cena Sztukl Badang Kosg nalezy uznac .
niedobrg, jezeli me przejdzie ona z wynikiem dodat
sztuk nim chociazby przez jedno z badan wymienionych w
do 150 20 1 2 51
- 3 . . .
zlgi i Egg gg 5 4 542 Oc_ena_ partu Pz_irt_le_nz_ilezy uznac za zgodng
501 - 1200 80 5 6 z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
1201 - 3200 125 7 8 w probce pobranej do badan wg 5 1jest mniejsza od
3201 - 10000 200 10 u liczby dyskwalifikujacej podanej w tabl 3
KONIEC

Informacje dodatkowe



4 Informacje dodatkowe do BN-82/4518-02

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowiajgca norme — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL Krakéw

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-65/4518-02

a) ograniczono liczbe typowymiaréw kos

b) wprowadzono wymagania i optymalne parametry dotyczace
chropowatosci powierzchni falistosci i gestosci groszkowania ptétna
kosy

c) skorygowano metode pomiaru twardosci

3 Normy zwigzane

PN-78/D-79609 Skrzynki i komplety skrzynkowe o poszyciu z ele-
mentéw plytowych o masie zawartosci do 150 kg Wsp6lne wy-
magania i badania

PN-78/H-04355 Pomiar twardos$ci metali sposobem Rockwella Ska-
laABCiF

PN-78/H-85020 Stal weglowa narzedziowa Gatunki

PN-73/H-92326 Tasma stalowa walcowana na zimno do pancerze-
nia kabli i opakowan

PN-74/M-04255 Struktura geometryczna powierzchni
wierzchni  Okre$lenia podstawowe i parametry

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci Losowy wyhor sztuk do
prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci Kontrola jakosci we-
dlug oceny alternatywnej Plany badania

PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowany oraz podioze do asfal-
towania
4 Normy zagraniczne

CSRS CSN 237590 Kosy

ZSRR FOCT 2935-80 Kocu TexmtdecicHe ycjioBHa
5 Symbol wg SWW — 0644-140
6 Autor projektu normy mgr inz Jézef Debski — OBR PWM

POLMETAL Krakow

Falisto$¢ po-



przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobow
Metalowych ,POLMETAL”

1 BN-82/4518-02 Narzedzia gospodarcze Kosy
0496

1 W punkcie 23a), zamiast GROMAGA, powinno byc GROMADA
2 W punkcie 31, rys 2 itabl 1 zmienia sie nastepujaco

Miejsce
Tablica 1
. 4 L K | Si w
Wielkos$¢ kosy
mm
6 600 75
7 700 85
45
8 800 %5 120 30 40
9 900 105
10 1000 115
Gromada +50, +10 +7 +5 +3 +3
Dopuszczalne
odehyk Niwa +7% +20 +5 +10 +5 +7

3 Tre$é¢ punktu 32 zmienia sie nastepujgco

32 Falistos¢ ptétna nie powinna byé wieksza od 0,6 mm

4 Dotychczasowg tre$¢ punktu 36 zmienia sie nastepujaco

36 Twardos¢ Kosa Gromada po obrobce cieplnej powinna mieé twardos$c
73-77 HRA (445—550 HV), a kosa Niwa 71-77 HRA (404-550 HV)

5 W punkcie 532, zamiast wg PN-74/M-04255, wprowadza sie nalezy dokonaé
wzdluz ptétna kosy na diugosci 100 mm

6 W punkcie 536, po stowach wg PN-78/H-04355, dopisuje sie lub wg PN-78/
H-04360

7 W punkcie 3 INFORMACJI DODATKOWYCH skre$la sie PN-74/M-04255
oraz dopisuje sie

PN-78/H-04360 Pomiar twardosci metali sposobem Vickersa przy obciazeniu
9,8 do 980 N (1 do 100 kG)

(Biuletyn PKNM1J nr 11—12/84 poz 98)

zmiana 1
3984 r

Masa kosy
nie wiecej niz
g
420
450
560

630

730



