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OBRABIARKI 
I U R ZĄ D ZEN IA  
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M ETALI

N O R M A  B R A N Ż O W A

Oprzyrządowanie

Ustalacze pryzmowe

BN-80
4423-30

Grupa katalogowa IV 27

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są ustala­
cze pryzmowe stosowane w oprzyrządowaniu

2 Rodzaj — ustalacze pryzmowe o symbolu PLSa 
wg PN-61/M-02814

3 Wielkość nominalna — szerokość suwaka B w mm

4 Przykład oznaczenia ustalacza pryzmowcgo o wiel­
kości nominalne] 20 mm

PLSa 20 BN 80/4421-10

5 Wymiary główne w mm — wg rysunku i tablicy

6 Cechowanie Na ustalaczu powinny byc umiesz­
czone co najmniej następujące dane

a) znak wytworni,
b) symbol wg PN-61/M-02814
c) wielkość nominalna

W itlkosc nominalna B 12 20 12 S0

c 16 4S 64 83

D 14 16 22 28

ma\ 63 7S 90 110

M M6 M8 M10 M I2

M, M6 M8

H 8 10 12 16

d s 6

A 5 6 8 10

/
max

20 2S 32

/.
mm

20 2S 12 36

/ 12 14 16

Kołek walcowy wg 
PN 66/M-8M121

Sn6X22 6n6X 10 6n6X3S

Przctyc/k i PLRh wg 
BN 77/4421 11 o wici 
kosu nominalnci </X/

4X61 6X61 8X80 I0X  100

Śruba wg PN 74/ 
M 82302

M 6X  16 M 8X20 M8X2S

Informacje dodatkowe K O N I E C

Zgłoszona przez Instytut Obróbki Skrawaniem
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnia 5 stycznia 1980 r

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1980 r 
(Dz Norm i Miar nr 5/1980 poz 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 45 Nakł 5200 + 55 Zam 700/80 Cena zł 3 60



2 Informacje dodatkowe do BN-80/4423-30

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Instytut Obróbki Skrawa­
niem w Krakowie

2 Istotne zmiany w stosunku do PN-59/M-61070
a) rysunki części składowych ustalaczy wraz z wymaganiami do­

tyczącymi ich wykonania przeniesiono z normy do Informacji dodat­
kowych

b) nawiercenia pod łby walcowe śrub doprowadzono do zgodnoś­
ci z PN-62/M-82069

Dotychczas obowiązująca PN-59/M-61070 zostaje unieważniona 
z dniem 1 lipca 1980 r

3 Normy związane
PN-6I/M 02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrządów pomocni­

czych Dział P
PN-74/M-82302 Śruby zc łbem walcowym z gniazdem sześciokątnym 
PN-66/M 85021 Kołki walcowe
BN-77/4423-13 Oprzyrządowanie Przetyczki do nakrętek i śrub do­

ciskowych
4 Części składowe ustalaczy
a) Prowadnica — wg rys 1-1 i tabl 1-1

b) Suwak — wg rys 1-2 i tabl 1-2

4 *  ^

Nawiercenie Bd

Rys 1-1

Tablica 1-1

Wielkość nominalna 
B C C, C 2 d

Nawiercenie wg 
PN-62/M-82069

Hx h ii T r,

12 36 24
28 5 Bd 6

12 8 32 6
19

20 4S 33 14 10 40 22

32 64 48 40 6 Bd 8
18 12 50 8

26

so 83 66 63 22 16 63 40

Materiał — stal węglowa konstrukcyjna wyzszej jakości ogolnego przeznaczenia wg PN-75/H 84019 — gatunki o wytrzymałości 

R m g  670 MPa
Obróbka cieplna do twardości 25 — 28 HRC 
Wykończenie powierzchni — oksydowanie chemiczne

IW 80/<tZ3 30 r e i
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Tablica 1-2

Wielkość nominalna 
B

H L C Cl m 1 W W| w2 s R

12 8 63 3 10 4
5 2

25 4 10

20 10 75 4 16 8 3 16

32 12 90 6 28 5 14 4 4 5 r
31 5

50 16 110 8 45 6 23 5 6

Materiał — stal węglowa konstrukcyjna wyzszej jakości ogolnego przeznaczenia wg PN-75/H-84029 — gatunki o wytrzymałości
D
/w ^  380 MPa stosowane do nawęglama (tabl I-I kol I)

Obróbka cieplna — nawęglame i hartowanie do twardości min 58 IIRC 
Wykończenie powierzchni — oksydowanie chemiczne

c) Śruba — wg rys 1-3 i tabl 1-3

Rys 1-3

Tablica 1-3

Wielkość nominalna 
ustalacza

M D D{ d, S Li h L h Z

12 M6 14 8 4
4 60 20

16
5 i

20 M8 16 10 6 70 22 6 1 2

32 M10 22 14 8 5 80 25 20 8 1 5

50 M12 28 18 10 6 100 32 25 10 1 8

Materiał — stal węglowa konstrukcyjna wyzszej jakości ogolnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019 — gatunki o wytrzymałości 
Rm S  670 MPa

Wykończenie powierzchni — oksydowanie chemiczne

5 Symbol wg SWW — SWW 0642-325
6 Autor projektu normy — mgr inz Ewa Trzcińska Instytut Obróbki Skrawaniem w Krakowie


