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NORMA BRANZOWA BN-80

OBRABIARKI

I URZADZENIA 4423'30

; Oprzyrzadowanie
DO OBROBKI przyrza

METALI Ustalacze pryzmowe
Grupa katalogowa IV 27
1 Przedmiot normy Przedmiotem nory 4 ustala- witlkosc nominalna B 12 20 12 0
Cze pryzmowe stosowane W oprzyrzadowaniu c 16 4s o4 &
D 14 16 22 28
2 Rodzaj — Ustalacze pryzmowe o symbolu PLSa s
wg PN-61/M-02814 ek o % 1o
M M6 M8 M10 M2
. M, M6 M8
3 Wielkos¢ nominalna —Szerokos¢ suwaka B wnmm 9y . © v ©
d s 6
4 Przyktad oznaczenia ustalacza pryzmowcgo 0 Wiel- A 5 6 8 10
kosci nominalne] 20 nm ,
PLSa 20 BN 80/4421-10 max 20 = %
I 20 2 12 36
mm
5 Wymiary gtéwne W mm — Wg rysunku i tablicy / 12 14 16
';;}EGZIMY;?AEZ? " Sn6x22 66X 10 6N6X3S
6 Cechowanie Na ustalaczu powinny byc umiesz- Przctyc/k i PLRh wg
czone co najmiej nastepujace dane BN 77/4421 11 o wici 4X61  6X61  8X80 10X 100
a) Znak \NytV\Drni kosu nominalnci </X/
b) symbol wg PN-61/M-02814 fﬂr”;’:goz wg PN T4 M6X 16 M8X20 M8X2S
¢) wielkas¢ nominalna
Informacje dodatkowe KONIEC

Zgtoszona przez Instytut Obrébki Skrawaniem
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego PONAR dnia 5 stycznia 1980 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1980 r
(Dz Norm i Miar nr 5/1980 poz 36)
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2 Informacje dodatkowe do BN-80/4423-30

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujaca norme — Instytut Obrobki Skrawa- 3 Nomy zwigzane
niem w Krakowie PN-61/M 02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzadéw pomocni-
2 lIstotne zmiany w stosunku do PN-59/M-61070 czych Dziat P

a) rysunki czesci sktadowych ustalaczy wraz z wymaganiami do-  PN-74/M-82302 Sruby zc them walcowym z gniazdem szesciokatnym
tyczacymi ich wykonania przeniesiono z normy do Informacji dodat- PN-66/M 85021 Kotki walcowe

kowych BN-77/4423-13 Oprzyrzadowanie Przetyczki do nakretek i $rub do-
b) nawiercenia pod tby walcowe $rub doprowadzono do zgodno$- ciskowych
ci z PN-62/M-82069 4 Czesci skladowe ustalaczy
Dotychczas obowigzujgca PN-59/M-61070 zostaje uniewazniona a) Prowadnica — wg rys 11 i tabl 11
z dniem 1 lipca 1980 r b) Smek — wg rys 12 i tabl 12
4 * N

Nawiercenie Bd

Rys 11
Tablica 1-1
Wielkos¢ nominalna Nawiercenie wg .
B ¢ < c2 d PN-62/M-82069 Hx h L T b
2 36 24 % 5 Bd 6 2 8 32 6 19
20 45 33 1 10 40 2
KJ &4 48 40 6 Bd 8 18 2 50 8 26
S0 83 66 63 2 16 63 40
Materiat — stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego przeznaczenia wg PN-75/H 84019 — gatunki 0 wytrzymatosci
Rm g 670 MPa
Obrébka cieplna do twardosci 25 — 28 HRC
Wykonczenie powierzchni — oksydowanie chemiczne
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Informacje dodatkowe do BN-80/4423-30

Tablica 1-2
Wielkos¢ E’tmmlnalna H L c a m 1w W W s R
© 8 63 3 10 4 5 2 o5 4 10
20 10 75 4 16 8 3 16
r
K iV 90 6 28 5 1 4 4 5 15
50 16 10 8 45 6 3 5 6
Materiat — stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego przeznaczenia wg PN-75/H-84029 — gatunki o wytrzymatosci
D
A~ 380 MPa stosowane do naweglama (tabl I-1 kol 1)
Obrdbka cieplna — naweglame i hartowanie do twardosci min 58 IIRC
Wykonczenie powierzchni — oksydowanie chemiczne
c) Sruba — wg rys 13 i tabl 13
Rys 13
Tablica 13
Wielko$¢ nominalna .
ustalacza M D X d s Li h L h z
2 M6 14 8 4 4 60 20 16 5 i
20 M8 16 10 6 70 2 6 12
32 M10 2 1 8 5 a0 5 20 8 15
50 M12 2 18 10 6 100 K 5 10 18

Materiat — stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogolnego przeznaczenia wg PN-75/H-84019 — gatunki o wytrzymatosci

Rm S 670 MPa
Wykonczenie powierzchni — oksydowanie chemiczne

5 Symbol wg SWW — SWW 0642-325
6 Autor projektu normy — mgr inz Ewa Trzcifska Instytut Obrobki Skrawaniem w Krakowie



