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OBRABIARKI

I u r z ą d z e n i a

D O  O BR Ó BKI 

METALI

N O R M A  B R A N Ż O W A

O przyrzqdow an ie

Z a t r z a s k i  w a lc o w e  

p rz e s u w n e  z ę b a tk o w e

B N - 7 7

4 4 2 2 - 0 4

G ru p a  ka ta lo g o w a  IV 2 7

1. W S T Ę P

1 1 P r z e d m io t  n o rm y  P r z e d m io te m  n o rm y  sę  z a t r z a s k i  

w a lc o w e  p r z e s u w n e  z ę b a tk o w e

1 2. O k r e ś le n ia  W ie lk o ś ć  n o m in a ln a  -  ś re d n ic a  p i lo ta  d ,  

o r a z  d łu g o ś ć  w a łk a  z ę b a te g o  l  w  mm

2. P O D Z IA Ł -  I O Z N A C Z E N IE

2 1 R o d z a j -  z a t r z a s k i  w a lc o w e  p r z e s u w n e  z ę b a tk o w e  o 

s y m b o lu  P L A p  w g  P N - 6 1 /M - 0 2 8 1 4

2 2 P r z y k ła d  o z n a c z e n ia  z a trz a s k u  w a lc o w e g o  p r z e s u w ­

n e g o  z ę b a tk o w e g o  o w ie lk o ś c i  n o m in a ln e j d  x  l  =  2 0 x 8 0  mm 

P L A p  2 0 x 8 0  B N - 7 7 /4 4  2 2 -0 4

3 W Y M A G A N IA

3 1 G łó w n e  w y m ia r y  w  mm -  w e d łu g  r y s u n k u  i t a b l ic y  

n a  s t r  2

3 2 C e c h o w a n ie  N a  z a t r z a s k u  n a le ż y  u m ie s c ic  c o  n a j ­

m n ie j  n a s tę p u ję c e  d an e

a )  z n a k  w y tw o r n i ,

b )  s y m b o l w g  P N -6 1  /M - 0 2 8 1 4 ,

c )  w ie lk o ś ć  n o m in a ln ę

K O N I E C

In fo r m a c je  d o d a tk o w e

Zg łoszona przez Instytut O b ró b k i S kraw an iem
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2 B N -7 7 /4 4 2 2 -0 4

G łó w n e  w y m ia r y

1 -  t u l e j a ,  2 -  p i l o t ,  3 , 4 -  k o r e k ,  5 -  p o d k ł a d k a ,  6 -  s p r ę ż y n a ,  7 -  t u l e j k a ,  8 -  r ę k o j e ś ć  z a c i s k o w a ,  9 -  w k r ę t ,  1 0 -  k o ­

ł e k  s t o ż k o w y  11 -  z a ś l e p k a

W ie lk o ś ć  
nom in a ln a  

d X l

ł .

D
D z *2 * 3 * 5

S p rę ż y n a
wg

B N - 7 7 /
4422-01

T u le jk a
wg

B N -7 7 /
4 4 2 2 -0 2

R ę k o je ś ć
z a c is k o w a

wg
P N - 5 7 /
M -56155

W k rę t
wg

P N - 7 4 /M - 82209

K o łe k
s to ż k o w y

wg
P N - 6 6 /  
M - 850 20

m in max

12X70 30 60
25 21 30 32 1 6 ,5 65 15 9X 55 12

B 100 M 5 X 1 4 -5  8 - I I 4X 25
12X150 110 140

16X70 30 60
30 21 30 32 1 8 ,5 70 19 12X60 16

16X150 110 140

20X80 35 70
35 24 36 35 2 1 ,5 80 23 13X71 20

B 125 M 6 X 1 6 -5  8 - I I 5X 30
20X 180 135 1 70

25X80 35 70
42 27 36 45 2 6 ,5 100 39 17X1 14 25

25X1 80 135 170



In fo rm a c je  d o d a tko w e  do B N -7 7 /4 4 2 2 -0 4 3

IN F O R M A C J E  D O D A T K O W E

1 In s ty t u c ja  o p r a c o w u ją c a  n o rm ę  -  In s ty t u t  O b ró b k i 

S k r a w a n ie m ,  K r a k ó w

2 Is to tn e  z m ia n y  w  s to s u n k u  d o  P N - 5 9 / M - 6 1 11 2 P r z e ­

n ie s io n o  r y s u n k i  c z ę ś c i  s k ła d o w y c h  z a t r z a s k ó w  w r a z  z  w y ­

m a g a n ia m i d o ty c z ą c y m i ic h  w y k o n a n ia  d o  in f o r m a c j i  d o d a t­

k o w y c h

D o ty c h c z a s  o b o w ię z u ję c a  P N - 5 9 / M - 5 9 / M - 6 1 11 2 z o s ta je  

u n ie w a ż n io n a  z  d n ie m  1 I ip c a  1 97 8  r

3 N o rm y  z w ią z a n e

P N - 6 1 /M - 0 2 8 1 4  K la s y f ik a c ja  i z n a k o w a n ie  p r z y r z ą d ó w  p o ­

m o c n ic z y c h  D z ia ł  P

P N - 5 7 /M - 5 6 1 5 5  R ę k o je ś c i  z a c is k o w e  i ic h  p ó ł fa b r y k a ty  

P N - 7 4 /M - 8 2 2 0 9  W k r ę ty  ze  łb e m  s to ż k o w y m  z g w in te m  n a  

c a łe j  d łu g o ś c i

P N - 6 6 /M - 8 5 0 2 0  K o łk i  s to ż k o w e

B N - 7 7 /4 4 2 2 - 0 1  O p r z y r z ę d o w a m e  S p r ę ż y n y  d o  z a trz a s k ó w  

w a lc o w y c h

B N - 7 7 /4 4 2 2 - 0 2  O p r z y r z ę d o w a m e  T u le jk i  do  z a t r z a s k ó w  

w a lc o w y c h

4 . S y m b o l w g  S W W  -  0 6 4 2 -3 2 6

5 A u to r  p r o je k tu  n o rm y  -  in ż  Z b ig n ie w  T r o c k i ,  O ś ro d e k  

B a d a w c z o - R o z w o jo w y  S p rz ę tu  M a c h m c z n e g o  -  T a r n ó w

6 C z ę ś c i  s k ła d o w e  z a t r z a s k ó w

a )  T u le ją  -  w g  r y s  1-1 i ta b l 1-1

T a b l ic a  1-1

W ie lk o ś ć  n o m in a ln a  

z a t r z a s k u

d  x  l
d, M D

Dt l 4 *5 U '7 8̂ R

mm

1 2 x 7 0

18 M 2 0 x 1 ,5  6 H 25 30 65 10 2 7 ,5 1 6 ,5 13

1 2 x 1 5 0

1 6 x 7 0

2 2 M 2 4 x ]  ,5  6 H 30 36 70 10 2 7 ,5 1 8 ,5 13

1 6 x1 5 0

2 0 x 8 0

25 M 3 0 x 1 ,5  6 H 35 4 2 80 10 2 9 ,5 2 1 ,5 15

2 0 x 1 8 0

O

2 5 x 8 0

3 2 M 3 6 x 1 , 5  6 H 4 2 4 8 100 12 3 9 ,5 2 6 ,5 17

2 5 x 1 8 0

M a te r ia ł  -  s ta l  15 w g  P N - 7 5 /H - 8 4 0 1 9

O b ró b k a  c ie p ln a -  tw a r d o ś ć  m in  5 8  H R C

G łę b o k o ś ć  w a r s tw y  u tw a r d z o n e j  0 , 8 ± 0 ,1  mm

O b ró b k a  p o w ie r z c h n io w a  - o k s y d a c ja



4 I n f o r m a c je  d o d a tk o w e  d o  B N - 7 7 / 4 4 2 2 - 0 4

b )  P i lo t  -  w g  r y s  1-2  i ta b l 1 -2

dw)

T a b l ic a  1-2

W ie lk o ś ć

nom in a ln a
z a trz a s k u

d x  i

d
d z

/ 9 ^to / U

mm

1 2x7 0
12 18 10 55 10 34 2 ,5 1 ,5

1 2 x 1 5 0

1 6x7 0

16 22 13 60 14 34 4 2

1 6x1 5 0

2 0 x 8 0

20 25 15 70 18 38 4 2

2 0 x  1 80

2 5 x 8 0

25 32 18 85 22 4 8 4 3

2 5 x 1 8 0

M a te r ia ł  -  s ta l  15 w g  P N - 7 5 / H - 8 4 0 19 

O b ró b k a  c ie p ln a  -  tw a r d o ś ć  m in  5 8  H R C  

G łę b o k o ś ć  w a r s tw y  u tw a r d z o n e j 0 , 8  ± 0 ,1  mm 

O b ró b k a  p o w ie r z c h n io w a  -  o k s y d a c ja

c )  W a łe k  -  w g  r y s  1 -3  i ta b l 1 -3

R y s  1-3



In fo rm a c je  doda tko w e  do B N -7 7 /4 4 2 2 -0 4 5

T a b l ic a  1-3

W ie lk o ś ć  n o m in a ln a  z a tr z a s k u  

d  x  l
*17  ̂1 3 ',4 D P d 3

L ic z b a  z ę b ó w  

Z

mm

1 2 x 7 0 70 9 5

50 18 12 12
1 2 x 1 5 0

21
150 1 75

1 6 x 7 0 70 95

1 6 x 1 5 0 150 175

2 0 x 8 0

24

80 110

60

21

16

14

20x1 80 180 210

2 5 x 8 0

2 7

80 110

24 16

2 5 x 1 8 0 180 210

M a te r ia ł  -  s ta l  4 5  w g  P N - 7 5 /H - 8 4 0 1 9

O b ró b k a  c ie p ln a  -  u le p s z o n e  d o  tw a r d o ś c i  2 8  -  3 2  H R C

O b r ó b k a  p o w ie r z c h n io w a  -  o k s y d a c ja

W ie lk o ś ć  n o m in a ln a  

z a t r z a s k u

d  x  l
M d A ',5 ',6 9 R

mm

1 2x7 0
M 20 x  1 ,5  6g 24 10 12 8 2 25

1 2 x1 5 0

1 6x7 0
M 2 4  x  1 ,5  6g 28 13 12 8 2 3 1 ,5

1 6 x1 5 0

2 0x8 0
M 3 0  x  1 ,5  6g 34 15 12 8 3 3 1 ,5

2 0 x  1 80

2 5 x 8 0
M 3 6  x  1 ,5  6g 4 0 18 15 10 3 3 1 ,5

2 5 x  1 80

M a te r ia ł  -  s ta l  S t  5 

O b ró b k a  p o w ie r z c h n i

P N - 7 2 /H - 8 4 0 2 0  

o w a  -  o k s y d a c ja



&
0O

6 In fo rm a c je  d o da tko w e  do B N - 7 7 /4 4 2 2 -0 4

e )  P o d k ła d k a  -  w g  r y s  1 -5  i ta b l 1 -5

IBN-77/4422-04-I-5>

R y s  1-5

T a b l ic a  1-5

W ie lk o ś ć  

n o m in a ln a  
z a t r z a s k u  

d  x  l

Ds d 5 d 6 d  7 ^ 8 9 i

mm

1 2x7 0

4 2 13 5 ,5 1 0 ,3 30 3

1 2 x1 5 0

1 6x7 0

1 6 x1 5 0

2 0 x 8 0

52 17 6 ,6 1 2 ,4 36 4

2 0 x 1 8 0

2 5 x 8 0

2 5 x 1 8 0

M a te r ia ł  -  s ta l  w ę g lo w a  k o n s t r u k c y jn a  w g  P N - 7 2 /  

H -  840  20

O b ró b k a  p o w ie r z c h n io w a  -  o k s y d a c ja

f )  Z a ś le p k ą  -  w g  r y s  1 -6  i ta b l 1 -6  T a b l ic a  1-6

W ie lk o ś ć

n o m in a ln a

d  x  l

1 2 x5 0 1 6 x 7 0 2 0 x 7 0 2 5 x 7 0

1 2 x1 5 0 1 6 x 1 5 0 2 0 x 1 5 0 2 5 x 1 7 0

D 18 2 6 30 35

R 20 28 32 40

1 1,5 1 ,5 1 ,5

M a te r ia ł  -  b la c h a  c ie n k a  d o  t ło c z e n ia  w g  P N - 6 9 /H - 9 2 1  21 

W y k o n a n ie  -  t ło c z o n e
R y s  1-6


