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4516-14

WYROBY

2 DREWNA Trzonki do fopat, szpadli i widet

Grupa katalogowa IV 24

4. WSTEP

1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
trzonki do #opat, szpadli 1 widek.

1.2. Koriny zwigzane

PN-66/D-01000 Wady drewna

PN-69/D-04100 Drewno. Oznaczanie wilgotnosci

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta og6lnego pizezna-
ozenia

PN-54/H-92327 Tasmy ze stali niskoweglowej

PN-62/H-93200 Stal we.glowa walcowana. Prety
okragte. Wymiary

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach

rzemieslniczych. Wymagania podstawowe i bada- 2.3. Odmiany. W zaleznosci od rodzaju drewna
nia rozréznia sie pied odmian trzonkoéw
akacjowe - Ak,
2. PODZIAL 1 OZNACZENIE brzozowe - Brz,
bukowe - Bk,
grabowe - Gb,
2.1. Typy- W zaleznosci od uchwytu rozréznia sie jesionowe - Js.

cztery typy trzonkéw
z poprzeczkg zwykdg - T (wg rys. 1),
z poprzeczka wzmocniong - D (wg rys. 2),

z gatka - G (wg rys. 3),
bez uchwytu - 1 (wg rys. 4). TRZONEK T-A-Bk-900 3N-72/4516-14

2.4_ Przyktad oznaczenia trzonka z poprzeczka
(T, prostego (A), z drewna bukowego (BK) o d#u-
gosci 1= 900 mm.

3. WYMAGANIA

3.1. Gkoéwne wymiary w mm - wg tabl. 1.

Ziednoczeme Produkqi Leénej ,Las
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zlednoczema Produkqi Le$nei Las dnia 31 sierpnia 1972 r
lako norma obowiqzulgca w zakresie produkqgi i obrotu od dnia 1 stycznia 1973 r
(Dz Norm i Miar nr 26/1972 poz 58)
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Pozostate wymiary - wg rys. i - 7, a ich dopusz-
czalne odchytki - wg BN-68/7195-01 p. 3.1.2.

3.2. Materiak. Tarcica lisciasta -
D-96002.
Elementy metalowe na uchwyty powinny by¢ wyko-

nane z tasmy stalowej wg PN-54/H-92327 i walcéwki
wg PN-62/H-93200.

3.3 Dopuszczalne wady drewna w trzonkach
tabl. 2.

Tablica 2

Nazwa wady wg "
PN-66/D-01000 Zakres wystepowania
z wyjatkiem barankowatego dopusz-
czalny o fali do 5 cm

Falisty ukdad
wiokien

Fatszywa twardziel dopuszczalna jednolicie zabarwiona

Pekniecie plytkie

(powi erzchmowe) dopuszczalne

Plamy plesniowe
garbnikowe i1 za-
barwienia przez
metale

dopuszczalne

dopuszczalne o $rednicy do 3 mm, po-
nadto dopuszczalne po 1 seku o Sred-
nicy do 6 mm w odleghoéci do vi dhu-
gosci trzonka w czesci, ktoéra nie
styka sie z narzedziem

Seki zdrowe
zrodniete

Skret whokien c’iopusgczalny do wigllfoéci rotmej
Srednicy w danym miejscu

dopuszczalne 2 pasma na czesci chwy-

towej stabo zabarwione do dtugosci

Zaciagi réownej *is dbugosci trzonka i o sze-
rokosci do 1,5 cm
dopuszczalne nie przechodzace w
Zawoje miejsce sekéw zdrowych zrosnietych do
6 mm o Srednicy mniejszej mz 3 cm
Zaszarzema dopuszczalne bez powierzchniowego

rozwkéknienia
$.4. Wilgotno$s¢ drewna nie powinna przekraczac
18

3.5. Wykonanie. Trzonki typu 1 powinny by¢ wy-
konane niezbiezyscie Trzonki typéw T, D i Go
Srednicy 35 i 38 mm powinny by¢ wykonane zbiezys$-
cie na diugosci 150 mm od uchwytu a ich S$rednica
przy uchwycie powinna wynosi¢ 32 mm. Trzonki ty-
péow T, D i G o $rednicy 40 mm powinny by¢ wykona-
ne zbiezyscie na catej dtugosci od uchwytu~a ich
Srednica przy uchwycie powinna wynosi¢ 32 mm.

Uchwyty trzonkéw typu T powinny by¢ 4ukowo pod-
toczone. Uchwyty typéw T i G powinny by¢ 4aczone
prosty, przyklejone klejem
kazeinowym lub mocznikowym oraz wzmocnione klinem
i zamocowanym sztyftem. Uchwyty trzonkéw typu D
powinny by¢ wykonane z tasmy stalowej niskoweglo-
wej wg PN-54/11-92327 Poprzeczka drewniana powin-
na by¢ H4ukowo podtoczona i wzmocniona wewngtrz
walcéwka wg PN-62/H-93200, a konce walcowki zani-
towane tak, aby poprzeczka byta unieruchomiona.

z trzonkiem na czop

3.6. Wykonhczenie, Wszystkie powierzchnie powin-
ny by¢ oszlifowane papierem Sciernym, a krawedzie

wg PN-72/

- wg

powinny byé zaokraglone i oszlifowane. Niedopusz-
czalne sa zadziory.

Na zgdanie odbiorcéw trzonki moga by¢ polituro-
wane lub lakierowane

3.7. Cechowanie. Na kazdym trzonku lub na przy-

mocowanej etykiecie w dowolnym, widocznym miejscu
nalezy umiesci¢ w sposob trwaty co najmniej na-
stepujace dane

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) numer normy,

c) diugos¢ trzonka.

4 PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4_.1. Pakowanie. Trzonki jednego typu, rodzaju,
odmiany i ddugosci powinny by¢ pakowane w wigzki
po 20 sztuk i wigzane w dwéch miejscach miekkim
drutem o $rednicy 1,8 - 2,0 mm.

4.2 Przechowywanie Trzonki powinny by¢ prze-
chowywane w pomieszczeniach krytych i suchych.
Trzonki w magazynach powinny by¢ ukkadane na
podkdadach drewnianych w poziome stosy. Odlegtosc
stosow od urzadzen grzejnych nie powinna by¢

mniejsza niz 70 cm.

4_.3. Transport. Trzonki powinny by¢ przewozone
krytymi $rodkami transportowymi. Podczas transpor-
tu trzonki powinny by¢ utozone tak, aby nie ule-

gaty przemieszczaniu.

5. BADANIA

5.1. Hodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (2.1, 2.2, 2.3, 3.2,
33, 3.5, 3.6, i 3.7),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

c) sprawdzenie wilgotnosci (3.4).

5 2. Przygotowanie partii trzonkéw do badan.
Partie stanowiag trzonki jednego typu, rodzaju,
odmiany i ddugosci. Przed przystgpieniem do badan
trzonki nalezy utozy¢ w stosy na podkdadach

Do kazdego stosu powinien by¢ zapewniony swo-
bodny dostep. Pomieszczenie, w ktérym przeprowadza
sie badania powinno by¢ nalezycie oswietlone.

5.3. Pobieranie probek. Do badan wg 5.1 nalezy
pobra¢ metoda losowg na $lepo prébke o licznosci
wg tabl 3.

Tablica 3
Licznosc Licznosc  Dopuszczalna liczba sztuk nie-
partii probka dobrych w prébce, przy ktérej
partie nalezy uzna¢ za zgodng
sztuk z wymaganiami nomy
15 - 40 5 1
41 - 160 15 2
b 25 3
401 - 1000 40 5
1001 - 2500 60 6
2501 - 6300 100 10
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5.4. Opis badan

5.4 1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzié¢
nieuzbrojonym okiem.

nalezy przeprowa-
pomiarowymi zapew-

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw
dza¢ uniwersalnymi przyrzadami
niajacymi wymagang doktadnosc¢.

5.4.3. Sprawdzenie wilgotnosci nalezy przepro-
wadza¢ metoda elektrometryozng wg PN-69/D-04100.

Baoanie wilgotnosci przeprowadza sie w przypad-
kach spornych.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.5 1. Ocena sztuki. Trzonek nalezy uzna¢ za

dobry, jezeli przeszedt z wynikiem dodatnim wszys-

tkie badania wg 5.1.

5.5.2, Ocena partii. Partie trzonkéw nalezy u-
zna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy liczby
podanej w tabl. 3 kol. 3.

5.6, Zaswiadczenie o jakosci. Na zyozenie od-
biorcy producent obowigzany jest wystawi¢ zaswiad-
czenie o wynikach badan stwierdzajace zgodnos$¢ do-
starczonej partii z wymaganiami normy.

6. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1973 r. za zgoda stron do-
puszcza sie produkowania trzonkéw typu T o Sred-
nicy 35, 38 i 40 mm niezbiezystych w czesci uchwy-

towej -

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/4516-14

Istotne zmiany w stosunku do PN-60/M-65635

a) rozszerzono zakres normy przez wprowadzenie trzonkéw
do widet,

b) uzupedniono brakujace odchydki wymiardw,

c) zmniejszono S$rednice trzonkéw w oparciu 0 badania

Instytutu Mechanizacji i ElektryJTikacji Rolnictwa,
d) wprowadzono odmiane trzonkéw z drewna brzozowego,
e) zmieniono podziat trzonkéw.
Dotychczas obowigzujaca PN-60/M-65635 zostaje uniewaz-

niona z dniem 1 stycznia 1973 r.



