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NORMA BRANZOWA

NARZEDZIA
DO POWLEKANIA
I CZYSZCZENIA

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy s3
szczotki do tepowama uzywane przy malowaniu
olejnym i klejowym

1 2 Normy i dokumenty zwigzane

PN-64/C-81001 Pokosty naturalne

PN-64/M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stoz-
kowym

PN-60/R-22001 Szczecina preparowana

BN-69/4550-05 Wyroby szczotkarskie Cechowanie
i znakowanie

BN-69/4550-07 Wyroby szczotkarskie Wytyczne
ogolne, pakowanie, przechowywanie i transport

BN-69/4551-06 Wyroby szczotkarskie  Szczotki
Ogolne wymagania i badania

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach
rzemiesiniczych Wymagania podstawowe i ba-
dania

Systematyczny Wykaz Wyrobow GUS, Wydaw-
nictwo Cennikoéw i Katalogéw, Warszawa 1968,
t

Systematyczny Wykaz Asortymentowy (opra-
cowanie Zjednoczenia Przemystu Szczotkarskie-
go) Wydawnictwo Centrali Rolno-Spozywczej,
Warszawa 1971

2 PODZIAL | OZNACZENIE

21 Podziat asortymentu i oznaczenie — wg
SWW i SWA podbranza 2886-197

22 Wielko$ci W zaleznosci od dtugosci | czescei
pracujacej podanej na rysunku i w tablicy, roz-
rozma sie nastepujace wielkoSci szczotek 70, 75,
80, 85, 90, 95i 100

23 Przykiad oznaczenia szczotki (2886-1) do
tepowama (97), wielkosci 70 (+1), ze szczeciny (1)

2886—197+ 11 BN-71/4551-11

i) Symbol wg SWW 2886-197

BN-71
4551-11

Wyroby szczotkarskie
Szczotki do tepoiuania

Grupa katalogowa XVII 22])

3 WYMAGANIA

3 1 Gtébwne wymiary w mm podano na rysunku
i w tablicy Pozostate wymiary i rozwigzania
konstrukcyjne — wg obowigzujgcej dokumentacji
technicznej

Mejse cecronaria

Tablica
L Lirczzb-a Liczba Srednica otworow
mm dd?/v peczkow na peczek, mm
70 do 100
o 5mm 2 10 150 25 65
3 2 Materiat
a) oprawa i trzonek — drewno zbiér IV wg

BN-68/7195-01 bez sekéw na powierzchniach opra-
wy, zaleca sie buk lub grab,

Zwigzek Spotdzielni Inwalidow
Ustanowiona przez Prezesa Centralnego Zwigzku Spotdzielczosci Pracy dnia 28 maja 1971 r jako norma
obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 marca 1972 r (Mon Pol nr 12/1972 poz 86)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

KDA w Kaliszu Zam 2574

Obj 025a w Nakt 1200+ 50 egz Cena zt 1,20



2 BN-71/4551-11

b) czesc pracujgca — szczecina $ciggana dwu-
krotnie preparowana wg PN-60/R-22001 lub mie-
szanka 50% szczeciny i 50% wtosia bydlecego
z ogonow,

c) wkrety do drewna o S$rednicy 5 mm wg
PN-64/M-82503,

d) pokost naturalny wg PN-64/C-81001,

e) masa wigzgca — zywica fenolowo-formalde-
hydowa ,borsol” lub inne zywice syntetyczne

3 3 Wykonanie

331 Oprawa — gtadko obrobiona i oszlifowana
bez widocznych peknie¢, rys i siaddw po obrobce,
ostre krawedzie stepione, dwukrotnie pokostowa-
ne Pekniecia miedzy nawierconymi otworami —
niedopuszczalne Dopuszcza sie na czole oprawy mc
wiecej mz 2 pekniecia o szerokosci do 0,6 mm me
siegajgce granicy nawiercenia otworow Pekniecia
powinny byc zaszpachlowane i oszlifowane Opra-
wa wzmochiona przez wpuszczenie listew na klej
wodoodporny w wyfryzowane rowki na obydwoch
czotach oprawy

332 Trzonek — gtadko obrobiony i oszlifo-
wany zgodnie z 331 mocowany do oprawy
3 wkretami tak, aby mdgt byc obrocony o 180°
w przypadku gdy czesc pracujgca na jednej poto-
wie szczotki jest juz zdarta

Dopuszcza sie inny sposob mocowania trzonkow

333 Czes¢ pracujgca — wykonana z poszcze-
golnych peczkdw surowca, nalezycie utozonych
(wycebulkowanych) i zamocowanych w otworach

Peczki powinny wypetnia¢ otwory i powmny
tworzy¢ rowng powierzchnie pracujaca, a gtebo-
kos¢ wecisniecia powinna zapewnie trwatos¢ i pra-
widtowos¢ zamocowania Peczki powmny byc
osadzone mocno i trwale, aby przy ciagnieciu
prostopadle do powierzchni oprawy me mogly
byc wyciggniete Orientacyjna sita ciggniecia po-
winna wynosi¢ okoto 5 kG

34 Wykonczenie Czesc pracujgca powinna byc
oczyszczona z niezamocowanej i luznej szczeciny
Wyrownywanie czesci pracujgcej przez obcinanie
niedopuszczalne, mogg byc obcinane pojedyncze
wystajgce wiokna szczeciny Oprawa i trzonek
oszlifowane z zanieczyszczen powstatych w czasie
produkcji

35 Cechowanie W miejscu oznaczonym na ry-
sunku powinny byc umieszczone w sposob trwaty
i wyrazny nastepujace dane

a) nazwa lub znak wytworni,

b) znak KJ,

C) oznaczenie wg 2 3,

d) cena detaliczna

Pozostate wymagania dotyczace cechowania —
wg BN-69/4550-05

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i
BN-69/4550-07

transport — wg

5 BADANIA

oprawy, za pomoca sadzenia przy uzyciu kleju Badania nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z BN-697
termoutwardzalnego 4551-06
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/4551-11

Istotne zmiany w stosunku do PN/I-61011

a) podziat i oznaczenie szczotek do tepowania podano

na podstawie SWW i SWA,

b) powigkszono zakres surowcOw na cze$¢ pracujaca,

¢) wprowadzono zamiast jednej 7 dlugosci czesci pra-
cujacej,
d) zmieniono spos6b mocowania peczkow w oprawie

Dotychczas obowigzujgca PN/I-61011 zostaje uniewaz-
niona z dniem 1marca 1972 r



