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1. W S T E P

1.1.Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest mieszanka cyrkonowa

stosowana w przemyśle odlewniczym.

1.g.Przeznr zenie. Mieszankę cyrkonową stosuje się jako materiał 

ogniotrwały,s; i do produkcji form dla odlewów staliwnych,wykonywa­

nych metodą Sh_. 'a.

".3»Ckreślenie.Mieszanka cyrkonowa jest mieszaniną mączki cyrkono­

wej x piesku cyrkonowego.Pod względem mineralogicznym mieszanka cyr­

konowa jest krzemianem cyrkonu.

1.4.Normy związane.
PN-S4/K-04177 Materiały ogniotrwałe. Oznaczanie ogniotrwałości zwy­

kłej.

PK-64/H-12004 Materiały ogniotrwałe. Pobieranie próbek i przygotowa­

nie próbki laboratoryjnej z surowców,mlew i mas.

BN-68/A024-23 Odlewnicze materiały formierskie. Badania laboratoryj­

ne.Oznaczanie ziarnistości.

77-69/4024-25 Odlewnicze materiały formierskie. Badania laboratoryj­

ne. Analiza chemiczna materiałów krzemianowych do meto­

dy Shaw*a.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1.Odmiany.?/ zależności od ziarnistości rozróżnia się trzy odmia­

ny mieszanki cyrkonowej zgodne z tablicą 1.

Zgłoszona przez Branżowy Centralny Ośrodek Normalizacji I.Od.
L tanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 15.9.1969 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i odbioru 
od dnia 1 lipca 1970 r. /Zarządzenie Nr 16/

ydanie I - 30.9.1969
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Tablica 1

Odmiana Numer sita Pozostałość w %

1 0,10 do 0,056 33 do 38

poniżej 0,056 62 do 67

2
0,10 do 0,056 39 do 51

poniżej 0,056 49 do 61

3
0,10 do 0,056 52 do 55

poniżej 0,056 45 do 48

2«2»Spo3Ób budowy oznaczenia* Mieszankę cyrkonową oznaczyć słownie 

w połączeniu z numerem odmiany.

2.5.Przykład oznaczenia.Mieszankę cyrkonową odmiany 1 oznaczyć: 

MIESZANKA CYRKONOWA 1 BN-69/4021-29.

3. WYMAGANIA

3.1.Skład chemiczny mieszanki cyrkonowej podaje ■tablica 2.

Tablica 2

Składnik Zawartość w %

Zr02 minimum 64

sio2 maksimum 33

Fe2°3
maksimum 0,50

Ti02 maksimum 0,10

Na20 + K20 maksimum 0,10

CaO + MgO maksimum 0,50

3.2.0gniotrwałość zwykła mieszanki cyrkonowej powinna być wyższa 

od sP177.

3.3«ZiarniBtosć mieszanki cyrkonowej określa tablica 1.

4. PAKOWANIE. PPZECROWYWANIE I TRANSPORT

4.1.Pakowanie
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4.1.1.Sposób pakowania. Mieszankę cyrkonową pakować do worków pa­

pierowych trzykrotnych o pojemności 50 kg.

4.1♦2.Znakowanie opakowań.Na każdym opakowaniu powinna być umiesz­

czona etykieta firmowa zawierająca: 

a/ nazwę producenta /dostawcy/, 

b/ oznaczenie produktu, 

c/ datę produkcji, 

d/ ciężar brutto i netto, 

e/ znak kort^rla technicznej.

4.2. Przechowywanie. Mieszanka cyrkonowa powinna być przechowywana 

w pomieszczeniach suchych w sposób zabezpieczający przed nawilżeniem, 

segregacją materiału i zniszczeniem opakowania.

4.3. Transport.Mieszankę cyrkonową należy przewozić krytymi środka­

mi transportu w sposób zabezpieczający przed zamoknięciem,segregacją 

materiału i zniszczeniem opakowań.

5. BADANIA

5.1. Przeprowadzenie badań. Badania przeprowadza dostawca. Odbiorca 

może zastrzec obecnosc swojego przedstawiciela przy badaniach. Na 

podstawie pisemnego porozumienia między dostawcą i odbiorca badania 

mogą być.przeprowadzone w inny sposób.

5.2. Pobieranie próbek. Średnią próbkę laboratoryjną mieszanki cyr­

konowej pobrać w sposób określony w PN-64/H-12004. Próbki pobierać 

losowo z liczby opakowań podanych w tablicy 3.

Tablica 3

Liczba opakowań w partii Liczba opakowań jednostkowych, 
z których należy pobrać próbki

do 5 wszystkie

6 do 15 6

16 do 25 9

26 do 63 12

Wielkość średniej próbki laboratoryjnej powinna wynosić 1 kg. Próukę 

podzielić na dwie części: jedną przeznaczyć do badan, drugą przecho- 

•T wsc przez okres 6 miesięcy na wypadek konieczności przeprowadzenia 

.ralizy rozjemczej.Każdą próbkę należy przechowywać w zamkniętym na-
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czyniu zaopatrzonym w etykietę podającą: naz vę producenta,oznaczenie 

produktu,datę produkcji i znak kontroli technicznej.

5.3.Oznaczanie składu chemicznego przeprowadzić wg BN-óS/4024-28.

5.4.Cznaczsnie ogniotrwałości zwykłej wykonać wg PN-64/H-04177.

5.5.Oznaczanie ziarnistości wykonać na zestawie sit dla piasków 

zgodnie z BN-68/4024-25.

5.6.Zaświadczenie dostawcy o wynikach badan. Bo każdej dostawy 

mieszanki cyrkonowej należy dołączyć zaświadczenie zawierające: 

a/ nazwę producenta /dostawcy/, 

b/ oznaczenie produktu, 

c/ ciężar netto,

d/ wyniki przeprowadzonych badan, 

e/ oświadczenie zgodności z normą,

£/ znak kontroli technicznej.
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