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1. W S T Ę P

1.1 .Przeplot ro^my. Przedmiotem normy jest mączka korundowo-cyr- 

konowa KZ stocofana w przemyśle odlewniczym.

1.2.Przeznaczeńte. Mączkę korundovo-cyrkonową KZ stosuje się jako 

r ...termŁ ogniotrwały, sypki do pioćukcji form dla odlewói żeliwnych 

* stopów metali nieżelaznych,wykonywanych metodą Shaw*a.

i« 3. Pvres!eme. Mączka k oru r ć ovro - cy rk on o v p FZ jest materiałem wtór

nym otrzyiy anym ze złomu kształtek Corhait-ZAC /import Francja/.Pod 

wzglądem mineralogicznym mączka korundowe - cyrkonowa ckłada się 

z dióch kryst licznych faz korundu i tlenku cyrkonu tworzących pod- 

stc«o ;ą siec materiałutoraz fazy szklistej,któi- wypełnia puste prze- 

f > zonę sieci krystalicznej i skłuła się z d ul lenku krzemu, tlenku 

glinu,ślado.-ych ilości tlenku cyikcnu i zanieczyszczeń.

1.4.0^ ' £ "emc.Mączkę Kcrundouc-cyikono.'. \ oznaczyć:

/'CZKA KORUNDOWO-CYR} U.U.YA KZ BN-69/4021 -28.

1.5.17 Z' lizano.

PN-64/H-01177 ilrtenały ogniotrwałe. Oznaczanie ogniotrwałości zwy-

kle j .

PK-64/H-12004 Materiały ogniotrwałe. Pobielenie ptóbek i przygotowa

nie pióbki ]'iboratoiyjm j z ouiowct .,f1rv« i mas. 

EN-68/4024-23 Odlewnicze materiał/ formierskie. Badania łaboratoryj- 

ne.Ozn =czr nie zia’f m  siosci,

BN-69/4024-25 Odlewnicze materiały formierskie. Bod ! 'J »• i iboratoryj- 

ne.Anilizr> chemiczna materi/ow lu zeuinnow/ch do me

tody SJi jw* a*
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2. mTMAGANI A

2.1. Skł c ć ehcmi czna 

c? 1.

mączki korundowo-cyrkonowej KZ podaje tabli- 

Tablica 1

Składnik Zawartość w $

A12°3
45 do 53

Zr02 28 do 41

Si02 12 do 17

TiOp maksimum 0,10

Fe?°3
maksimum 0,25

Kao0 + K„0
22 d

maksimum 1,00

CsO + MgO maksimum 0,20

2 . 2 , 0 f r, v ' otrwabość zrył ła- mączki korundowo-cyiiconowej KZ powinna 

być wyzEza od s?175.

2 , >«Siarn.--"tośc meczki korundom o-cyrkonowej KZ określa tablica' 2,

Tablica 2

Kumor cita Pozo-la"*osc w fJ

na 0,16 3 do 10

0,10 do 0,056 36 do 43

poiiZej 0,0u6 54 do 64

3. PfZT^FC'Y^AKIS I TRANSPORT

3.1 .P ' - o nie*

3 . 1 . 1  * S. c.-. 6b  21212 - m  - ♦L lącz.-cę k o r u n d o w o -c y rK o n o w ą  KZ p a k o w a ć  do

wcrkó., papierowych trzykrotnych o pojemności 50 kg.

3.1.2.ZraVc‘.p^ie (p a każdym opakowaniu powinna byc umiesz

czona etykieta firmowa zawierająca: 

a/ razwę producenta /dostawcy/, 

o/ oznaczenie produktu,
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c/ datę produkcja, 

d/ ciężar biutto a netto, 

e/ znak kontroli technicznej

5

3.2. Przechowywanie.Mączka korundowo-cyrkonowa K2 powinna być prze

chowywana w pomieszczeniach suchych w sposób zabezpieczający przed 

nawilżeniem,segregacją materiału i zniszczeniem opakowania,

3 . 3 - Transport. Mączkę korundowo-cyrkonową KZ należy przewozić kry

tymi środkami transportu w sposób zabezpieczający przed zamoknięciem,

segregacją materiału * zniszczeniem opakowań.

4. BADANIA

A.1„Przeorowadzenie badań. Badania przeprowadza dostawca. Odbiorca 

może zastrzec obecność swojego przedstawiciela przy badaniach.Na pod

stawie pisemnego porozumienia między dostawcą i odbiorcą badania mo

gą być przeprowadzone w inny sposób.

4.2. Pobieranie próbek.Średnią próbkę laboratoryjną mączki korundo- 

vo-cyrkonowej KZ pobrać w sposób określony w PN-64/H-12004* Próbki 

pobierać losowo z liczby opakowań podanych w tablicy 3.

Tablica 3

liczba opakowań w partii Liczba opakowań jednostkowych, 
z których należy pobrać próbki

do 5 wszystkie

6 do 15 6

16 do 25 9

?6 do 63 12

Wiej kość średniej próbiki laboratoryjnej powinna wynosić 1 kg. Próbkę 

podzielić na dwie części: jedną przeznaczyć do badań, drugą przecho

wywać przez okres 6 miesięcy na wypadem konieczności przeprowadzenia 

cnelizy rozjemczej.Każdą próbkę należy przechowywać w zamkniętym na

czyniu zaopatrzonym w etykietę podającą: nazwę producenta,oznaczenie 

produktu,datę produkcji i znak kontroli technicznej.

4.3.Oznaczanie składu chemicznego przeprowadzić wg BN-69/4024-25.

4.4.0znaczenie ogniotrw=-łości zwykłej wykonać wg PN-64/H-04177.

4.5.Oznaczanie ziarnistości wykonać na zestawie sit dla piasków 

zgodnie z BN-68/4024-23.
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4.6.Zaświadczenie doatay.cy o wynikach badań.Do każdej dostawy mącz

ki korundowo-cyrkonowej KZ należy dołączyć zaświadczenie zawierające:

a/ nazwę producenta /dostawcy/, 

b/ oznaczenie produktu, 

c/ ciężar netto,

d/ wyniki przeprowadzonych badań, 

e/ oświadczenie zgodności z normą, 

f/ znak kontroli technicznej.
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