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Zaiuory zuirotne z koszam i 
ssącym i, okrętoiue

3732-23

G rupa katalogow a V 45

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są 
zawory zwrotne żeliwne wraz z koszami ssącymi 
stosowane w układach rurociągów zęzowych 
statków wodnych

2 Normy związane
PN-68/H-74373 Rurociągi i armatura Rowki 

trójkątne na powierzchniach uszczelniających 
kołnierzy Wymiary

PN/H-74385 Rurociągi Materiały do wyrobu 
uszczelnień

PN-63/H-83101 Żeliwo szare Klasyfikacja 
PN-67/H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej 

Gatunki
PN-60/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi Klasyfi­

kacja
BN-63/3730-01 Armatura rurociągowa statków 

wodnych Wymagania i badania techniczne 
BN-67/3732-17 Armatura rurociągowa statków 

wodnych Kosze ssące

3 Przykład oznaczenia zaworu zwrotnego 
o wielkości nominalnej Dnom =  80 mm z koszem 
ssącym

ZAWÓR 80 BN-68/3732-23

K O N

4 Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy na 
str 2

5 Materiały Korpus zaworu — żeliwo Z120 wg 
PN-63/H-83101

Grzybek częsc górna — mosiądz M63 wg 
PN-67/H-87025, częsc dolna — mosiądz MK80 wg 
PN-60/H-87026 Uszczelka grzybka — guma GSP 
wg PN/H-74385 Śruba i podkładka — mosiężne 
Pozostałe elementy — zgodnie z normami przed­
miotowymi

6 Wykonanie Korpus i częsc dolna grzybka — 
odlewane Częsc górna grzybka — wycinana 
z blachy Kosz ssący wg BN-67/3732-17

7 Szczelność Zawór powinien byc sprawdzony 
wodą ciśnieniem próbnym

a) na szczelnosc korpusu — 2 kG/cm2 (0,2 
MN/m2),

b) na szczelnosc zamknięcia

— Pszcz mmimum =  0,2 kG/cm2 (0,02 MN/m2),
— Pszez maksimum — 1,2 kG/cm2 (0,12 MN/m2)

8 Pozostałe wymagania oraz badania — wg
BN-63/3730-01
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C entia lny  Ośrodek K onstrukcyino-B adaw czy Przem ysłu Okiętowego w  G dańsku 
Ustanowiona przez D yrektora COKB dnia 30 grudnia 1968 r  jako norm a obowiązująca 

w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1970 r  
(Mon Pol n r 14/1969 poz 110)
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2 BN-68/3732-23

Do

W ielkość
zaw oru

^nom

W ielkość
kosza

Dnom/^z
DXg Do D, E H H, b d d0 'n d , d2 h h, h2 l U

Masa
kg

około

32 65/63 62X6 90 40 172 157 145 20 34 M l 2/4 48 M8 118 25 52 49 82 3,2

40 65/70 74X6 100 50 172 157 145 20 42 Ml 2/4 56 M8 118 25 52 57 92 4 2

50 100/83 86X6 110 60 228 187 170 30 50 M l 2/4 64 M8 138 25 55 65 104 7,1

65 100/102 104X6 130 80 228 187 170 30 66 M l 2/4 80 M8 138 25 55 81 122 9,0

80 125/124 128X8 150 94 285 217 190 35 80 M16/4 96 M10 148 30 70 97 150 13,6

100 125/140 154X8 170 110 285 217 190 40 100 M l 6/8 116 M10 148 30 70 117 165 16 8

125 150/170 190X8 200 140 335 250 215 40 126 M l 6/8 142 M10 158 30 85 143 194 21 4

U 3



41 zmiana 2 
5 11 77 r

BN-68/3732-23 Zawory zwrotne z koszami ssącymi, okrętowe 
V 45

1 W punkcie 2, zam iast PN-63/H-83101 Żeliwo szare K lasyfikacja, PN-60/H-87026 
Odlewnicze stopy miedzi K lasyfikacja, pow inno być PN-76/H-83101 Żeliwo szare 
niestopow e G atunki PN-70/H-87026 Odlewnicze stopy miedzi G atunki

2 W punkcie 4, na rysunku ,

zam iast V3 powinno być

V4
13732-231

3 W punkcie 5, zam iast Z120 wg PN-63/H-83101, powinno być Z1 200 wg 
PN-76/H-83101, zam iast PN-60/H-87026, powinno być PN-70/H-87001

4 W punkcie 7a), zam iast 2 kG/cm 3 4 5 6 * 8 (0 2 MN/m!), pow inno być 0,2 MPa 
(2 kG/cm8)

5 W punkcie 7b), zam iast 0,2 kG/cm* (0,02 M N/m!), pow inno być 0,02 M Pa 
(0,2 kG/cm 8), zam iast 1,2 kG/cm 8 (0„12 MN/m8), powinno być 0,12 M Pa (1,2 kG /cm 8)

6 Po w yrazie KONIEC dopisuje się następujący  tekst Norma zawiera jednostki 
miary legalne w rozum ieniu zarządzenia P rezesa PKNiM  z 5 01 1976 r

zm iana 1 — B iu le ty n  PKNiM  n r  7/75 poz 77 (B iu letyn  PKNiM  n r  4/78 poz 36)

13 BN-68/3732-23 Zawory zwrotne z koszami ssącymi
0545
1 W punkcie 2, zamiast PN-68/H-74373, powinno byc
PN-85/H-74307 Armatura i rurociągi Powierzchnie uszczelniające kołnierzy 

Wymiary, zamiast PN/H-74385, powinno byc
BN-73/6616-14/11 Płyty gumowe Wulkanizowane i mewulkamzowane płyty ogól­

nego przeznaczenia
2 W punkcie 4, zamiast Rowki wg PN-68/H-74373, powinno byc Rowki wg 

PN-85/H-74307
3 W punkcie 5, zamiast — guma GSP wg PN/H-74385, powinno byc guma wg 

BN-73/6616-14/11, oraz PN-70/H-87001 — skresla się
zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 7/75 poz 77 
zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 4/78 poz 36

zmiana 3
93 06 30

(Biuletyn PKNMiJ nr 9/93 poz 63)



50 BN-68/3732-23 Zawory zwrotne z koszami ssącymi, okrętowe 
0545
1 W punkcie 2, zamiast PN-76/H-83101 Żeliwo szare Gatunki, powinno byc 
PN-92/H-83101 Żeliwo szare Klasyfikacja,
zamiast PN-77/H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej Gatunki, powinno 

byc
PN-92/H-87025 Stopy miedzi do przeróbki plastycznej Stopy miedzi z cynkiem 

Gatunki
2 W punkcie 5, zamiast — żeliwo Z1200 wg PN-76/H-83101, powinno byc 
— żeliwo 200 wg PN-92/H-83101,
zamiast wg PN-77/H-87025, powinno byc wg PN-92/H-87025

zmiana 1 — Biuletyn PKNiM nr 7/75 poz 77 
zmiana 2 — Biuletyn PKNiM nr 4/78 poz 36 
zmiana 3 — Biuletyn PKNiM nr 9/93 poz 63

zmiana 4
93 09 10

(Biuletyn PKNMiJ nr 13/93 poz 77)


