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Grupa katalogowa 0386

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są stopy 
mklowo-miedziowo-magnezowe (bez i z zawartością że
laza oraz bez i z zawartością ceru), stosowane jako 
sferoidyzatory do produkcji żeliwa sferoidalnego nie
stopowego i stopowego

1 2 Klauzula o zagrożeniu Stop mklowo-miedziowo- 
-magnezowy wprowadzony do ciekłego żeliwa niezgod
nie z instrukcją technologiczną może spowodować roz
bryzg żeliwa

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Gatunki W zależności od składu chemicznego 
rozrozma się 9 gatunków stopow niklowo-miedziowo- 
-magnezowych wg tabl 1

2 2 Sortymenty Ze względu na wielkość kawałków 
wyróżnia się 3 sortymenty stopow mklowo-miedziowo- 
-megnezowych wg tabl 2

2 3 Przykład oznaczenia stopu mklowo-miedziowo- 
-magnezowego o zawartości 55% niklu, 27% miedzi

i 17 magnezu o wielkości kawałków 80 mm
SFEROIDYZATOR NiCuMgl7 — II BN-90/4071-05

3 WYMAGANIA

3 1 Skład chemiczny — wg tabl 1 
3 2 Wielkość kawałków — wg tabl 2

Tablica 2

Znak
sortymentu

Wielkość kawałków 
mm

Dopuszczalna ilość

przesiewu odsiewu

%

I 28 0-71 O2) 6 8

II powyżej 71 0— 1252) 6') 8

III wg uzgodnienia — —

') Przesiew o wielkości kawałków do 28 0 mm me większy mz 
2 masy próbki

2) Dopuszcza się możliwość ujednolicenia wielkości kawałków 
w danym sortymencie po uzgodnieniu z producentem

Tablica 1

Znak gatunku

Skład chemiczny

Mg Ce Ni Cu Fe

%

NiCuMgó 5 0 - 7 0 —

52 0-58 0 reszta —

NiCuMgóCel 1') 5 0 - 7 0 0 8 - 1 5  ,

NiCuMgl7 16 0-18 0 —

NiCuMgl7Ce0 6 16 0-18 0 0 4 -0  8

NiCuMgl7Cel l1) 16 0-18 0 0 9-1  5

NiCuFeMglO2) 9 0 -1 2 0 —

reszta 15 0 -25  0 15 0-25 0NiCuFeMglOCeO 62) 9 0 -1 2 0 0 4 -0  8

NiCuFeMgl72) 160-180 —

NiCuFeMgl7Ce0 62) 160-180 0 4 -0  8

') Patent PRL nr 130045 
2) Zgłoszenie patentowe PRL P-263956

Zgłoszona przez Instytut Odlewnictwa Kraków 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 2 października 1990 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1991 r 
(Dz Norm i Miar nr 12/1990 poz 28)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1991 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 0 40 Nakł 1150 + 27 Zam 1658/90/3
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4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
If TRANSPORT

4 1 Pakowanie Stopy mklowo-miedziowo-magnezo- 
we należy pakować w pojemniki blaszane o masie brut
to do 200 kg

Dopuszcza się inne opakowania po uzgodnieniu po
między producentem i odbiorcą

Na każdym opakowaniu powinna byc umieszczona 
etykieta zawierająca

a) nazwę lub znak producenta,
b) oznaczenie stopu,
c) numer partu,
d) masę netto,
e) datę wyprodukowania stopu
4 2 Przechowywanie Stopy mklowo-miedziowo-ma- 

gnezowe należy przechowywać w pomieszczeniach kry
tych i suchych

4 3 Transport Stopy mklowo-miedziowo-magnezo- 
we należy przewozie krytymi środkami transportu

Spełnienie wymagań przechowywania i transportu 
daje 3-miesięczną gwarancję jego trwałości

5 BADANIA 5

5 1 Program badan — wg tabl 3 
Tablica 3

Rodzaj badan
Zakres badan Wyma

gania
wg

Opis
badan

wg
pełne1) niepeł

ne2)

Sprawdzenie zawarto
ści magnezu + +

3 I 5 3 1

Sprawdzenie zawarto
ści ceru + +

Sprawdzenie zawarto
ści pozostałych pier 
wiastkow stopu niklu 
miedzi zelaza +

Sprawdzenie wielkości 
kawałków + _ 3 2 53 2

Znak + oznacza badanie które należy przeprowadzić 
Znak -  oznacza badanie ktorego nie przeprowadza się 
') Badanie pełne należy przeprowadzić przy zmianie technolo

gii wytapiania stopu własności materiału wsadowego lub na zą 
danie odbiorcy

2) Badanie niepełne należy przeprowadzić dla każdej partu 
stopu

5 2 Kontrola jakości
5 2 1 Skład i licznosc partu Jeżeli masa wytopu me 

przekracza 200 kg, partię stanowią stopy tego samego 
gatunku wyprodukowane w czasie jednej zmiany pod 
warunkiem zastosowania tych samych materrałow wsa
dowych, tej samej technologu wytapiania i rozlewania 
stopu

Jeżeli masa wytopu stopu niklowo-miedziowo-ma- 
gnezowego przekracza 200 kg, partię stanowi jeden 
wytop Masa partu me powinna przekraczać 2000 kg

5 2 2 Pobieranie próbek
5 2 2 1 Pobieranie próbek do badan składu chemicz

nego Z partu stopu, w skład której wchodzą co naj

mniej dwa wytopy o masie do 200 kg należy pobrać 
losowo po jednej próbce z każdego wytopu

Z partu stopu, w skład której wchodzi tylko jeden 
wytop o masie do 200 kg pobiera się co najmniej 
dwie próbki jedną na początku i drugą na końcu 
odlewania

Z partu stopu, w skład której wchodzi jeden wytop
0 masie powyżej 200 kg odlewa się 10 próbek, z któ
rych losowo pobiera się 2 próbki do badan

Próbki stopu odlewa się do kokili
Na jednym końcu każdej odlewanej próbki zalewa 

się znacznik z wybitym numerem wytopu i literą ,P ‘ 
dla próbki, odlewanej na początku rozlewania i z lite
rą , K dla próbki odlanej na końcu rozlewania stopu

Średnią próbkę laboratoryjną do badania składu che
micznego przygotować wg PN-90/H-04002

5 2 2 2 Pobieranie próbek do sprawdzania wielkości 
kawałków Próbkę stopu do sprawdzania wielkości ka
wałków stanowi jedno opakowanie zawierające mini
mum 100 kg stopu, pobrane losowo z partu

5 3 Opis badan
5 3 1 Sprawdzenie składu chemicznego Zawartość 

magnezu, niklu, zelaza należy oznaczyć wg BN-77/ 
4072-03, miedzi i ceru — wg BN-77/4072-02 na prób
kach pobranych wg 5 2 2 1

Dopuszcza się sprawdzenie składu chemicznego sto
pu innymi metodami zapewniającymi wymaganą do
kładność pod warunkiem, ze nie są to analizy rozjem
cze dla których obowiązują normy BN-77/4072-02
1 BN-77/4072-03

5 3 2 Sprawdzenie wielkości kawałków Próbkę po
braną wg 5 2 2 2 należy zwazyc, a następnie przesiać 
przez sito wg PN-80/M-94008 o odpowiednich oczkach 
w zależności od żądanej wielkości kawałków stopu 
mklowo-rmedziowo-magnezowych oraz zwazyc prze
siew i odsiew w kg Odsiew i przesiew obliczyć w pro
centach

5 4 Ocena wyników badan
5 4 1 Ocena składu chemicznego Jeżeli wynik ana

lizy chemicznej nie odpowiada wymaganiom wg 3 1, 
wtedy analizie chemicznej należy poddać osobno każdy 
stop z partu Stop, ktorego skład chemiczny me odpo
wiada wymaganiom wg 3 1 należy uznać za niezgodny 
z wymaganiami normy

5 4 2 Ocena wielkości kawałków Jeżeli wynik spraw
dzenia wielkości kawałków nie odpowiada wymaga
niom wg 3 2, partię stopu należy uznać za niezgodną 
z wymaganiami normy Partia stopu me spełniająca wy
magań w zakresie wielkości kawałków może byc przy
jęta po przesianiu, rozdrobnieniu oraz po ponownym 
zbadaniu wielkości kawałków stopu i stwierdzeniu 
zgodności z normą

5 5 Zaświadczenie jakości dla każdej partu stopu m-
klowo-miedziowo-magnezowego powinno zawierać co 
najmniej następujące dane

a) nazwę lub znak producenta,
b) oznaczenie stopu,
c) numer partu,
d) masę netto,
e) datę wyprodukowania stopu,
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f) wyniki przeprowadzonych badan (na pisemne żą
danie),

g) stwierdzenie zgodności partu stopu z normą 
BN-90/4071-05,

h) postać wprowadzonego ceru (stop ceru z pierwia 
stkami ziem rzadkich, stop ceru z zelazem), 

j) znak kontroli jakości

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Instytut Odlewnictwa Kra
ków

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-83/4071-05
a) poszerzono zakres normy
b) wprowadzono cztery gatunki stopu (NiCuFeMglO 

NiCuFeMglOCeO 6 NiCuFeMgl7 NiCuFeMgl7CeO 6)
c) zweryfikowano wymagania odnośnie wielkości kawałków dla 

sortymentu I
d) uściślono określenie partu
e) wprowadzono wymóg podawania w zaświadczeniu jakości da

ty produkcji

3 Normy związane
PN 90/H-04002 Analiza chemiczna zelazostopow Pobieranie próbek 

i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-80/M-94008 Sita i siatki z drutu Wymiary oczek

BN-77/4072-02 Sferoidyzatory Stopy miedziowo-magnezowe Anali
za chemiczna

BN-77/4072-03 Sferoidyzatory Stopy mklowo-magnezowe Analiza 
chemiczna
Patent PRL nr 130045 Jerzy Tybulczuk Janusz Cupiał Obowią

zuje wynagrodzenie autorow i uprawnionych z patentu zgodnie 
z przepisami z zakresu wynalazczości

Zgłoszenie patentowe PRL P-263956 Jerzy Tybulczuk Janusz Cu 
piał Obowiązuje wynagrodzenie autorow i uprawnionych z patentu 
zgodnie z przepisami z zakresu wynalazczości

4 Symbol wg SWW — 1289 25
5 Autorzy projektu normy — mz Janusz Cupiał inz Edmund 

Machyma dr inz Halina Pawłowska — Instytut Odlewnictwa
6 Orientacyjne własności stopow
a) temperatura topnienia 750 — 1140°C
b) gęstosc właściwą 5 4 — 6 6  g/cm3


