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Armatura statków wodnych

P rze z ie rm k i o k rę to w e  
na c iś n ie n ie  n o m in a ln e  

d o  0,63 MPa
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Zamiast
BN-77/3732-19

Grupa katalogowa 0545

1 P rzed m io t norm y P rzedm io tem  norm y są  p r z e z ie r -  

m k i k o łn ie rzo w e  s to so w an e  w sy s tem ach  ru ro c ią g ó w  o k rę ­

tow ych  wody m o rs k ie j , s ło d k ie j o ra z  o lejow  sm arn y ch , n a ­

pędow ych i opałow ych o te m p e ra tu rz e  czynn ika  p rz e p ły ­

w a jąceg o  do 90°C  i c iśn ie n iu  nom inalnym  do 0 ,6 3  M Pa

2 T ypy R o z ro zm a  s ię  dwa ty p y  p rz ez ie rn ik ó w

- bez k lap y  - B ,

- z k lap ą  - B I

3 R o d zaie  R o z ro z m a  się  dw a ro d z a je  p rz e z ie rn ik ó w

- do czynników  p a ln y ch  (o le jó w  sm arn y ch , napędow ych  i 

opałow ych) - P ,

- do czynników  n iep a ln y ch  (w oda m o rsk a  i słodka) - N

4- O dm iany R o z ro zm a  s ię  c z te ry  odm iany p r z e z ie r -  

m kow

- z ż e liw a  s z a re g o  - Z l,

-  z ż e liw a  s fe ro id a ln eg o  - Z s ,

- z m osiąd zu  - MK,

- ze  s ta l i  - n ie  w yróżn ione  w o z n aczen iu

5 W ykonanie R o z ro zm a  s ię  dw a w ykonania p r z e z ie r -  

m kow

- ocynkow ane - o c ,

- m alow ane - m e  w yró żn io n e  w o zn aczen iu

6 P rz y k ła d  o z n ac ze n ia  p rz e z ie rm k a  bez k lap y  ( B ) , do 

czynników  p a ln y ch  ( P ) , z ż e liw a  s z a re g o  ( Z l ) , m alow ane­

g o , o ś r e d n ic y  nom inalnej DN 32

PR Z E Z IE R N IK  BPZ1 32 B N -8 8 /3 7 3 2 -19

7 W ym iary - wg ry s  1 i 2 o ra z  tab licy

R ys 2

Zgłoszona przez Centrum Techniki Okrętowej w Gdańsku 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Techniki Okrętowej dnia 25 czerwca 1988 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1989 r 
(Dz Norm i Miar nr 10/1988 poz 25)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y JN E  .ALFA 1988 Druk Wyd Norm  W wa Ark wyd 0 40 Nakł 800 + 4 0 Z a m  1713/88 Cena zł 32 00



2 BN-88/3732-19

DN
15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300

mm

d 50 70 100 150 200 250

d 1
szy b y

60 85 115 170 225 275

h 180 200 250 360 400 460

1 110 150 200 260 330 400 450 500

8 M a te r ia ł  K o rp u sy  odlew ane - że liw o  s z a r e  Z1250 wg

P N -8 6 /H -8 3 1 0 1  lu b  żeliw o  s fe ro id a ln e  Zg 40015 wg PN -86/  

H -83123 albo  m o siąd z  MK80 wg P N -7 9 /H -87026 K orpusy

spaw ane  - r u r y  ze  s ta l i  R 35 wg B N -85/064-8-62, k o łn ie rz e  

ze  s ta l i  S t3 S  lu b  S t3 S x  wg P N -7 2 /H -84020 W ziernik do 

p rz e z ie m ik o w  ro d z a ju  P  - sz k ło  w z ie m e  HO wg B N -80 / 

6858-01  o d p o rn e  n a  c iśn ie n ie  0 ,9  M P a o ra z  sp e łn ia ją c e  wy­

m agan ia  n a  b ad an ia  o g n io o d p o rn o sc i wg p 12 , do p r z e z ie r -  

nikow ro d z a ju  N - szk ło  w z ie rn e  HO wg BN-80/6858-01 od ­

p o rn e  n a  c iśn ie n ie  0 ,9  M P a  1 n a  n ag łe  zm iany te m p e ra tu ry  

M a te r ia ł  p o z o s ta ły c h  c z ę ś c i  - wg dokum entacji tec h n icz n e j

9 W ykończenie P o w ie rz ch n ie  z ew n ę trzn e  1 w ew nętrz ­

ne  p rz e z le rn ik o w  żeliw nych  pow inny byc dok ładn ie  o czy sz ­

czone  Z ew n ę trzn e  p o w ie rzch n ie  pow inny byc z a b e z p ie c z o ­

ne p rz e d  k o ro z ją  trzy w ars tw o w ą  pow łoką m a la rsk ą  sk ła d a ­

jąc ą  s ię  z 2 w a rs tw  fa rb y  p rz ec iw rd ze w n e j o ra z  1 w a rs tw y  

fa rb y  podkładow ej lub  n a w ie rzch n io w e j W ew nętrzne po ­

w ie rz c h n ie  powinny byc zak o n serw o w an e  olejem  P o w ie rz ­

chn ie  c z ę ś c i  s ta lo w y ch  p rz e z ie m ik o w  spaw anych  powinny 

byc o c zy szc zo n e  1 o b u s tro n n ie  ocynkow ane m etodą z a n u rz e ­

n iow ą wg B N -8 0 /3702-03  lu b  m alow ane o b u s tro n n ie  z e s ta -
/

wem f a r b ,  jak  d la  p rz e z ie m ik o w  że liw nych  Ś ru b y  i n a ­

k rę tk i  pow inny byc ocynkow ane D opuszcza  s ię  inne r o ­

d z a je  powłok uzgodnione pom iędzy zam aw iającym  i p ro d u ­

centem

10 W ym agania użytkow e K lapa pow inna wskazywać p rze ­

pływ czy n n ik a  p rz y  po ło żen iu  pionowym i poziomym p rz e -  

z ie rm k a  P rz e z ie m ik o w  z ż e liw a  s z a re g o  n ie  d o p u szcza  

s ię  do s to so w an ia  w in s ta la c ja c h  o lejow  sm arn y ch , n ap ęd o ­

w ych 1 opałow ych o te m p e ra tu rz e  czy n n ik a  p rz e p ły w a ją c e - r 

go w y z sz e j n iz  60°C

11 Z nakow anie  Na p rz e z ie m ik u  pow inny być u m iesz ­

czone  w sp o só b  trw a ły  co najm niej znak w y tw órcy , wy­

ró ż n ik  wg p 6 bez c z ę ś c i  s ło w n e j, c iśn ie n ie  nom inalne

1 d o p u sz c za ln a  te m p e ra tu ra  czynn ika  p rzep ły w a jąceg o  o ra z  

s t r z a łk a  k ie ru n k u  p rzep ły w u

Z n ak i, sp o so b  i m ie jsce  znakow ania  - wg P N -8 3 / 

M -74-002

12 B adania  P rz e z ie m ik i  powinny byc poddane p ró b ie  

h y d ra u lic zn e j n a  sz c z e ln o s c  c iśn ien iem  próbnym  równym  

0 ,9  M P a P r z e z ie m ik i  ro d z a ju  P  pow inny być poddane p ró ­

b ie  ogniow ej p rz e z  o g rzew an ie  z dow olnej s tro n y  do n a s tę ­

p u jący ch  te m p e ra tu r  pow yżej te m p e ra tu ry  początkow ej p ie ­

c a

- pod kon iec  p ie rw sz y c h  5 m m  - 556°C ,

- pod k o n iec  p ie rw sz y c h  10 mm - 6 5 9 °C ,

- pod ko n iec  p ie rw sz y ch  15 mm - 7 l8 ° C ,

- pod ko n iec  p ie rw sz y c h  30 mm - 8 2 l°C

P r z e z ie m ik i  p o d czas p ró b y  ogniow ej powinny być

p rz y łą c z o n e  do ru ro c ią g u  n apełn ionego  w odą, a  z d ru g ie j 

s tro n y  - o tw arteg o  Po p ró b ie  ogniow ej p r z e z ie m ik i  te  po ­

w inny być poddane p ró b ie  h y d ra u lic zn e j n a  sz c z e ln o ść  c iś ­

n ien iem  próbnym  równym  0 ,6  M P a P ró b a  pow inna odbyć 

s ię  w o b ecn o śc i p rz e d s ta w ic ie la  to w a rzy s tw a  k la sy fik a c y j­

nego Na tak  p rzep ro w ad zo n ą  p ró b ę  p ro d u cen t w ystaw ia  

z aśw iad czen ie  s tw ie rd z a ją c e  ogn io o d p o m o śc  p r z e z ie r a i -  

kow ro d z a ju  P  B adania  o g n io o d p o m o ści powinny byc p r z e ­

p row adzone  n a  p ro to ty p ach  o ra z  n a  w y ro b ach , w k tó ry c h  

w prow adzono zm iany m ate ria ło w e  i k o n stru k cy jn e

13 P o z o s ta łe  w ym agania, b ad an ia  o ra z  pakow an ie , 

t r a n s p o r t  i p rzechow yw an ie  - wg B N -8 l/3 7 3 0 -0 l

K O N I E C

In form acje  dodatkow e



Informacje dodatkowe do BN-88/3732-19 3

INFORMACTE

1. In s ty tu c ia  o p raco w u iaca  norm ę - C entrum  T echnik i 

O k rę to w e j, G dańsk

2 . Is to tn e  zm iany w sto su n k u  do B N -7 7 /3 7 3 2 -1 9

a )  w prow adzono p rz e z ie rn ik i  w w ykonaniu  do czynników  

p alnych  i n iep a ln y ch ,

b) w yelim inow ano p rz e z ie rn ik i  o ś re d n ic y  nom inalnej

10,

c )  w yłączono  p rz e z ie rn ik i  z p rz y łą cz a m i kielichow ym i 

gwintowanymi

3 N orm y zw iązane

P N -8 6 /H -8 3 1 0 1  Żeliw o s z a r e  G atunki 

P N -8 6 /H -8 3 1 2 3  Ż eliw o sfe ro id a ln e  n ies to p o w e  G atunki 

PN - 7 2 / H- 84020 S ta l  w ęglow a k o n s tru k c y jn a  zw ykłej j a ­

k o śc i ogolnego p rz e z n a c z e n ia  G atunki 

P N -7 9 /H -8 7 0 2 6  O dlew nicze s to p y  m iedzi G atunki 

P N -83 /M - 74-002 A rm a tu ra  p rzem y sło w a  Z nakow anie 1 ro z ­

p o znaw cze  m alow anie

B N -85 /O64 8 -6 2  R u ry  sta low e bez szw u do budowy statków  

B N -8 0 /3 7 0 2 -0 3  Pow łoki cynkowe zan u rzen io w e  n a  w y ro ­

b ach  d la  ok rę to w n ic tw a

DODATKOWE

B N -8 l/3 7 3 0 -O l A rm a tu ra  ru ro c ią g o w a  o k rę to w a  W ymaga­

n ia  1 b adan ia

B N -8 1 /3 7 3 1 -4 9  K o łn ie rze  p rzypaw ane  o k rą g łe  p ła sk ie  o-

k rę to w e  P  -  1 ,6  M Pa 
nom

B N -8 0 /6 8 5 8 -0 1  S z k ła  w z ie rn e  W ymagania 1 b adan ia  

4 .  Norm y z ag ra n ic z n e

W ielka B ry ta n ia  BS MA 27 Jan u a ry  1974 S ig h t - flow m - 

d ic a to r s  fo r  tank  o verflow  sy s tem s

5 Sym bol wg SWW - 1059-78

6 A u to r p ro je k tu  norm y - m gr m z T ad eu sz  R ancew  

C entrum  T ech n ik i O k rę to w e j, G dańsk

7 Z godność z p rz e p isa m i N orm a zgodna z p rzep isam i 

P o lsk ieg o  R e je s t ru  S ta tków  U zgodniono d n ia  25 m aja 

1988 r



49 BN-88/3732-19 Armatura statków wodnych Przeziermki okrętowe na ciśnienie nominal­
ne do 0,63 MPa
0545
1 W punkcie 8, zamiast — żeliwo szare Z1250 wg PN-86/H-83101, powinno byc 
— żeliwo szare 250 wg PN-92/H-83101
2 W INFORMACJACH DODATKOWYCH p 3, zamiast PN-86/H-83101 Że­

liwo szare Gatunki, powinno byc
PN-92/H-83101 Żeliwo szare Klasyfikacja

(Biuletyn PKNMiJ nr 13/93 poz 77)

121 BN-88/3732-19 Armatura statków wodnych Przeziermki okrętowe na ciśnienie nominal­
ne do 0,63 MPa 
0545
W punkcie 9 i w INFORMACJACH DODATKOWYCH, p 3, zamiast BN-80/ 

3702-03, powinno byc PN-92/W-24002
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 13/93 poz 77

zmiana 1
93 09 10

zmiana 2
93 11 26

(Biuletyn PKNMiJ nr 14/93 poz 81)


