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Zamiast
BN-78/4045-06

Grupa katalogowa 0444

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są kołki 
ustalające i tulejki kołkow ustalających, stosowane 
w odlewniczych formach ciśnieniowych

2 Określenia — wg PN-79/H-01551

3 Odmiany W zależności od rodzaju obrobki ciepl­
nej kołki ustalające dzieli się na 2 odmiany

1 — nawęglane,
2 — azotowane

4 Przykład oznaczenia
a) kołka ustalającego o średnicy D = 32 mm, dłu­

gości Li = 190 mm i L 2 = 85 mm
,  KOŁEK USTALAJĄCY 32X 190X85 BN-86/4045-06

b) tulejki kołka ustalającego o średnicy D = 32 mm 
1 długości L = 75 mm

TULEJKA KOŁKA USTALAJĄCEGO 32X75 BN-86/4045-06

5 Kształt 1 wymiary w mm kołka ustalającego wg 
rys 1 1 tablicy, tulejki kołka ustalającego wg rys 2 
1 tablicy
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Zgłoszona przez Instytut Odlewnictwa Kraków 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 2 stycznia 1986 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1987 r 
(Dz Norm 1 Miar nr 3/1986 poz 7)
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2 BN-86/4045-06

Rys 2

D L L, U £>, R d f E Ei k g

(15)" 30 - 50 70 - 100 40 - 50 20 2 24 8
10

6 2

20 35 - 100 80 - 130 40 - 60 27 3 31 3 10 7

25 45 - 120 80 - 150 40 - 70 32
4

37 12 10

32 60 - 150 100 - 190 60 - 80 40 45 , 15 15
15 3

40 100 - 200 120 - 250 70 - 110 50 56
4

20

50 150 - 250 180 - 350 100 - 180 60 5 68
30 20 20

60 150 - 250 180 - 500 100 - 250 70 78

11 Wielkość nie zalecana

6 Tolerancje kształtu powierzchni i położenia nie po­
dane na rysunkach powinny byc zgodne z BN-83/ 
4045-02, jeżeli w zamówieniu me uzgodniono inaczej

7 Materiał Kołek ustalający i tulejkę kołka ustala­
jącego przeznaczone do nawęglama należy wykonać

ze stali 16HG lub 15HG, przeznaczone do azotowania 
ze stali 38HMJ wg PN-72/H-84030 

8 Obróbka cieplna Kołek ustalający i tulejkę kołka 
ustalającego należy nawęglac na głębokość 0,6 mm 
i hartować do twardości 58 — 63 HRC lub azotować 
na głębokość 0,2 mm do twardości warstwy azotowej 
900 HV

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Instytut Odlewnictwa Kra­
ków

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-78/4045-06
a) wprowadzono azotowanie jako drugi wariant obróbki cieplnej
b) zmieniono sposób oznaczenia kołków i tulejki
c) zmieniono konstrukcję kołka i tulejki
d) zmieniono materiał
e) zmieniono niektóre wymiary kołków ustalających l tulejek koł­

ków ustalających oraz oznaczenia wymiarów na rysunkach
f) wprowadzono postanowienia odnośnie tolerancji kształtu 

i położenia

3 Normy związane
PN-79/H-01551 Odlewnictwo Odlewanie ciśnieniowe Nazwy 

i określenia
PN-72/H 84030 Stale stopowe konstrukcyjne Gatunki 
PN-58/M-02043 Podcięcia obrobkowe 
PN-83/M-02499 Nakiełki wewnętrzne 60°

BN-83/4045-02 Odlewnicze formy ciśnieniowe Ogólne wymagania 
i badania
4 Normy międzynarodowe i zagraniczne

PCSN 82-82 Formy tlakove lici Kofiky ficovaci RozmSry 
PCSN 83-82 Formy tlakove lici Pouzdra licovacich kofikfl Rozmery 
CSRS ON 22 8612 Licovaci koliky

ON 22 8614 Pouzdra licovacich kofiku 
NRD TGL 29-5402 Werkzeuge und Formen Fuchrungssaeulen 

TGL 29-5403 Werkzeuge und Formen Fuchrungsbuchsen 
ZSRR TOCT 17385-72 Kojiohkh nanpaBnsnotnHe npecc-cfiopM 

u tjiopM ruin JiHTbH noą ąaBJieHHeM KoHCTpyKUHH u paaMepw 
TOCT 17388-72 BTyjiKH HanpaBJtHK>mne yjunmeHue npecc- 

-ijiopM H (jiopM ajih JiHTbH noA AaBjteHHeM KoHCTpyiotHa 
h pa3Mepbi
5 Symbol wg SWW — 0737-9
6 Autorzy projektu normy — mz Barbara Dyrcz — Instytut 

Odlewnictwa dr inz Zbigniew Kanikuła — Zakład Doświadczalny 
Instytutu Odlewnictwa


