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PLYWAJACE Wciggarki tratowe

Grupa katalogowa 0547

BN-85/3742-01 (eqv 1SO 6115 — 1981)

PRZEDMOWA

BN-85/3742-01 jest ttumaczeniem angielskiej wersji miedzynarodowej normy ISO 6115 — 1981 Shipbuilding — Trawi winches

W przypadkach spornych rozstrzygajacy jest tekst angielski

Przemowa oraz Informacje dodatkowe stanowig krajowe uzupetnienie tresci normy 1SO

NORMA MIEDZYNARODOWA ISO 6115 — 1981

1 Cel i zakres stosowania

W niniejszej normiel okre$lono wymagania i para-
metry jedno- i dwubebnowych wciggarek tratowych
0 napedzie elektrycznym, elektrohydraulicznym, spali-
nowo-hydraulicznym lub zewnetrznym mechanicznym

Weciagarki te sa przewidziane do wybierania, wyda-
wania i utrzymywania lin tralowych przy potowach
ryb tratlowymi narzedziami potowowymi

W przypadku zastosowania dodatkowych bebnow
pomocniczych moga byc one réwniez stosowane do
operacji pomocniczych przy wybieraniu, wydawaniu
1 oprdznianiu wioka

2 Normy zwigzane
PN-70/M-80229 Liny stalowe W-S 6X36+A2
BN-78/3750-08 Mechanizmy  poktadowe
i okresleniad

3 Okreslenia Nalezy stosowaé okre$lenia wg BN-78/
3750-084), z wyjatkiem nastepujgcych

31 wielkos¢ znamionowa Dla wciagarki jednobeb-
nowej wielko$¢ znamionowa odpowiada uciggowi zna-
mionowemu na bebnie liny tralowej (w tonach), jak
podano w tablicy

Dla weciagarki dwubebnowej wielko$¢ znamionowa
odpowiada dwukrotnemu uciggowi znamionowemu na
bebnie, podanemu w tablicy

32 uciag znamionowy Maksymalny ucigg w linie
tratowej, mierzony na wyjsciu z bebna przy wybieraniu

Nazwy

) W oryginale normie miedzynarodowej

2 W oryginale 1SO 2408 (1973) Dla celéw mniejszej normy
PN-70/M-80229 jest réwnowazna

3 W oryginale 1SO 3828 (1976)

4 W oryginale 1SO 3828

liny tralowej z predkoscig znamionows, przy pracy na
wilasciwej znamionowej $rednicy nawijania liny na be-
ben

33 moment projektowy Dla weciggarki jednobebno-
wej moment projektowy jest to moment napedowy
jaki mozna uzyska¢ na bebnie Pochodzi on od uciagu
znamionowego przytozonego na znamionowej Srednicy
nawijania liny tratowej, przy czym lina jest nawinieta
do potowy jej diugosci

Dla weciagarki dwubebnowej moment projektowy jest
dwukrotnym momentem projektowym wciagarki jedno-
bebnowej

34 Znamionowa Srednica nawijania liny tratowej

34 1 $rednica nawijania przy pelnej dtugosci liny
Srednica uzyskana po nawinieciu catkowitej projekto-
wej dtugosci liny, tj odpowiadajgca zewnetrznej warst-
wie nawijania liny

34 2 S$rednica nawijania przy potowie dtugosci Imy
Srednica uzyskana po nawinieciu na beben potowy
projektowej dhugosci liny

35 predkos¢ znamionowa Imy tratowej Maksymalna
predkos$¢ wybierania liny, jakg moze uzyska¢ wciggarka
przy uciggu znamionowym przytozonym do wihasciwej
znamionowej S$rednicy nawijania liny

36 Predkos¢ wydawania Imy tratowej

361 predkos¢ wydawania przy hamowaniu z odzys-
kiem energii (lub innym réwnowaznym rodzaju hamo-
wania) Maksymalna predko$¢ wydawania liny jaka
moze uzyska¢ wciaggarka przy 0,5 uciggu znamionowe-
go przylozonego do wiasciwej znamionowej Srednicy
nawijania liny, przy czym lina jest wydawana za pomo-
cg urzadzen innych mz hamulec cierny

Zgtoszona przez Centrum Techniki Okretowej w Gdansku
Ustanowiona przez Dyrektora CTO dnia 24 lipca 1985 r
jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia 1986 r
(Dz Norm i Miar nr 11/1985 poz 21)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ALFA 1985 Druk Wyd Norm W wa Ark wyd 100 Nakt 1100+55Zam 3243/85

Cena zt 1800



2 BN-85/3742-01

362 predkos¢ wydawania liny przy hamowaniu cier-
nym Dwukrotna predko$¢ znamionowa przy 0,5 uciagu
znamionowego przytozonego do wiasciwej znamiono-
wej Srednicy nawijania liny, przy czym lina jest wyda-
wana przy zastosowaniu hamulca ciernego

37 wciggarka tratowa jednohebnowa Wciggarka wy-
posazona wjeden gtowny beben liny tratowej (LI — R 1)
(patrz rysunek)

38 weciagarka tratowa dwubebnowa Wociggarka wy-
posazona w dwa gtowne bebny liny tralowej, potgczo-
ne szeregowo lub kaskadowo, majace wspotny naped
(L2 — R2 — C2 — L2W — R2W) (patrz rysunek)

39 weciggarka tratowa jednobebnowa prawa i lewa
Weciagarke okresla sie jako prawg w stosunku do obser-
watora znajdujgcego sie po stronie silnika, zasilania lub
sterowania, jezeli przektadnia lub naped bebna znajduje
sie po prawej strome bebna gtdwnego

Weciagarke okresla sie jako lewg w stosunku do
obserwatora znajdujacego sie po stronie silnika, zasi-
lania lub sterownika, jezeli przektadnia lub naped znaj-
duje sie po lewej stronie bebna gtownego

4 Konstrukcja i dziatanie

41 Wyposazenie pomocnicze

4 11 Weciagarki tratowe mogg byc rowmez wyposa-
zone w bebny pomocnicze i gltowice linowe

Jezeli przewidziano bebny pomocnicze i gtowice li-
nowe, ich rozmieszczenie i parametry powinny byc
uzgodnione miedzy zamawiajgcym i producentem

4 12 W celu rbwnomiernego nawijania liny tratowej
beben gtéwny nalezy wyposazy¢ w uktadacz liny, chyba
ze uzgodniono inaczej miedzy zamawiajagcym i produ-
centem

Bebny pomocnicze moga, jesli tak uzgodniono mie-
dzy zamawiajacym i producentem, byc rowmez wypo-
sazone w ukladacze liny

Nalezy zapewnie mozliwos¢ recznego korygowania
ukfadacza liny

Mechaniczny uktadacz liny (jesli zostat zainstalowa-
ny) powinien mie¢ takg konstrukcje, aby pracowat przy
uciggu znamionowym przy katach odchylenia do 10°
na bok w plaszczyznie poziomej i do 6° na bok w plasz-
czyznie pionowejl)

Jesli uktadacz liny ma samoczynny naped, powinna
istnie¢ mozliwo$¢ odtgczenia wdzka uktadacza liny Jes-
li tak uzgodniono miedzy zamawiajgcym i producen-
tem, ukiadacz liny powinien dawac sie dostosowac do
wiecej mz jednej siedmcy liny

42 Urzadzenia kontrolno-pomiarowe

42 1 Wciggarka tralowa moze byc wyposazona
w przyrzad do pomiaru uciggu w linie tratowej, zalez-
nie od uzgodnienia miedzy zamawiajagcym i producen-
tem Przyrzad ten powinien byc zdolny do pomiaru
uciggu przy wydawaniu, wybieraniu liny i tralowaniu
urzadzen potowowych Jezeli uzgodniono miedzy zama-
wiajgcym i producentem, pomiar ten mozna zastgpi¢

‘) W normie ISO podano Mechaniczny uktadacz liny (je$li zostat
zainstalowany) powinien mie¢ takg konstrukcje aby pracowat przy
uciggu znamionowym przy katach odchylenia do 6° na bok w pfasz-
czyznie poziomej i pionowej

\% \Y
\% \Y
c2
\%
L2w f2w
\ \

IBN-S513732-CHI

Rysunek — Przyktady weciggarek tratowych jedno i dwubebnowych
prawych (R) lewych (Z) i z napedem centralnym (C)
pomiarem momentu na bebnie podczas tratowania Za-
leca sie, aby wciggarki o wielkosci znamionowej wiek-
szej od 4 miaty pomiar uciggu w linach tralowych za

pomocg czujnikéw nie dotykajgcych liny tratowej

422 Wociggarka tralowa moze byc wyposazona
w przyrzad do pomiaru dtugosci wydawanej liny, jesli
tak uzgodniono miedzy zamawiajgcym i producentem
Blad przyrzadu me powinien przekracza¢ 0,15% du-
gosci liny tratowej

423 Wociggarka tralowa moze byc wyposazona
w przyrzady do pomiaru wielkosci elektrycznych I/lub
hydraulicznych, zaleznie od uzgodnienia miedzy zama-
wiajagcym i producentem

4 3 Urzadzenia sygnalizacyjne

Jesli uzgodniono miedzy zamawiajacym i producen-
tem wciggarka tratowa moze byc wyposazona w odpo-
wiednie urzadzenia sygnalizacyjne, podajace niezbedne
informacje o

a) gotowosci wciggarki i jej zespotéw do pracy,

b) ktore z zespotéw wciggarki pracuja,

C) stanie zalgczenia sprzegiet I/lub hamulcéw bebna,

d) awarii zespotéw wciagarki,

€) stanach przecigzenia i innych niebezpiecznych sta-
nach, np

— lina tratowa nawinieta na beben w pierwszej war-
stwie przy wydawaniu narzedzi potowowych



BN-85/3742-01

— brak zwolnienia hamulca samoczynnego,

— przekroczenie dopuszczalnej temperatury uzwoje-
nia silnika elektrycznego,

— poslizg bebna tratowego przy tratowaniu narzedzi
potowowych,

— przecigzenie ukladacza liny

4 4 Zabezpieczenie

44 1 Wciagarki powinny byc wyposazone w zabez-
pieczenie przecigzeniowe przy wybieraniu liny Zabez-
pieczenie to powinno dziata¢ przy przecigzeniu nie prze-
kraczajagcym 1,5-krotnej warto$ci uciggu znamionowe-
go, przy zewngtrznej warstwie liny tratowej w pelni
nawinietej na beben, chyba ze miedzy zamawiajgcym
i producentem uzgodniono wyzszg warto$¢ Nalezy
zainstalowaé zabezpieczenia zwloczne, nie dziatajace
przy chwilowych przecigzeniach wystepujacych w prak-
tyce Po zadziataniu zabezpieczenia jednej weciggarki,
druga powinna sie jednoczes$nie zatrzymac

44 2 Nalezy przewidzie¢ urzadzenie do wydawania
liny przy przecigzeniu, przy tralowaniu wioka Dla
przecigzen do 1,5-krotnego uciagu znamionowego, przy
zewnetrznej warstwie urzadzenie takie powinno mie¢
mozliwos$¢ wielostopniowej lub ptynnej regulacji Jezeli
uzgodniono tak miedzy zamawiajgcym i producentem,
urzadzenie to moze dziata¢ samoczynnie Nalezy wow-
czas przewidzie¢ mozliwo$¢ jego wylgczenia Nalezy
rowmez przewidzie¢ zwolnienie hamulca, jesli uzgod-
niono tak miedzy zamawiajgcym i producentem

44 3 Wciagarki moga byc wyposazone w urzadzenie
zabezpieczajace przed wydaniem catej dlugosci liny tra-
fowej z bebna gtownego Jesli me uzgodniono inaczej
miedzy zamawiajagcym i producentem, po zadziataniu
tego zabezpieczenia, na bebnie liny tralowej powinno
pozosta¢ me mniej mz 20 zwojow liny tratowej

44 4 Nalezy przewidzie¢ wytgczniki awaryjne, stuza-
ce do zatrzymania wciggarki Powinny one byc instalo-
wane przy wciggarce i na stanowisku zdalnego stero-
wania, jesli takie istnieje oraz w poblizu krazkéw li-
nowych W przypadku wciggarek tratowych jednobeb-
nowych zadziatanie jednego z tych wylgcznikéw, jesli
mozliwe, powinno powodowac wylaczenie obu wciaga-
rek

445 Nalezy przewidzie¢ zabezpieczenie przed nad-
miernym wzrostem predkosci silnika napedowego pod-
czas wydawania

45 Sterowanie

451 Stanowisko sterowania

Dla kazdej wciagarki tratowej nalezy przewidziec ste-
rowanie miejscowe lub zdalne (albo kombinowane zdal-
ne i miejscowe)

Dla wrciggarek tratowych jednobebnowych nalezy
przewidzie¢ oddzielne sterowanie kazda wciagarka

UWAGA — Niektore wladze krajowe wymagajg dla
wszystkich wciggarek tratowych sterowania miejsco-
wego

452 Kierunek ruchu organdw urzadzen sterowniczych
Kierunek ruchu organow urzadzen sterowniczych po-
winien byc taki, aby lina tratowa lub lina pomocnicza
byta wybierana przy obrocie kotka lub korby zgodnym

z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, albo alterna-
tywnie przy ruchu dZwigni w kierunku do operatora
Kierunek ruchu wszystkich organow sterowniczych po-
winien byc wyraZnie i trwale oznaczony

453 Sterowanie zdalne

Zaleznie od uzgodnienia miedzy zamawiajacym i pro-
ducentem sterowanie zdalne powinno zapewnia¢ wa-
runki dla jednoczesnej pracy na bebnach gtownych
pracy wspdlnej i synchronicznej

46 Hamulce i hamowanie

461 Hamulce

Kazda wciggarka powinna byc wyposazona w samo-
czynny uktad hamulcowy, dziatajacy po doprowadze-
niu organu sterowniczego do potozenia zerowego lub
potozenia hamowania oraz przy barku zasilania wcig-
garki Powinna istnie¢ mozliwos¢ recznego zwolnienia
hamulca

4 6 2 Hamulec dziatajgcy wybiorczo

Kazdy wyltaczalny beben wciggarki powinien byc wy-
posazony we wiasny, dziatajacy wybiorczo hamulec
Hamulec bebna moze rowmez dziata¢ jako hamulec
samoczynny typu normalnie zamknietego Sita przy-
ktadana do rekojesci hanjulca przy hamowaniu recz-
nym lub hamowaniu me powinna przekracza¢ 0,25 kN

463 Moment hamowania

Catkowity, mozliwy do uzyskania, moment hamowa-
nia powinien wynosi¢ co najmniej 15 momentu pro-
jektowego Hamulce powinny byc regulowane, chyba
ze uzgodniono inaczej miedzy zamawiajagcym i produ-
centem

464 Hamowanie z odzyskiem energii

W przypadku hamowania z odzyskiem energii, zna-
mionowe obcigzenie hamulcéw powinno wynosi¢ 0,5
momentu projektowego W tym przypadku predkos¢
wydawania liny tratowej powinna wynika¢ z odpowied-
niej liczby obrotow silnika napedowego i charakterysty-
ki napedu

465 Hamowanie cierne

Podczas wydawania liny hamulec bebna weciggarki
tratowej powinien byc zdolny do pochtoniecia energii
wydzielanej przy momencie rownym 0,5 momentu pro-
jektowego, przy obrotach bebna odpowiadajacych dwu-
krotnej predkosci znamionowej Energia ta powinna
zosta¢ pochtonieta w ciagu dwdch okresow réwnych
dtugosci liny podzielonej przez predko$¢ wciggarki, od-
dzielonych od siebie okresem 15 mm W celu spetnie-
nia tego warunku dopuszczalne jest chtodzenie hamul-
cow Zastosowanie hamowania ciernego me wyklucza
stosowania hamowania z odzyskiem energii

47 Temperatura otoczenia

Weciggarki nalezy projektowaé przy zatozeniu po-
prawnej pracy ich zespotow w zakresie temperatur od
-25 do +45°C, jesli sg umieszczone na poktadzie i w za-
kresie temperatur od -10 do +45°C, jeSli sg umiesz-
czone w pomieszczeniach zamknietych, inne wartosci
dolnych granic temperatury moga byc uzgodnione mig-
dzy zamawiajagcym i producentem
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4 8 Naprezenia materiatow

Producent wciagarki ponosi odpowiedzialno$¢ za
okreslenie wymagan wytrzymatoSciowych elementow
sktadowych weciggarki, tak aby wytrzymywaly one
wszystkie obcigzenia weciggarki tratowej o odpowied-
niej wielkosci znamionowej

49 Obliczenia podstawowe

491 Przy obcigzeniu weciggarki tratowej uciggiem
znamionowym na gornej lub $redniej (odpowiadajacej
znamionowej Srednicy nawijania przy potowie dtugosci
liny) warstwie nawijania liny, zalezme ktére z tych
dwoch obcigzen jest wieksze, naprezenia obliczeniowe,
oparte na prostej teorii sprezystosci, w dowolnej czesci
wciggarki, nie powinny byc wieksze mz 0,4 umownej
granicy plastycznosci lub 0,28 naprezenia niszczacego
materiatul

492 Elementy wciggarki znajdujace sie pod obcia-
zeniem, a takze mocowanie wciggarek do fundamentu
statku nalezy oblicza¢ uwzgledniajac mozliwos¢ zerwa-
nia liny tralowej na znamionowej S$rednicy nawijania
przy potowie dtugosci liny w przypadku wciggarek typu
A i C oraz znamionowej $rednicy nawijania przy pel
nej dtugosci liny na bebnie w przypadku weciggarek
typu C W przypadku tym naprezenia obliczeniowe
nie powinny przekracza¢ 0,9 umownej granicy plastycz-
nosci materiatu?)

493 Elementy wciagarki znajdujace sie pod obcia-
zeniem nalezy oblicza¢ bioragc pod uwage obcigzenie
pochodzace od maksymalnego momentu silnika nape-
dowego i od maksymalnego momentu hamowania
W tym przypadku naprezenia me powinny przekraczaé
0,8 umownej granicy plastycznosci materiatu

494 Dobor projektowych lin tratowych powinien
wyklucza¢ mozliwos¢ ich zerwania przy obcigzeniach
napedem weciggarki

410 Konstrukcja bebna3)

4101 Lina projektowa

Dla celéw projektowania nalezy przyjmowac kon-
strukcje bebna w oparciu o line z rdzeniem wiodkien-
nym, o wytrzymatosci drutu 1570 N/mm?2
(160 kKG/mm32 zgodnie z PN-70/M-802294)

UWAGA — Powyzsze wymaganie me wyklucza za-
stosowania innych typéw lin w eksploatacji

410 2 Srednica bebna

Srednica bebna powinna byc me mniejsza od 14-krot-
nej Srednicy liny projektowej

") W normie ISO podano Przy obcigzeniu wciggarki tratowej ucia-
giem znamionowym na gérnej warstwie nawijania liny naprezenia
obliczeniowe oparte na prostej teorii sprezystosci w dowolnej czesci
wciggarki me powinny byc wieksze mz 0 4 umownej granicy plastycz-
nosci lub 028 naprezenia niszczacego materiatu

2 W normie ISO podano Elementy wciggarki znajdujgce sie pod
obcigzeniem a takze mocowanie wciggarek do fundamentu statku
nalezy oblicza¢ uwzgledniajagc mozliwo$¢ zerwania liny tratowej na
odpowiedniej znamionowej $rednicy nawijania liny na beben W przy
padku tym naprezenia obliczeniowe nie powinny przekracza¢ 09
umownej granicy plastycznosci materiatu

3 Odnosnik wystepujacy w normie ISO Zwraca sie uwage na
obowigzywanie w niektérych krajach krajowych przepiséw dotycza
cych bezpieczenistwa

4 W oryginale 1SO 2408

4 10 3 Wysokos$¢ krawedzi obrzeza bebna

Po nawinieciu calej dtugosci liny krawedZ obrzeza
bebna powinna wystawa¢ co najmniej o 2,0-krotng
Srednice liny powyzej warstwy zewnetrznej, jesli zainsta-
lowano ukiadacz liny Przy braku ukfadacza liny kra-
wedZ ta powinna wystawa¢ o co najmniej 4-krotng
Srednice liny

4104 Sprzegto bebna

Bebny wciggarek tratowych dwubebnowych oraz
wciggarek z bebnami pomocniczymi i gtowicami linio-
wymi powinny byc wyposazone w sprzegta umozliwia-
jace wylgczanie i zatgczanie bebnéw

5 Oznaczenie
Weciagarki tralowe zgodne z niniejsza norma5 nalezy
oznacza¢ nastepujaco
a) wciggarka tratowa,
b) numer niniejszej normye),
) rodzaj napedu
E = elektryczny,
D - spalinowy,
H = hydrauliczny,
EP = zewnetrzny mechaniczny,
d) wielko$¢ znamionowa (wg tablicy),
e) wykonanie wciggarki (patrz rysunek),

C = z napedem centralnym,
R = prawe,
L = lewe,

0 rozmieszczenie i liczba bebnéw (patrz rysunek),
1 = jeden beben,
2 = dwa bebny potaczone szeregowo,
2W = dwa bebny potgczone kaskadowo
Przyktad oznaczenia wciggarki tratowej wg BN-85/
3742-017), z napedem hydraulicznym (H), wielkosci
znamionowej 12, w wykonaniu prawym (R), z dwoma
bebnami potgczonymi kaskadowo (2W)
Weciggarka tralowa H 12 R 2W BN-85/3742-018

6 Wykonanie

Weciggarka tratowa powinna byc zdolna do uzyskania
parametréw okreslonych niniejsza norma5 oraz poda-
nych w tablicy

Woeciggarki tratowe powinny mie¢ plynng regulacje
predkosci (nastawianie), dopuszczalna jest rowmez re-
gulacja skokowa Minimalna predko$¢ wybierania me
powinna przekracza¢ 15 m/min Je$li zamawiajacy
uzgodni to z producentem, nalezy zapewnie specjalne
warunki niezbedne do przewijania liny tratowej

7 Proby odbiorcze

7 1 Wymagania dotyczace préb odbiorczych wciggar-
ki przy odbiorze przez zamawiajacego

7 11 Prdba na biegu jatowym bez uzycia liny w kie-
runku wydawania i wybierania liny tratowej z predkos-
cig znamionowg przez 10 min oraz jesli wiasciwe,
z predkoscig maksymalng przez 1 mm

5 W oryginale
6) W oryginale
7 W oryginale
8 W oryginale

normg miedzynarodowg

normy miedzynarodowej

ISO 6115

Wciggarka tratlowa 1SO 6115 H 12 R 2W
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7 12 Proba wybierania liny tratowej przy przytozo-
nym do bebna momencie rownym w przyblizeniu mo-
mentowi projektowemu przez w przyblizeniu peing dhu-
gos¢ liny tratowej

7 13 Préba wybierania liny tratowej przy 125%
uciggu znamionowego na odpowiedniej znamionowej
Srednicy nawijania przez 3 min, z zatrzymaniami i na-
wrotami

UWAGA — Préby wg p 712 i 7 13 mozna prze-
prowadzi¢ przy uzyciu réwnowaznych mas Dopusz-
czalne sg przerwy

Warto$¢ uciggu podczas préb z natozong ling trato-
wg mozna ustali¢ zaleznie od warstwy nawijania liny,
w okreslonym stosunku do momentu projektowego

7 14 Kazdy ukfad hamulcowy powinien byc badany
ftrzy obcigzeniu 1,5-krothym momentem projektowym
bebna wciggarki

7 15 W czasie prob nalezy sprawdzi¢

a) wystepowanie nienormalnej temperatury tozysk,

b) wystepowanie hataséw,

C) pobor mocy,

d) minimalng projektowg predko$¢ wybierania,

€) wartosci cisnienia,

f) tatwosé i poprawno$¢ dziatania elementéw skia-
dowych,

g) prawidtowos¢ dziatania uktadacza liny, jesli zo-
stat zainstalowany,

h) prawidtowos$¢ dziatania przyrzadéw pomiaro-
wych, jesli zostaly zainstalowane,

j) dzialanie zabezpieczen, blokad i wylgcznikow,
jesli mozliwe,

k) dziatanie urzadzen sygnalizacyjnych, jesli zostaty
zainstalowane,

m) dziatanie urzadzen sterowniczych

72 Wciggarke nalezy podda¢ ostatecznym probom
odbiorczym w czasie préb statku na uwiezi I/lub w cza-
sie prob potowowych na morzu, wg programu prob
statku, w zakresie uzgodnionym miedzy zamawiajgcym
i producentem

Tablica — Parametry projektowe wciggarek tratowych

Minimalny ucigg znamionowy

kN
Typ zn\;vr;]eiltl)(r?xva petna dtugosc¢ pot dtugosci liny
liny (zob 341 (zob 342
063 5 63
10 75 10
16 12 16
20 16 20
A 25 185 25
32 25 315
40 30 40
63 47 63
80 60 80
47 47 63
60 60 80
B 75 75 100
94 94 125
12 120 160
15 150 200
9 63 85
n 80 106
C 17 125 166
19 140 186
21 160 212
27 200 266
UWAGI

Minimalna Projektowa Projektowa dtugos¢ liny
znamionowa Srednica tratowej
predkos¢ _Ilny liny m m

tratowej mm mm max
m/s
10 14 500 800
10 14 500 800
10 16 500 1000
10 16 800 1200
133 18 800 1600
133 20 1500 1800
167 22 1000 2000
167 24 1250 2500
167 28 1500 3000
20 24 2000 3000
20 28 2500 3500
20 28 3000 4500
20 28 3000 4500
20 32 3000 4500
20 36 3500 5000
10 24 1000 1500
10 28 1250 2000
10 28 1500 2500
10 28 1500 2500
10 32 1500 2500
10 36 1500 2500

') Dhugosci i $rednice lin podane dla celéw projektowania w tablicy nie wykluczajg zastosowania lin o innej jakosci $rednicy lub

dhugosci w praktyce
2) Dla typébw A B i C — patrz zalgcznik B

Charakterystyki mechaniczne wciggarek

ZAEACZNIK A
(Stanowi integralng czesc normy)

Jesli uzgodniono miedzy zamawiajgcym i producentem weciagarki tratowe mogg mie¢ przy wybieraniu wioka
charakterystyki mechaniczne (obroty, moment na bebnie) odpowiadajace krzywym statej mocy
Maksymalny moment w zakresie krzywej statej mocy powinien wynosi¢ nie mniej mz 1,5 momentu projekto-

wego

Dodatkowo zaleca sie, aby obroty bebna wzrastaty 1,5-krotnie w stosunku do obrotow przy momencie projek-
towym, gdy moment w obrebie krzywej statej mocy zmniejsza sie
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ZAEACZNIK B
(Nieintegralna czesc normy)

Typ A jestzasadniczo przeznaczony do potowowna $redniej giebokosci

Typ B jestzasadniczo przeznaczony do potowow gtebokowodnych
Typ C jestzasadniczo przeznaczony do potowow pelagicznych

KONIEC NORMY MIEDZYNARODOWE]

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Centrum Techniki Okreto-  strukcji uktadacza liny rozwigzanie takie me pogarsza wiasciwos-

wej Gdansk ci samej wciagarki
2 Normy zwigzane b) zaostrzono zatozenia przyjmowane do obliczen wytrzymatos-
PN 70/M 80229 Liny stalowe W-S 6X36+A ciowych wciggarek
BN-78/3750-08 Mechanizmy poktadowe Nazwy i okre$lenia c) uscislono zatozenia przyjmowane przy okreslaniu sity zrywaja-
3 Normy miedzynarodowe cej liny dla poszczegdlnych objetych norma typéw wciagarek
IS0 6115 198,1, Shipbuilding — T.“’W.' winches ) 5 Zgodno$¢ z przepisami PRS Norma jest zgodna z przepisami
4 Zgodnqsc normy z mormam mledzyna_rodowyml Polskiego Rejestru Statkéw Uzgodniono dnia 25 czerwca 1985 r
Norma réwnowazna z tym ze w normie
a) zwiekszono maksymalny kat nabiegu liny na beben w ptasz- 6 Projekt normy przygotowata — mgr inz Jolanta Dudata —

czyznie poziomej do 10° uzyskuje sie to poprzez wzmocnienie kon-  Centrum Techniki Okretowej Gdarisk
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