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N O R M A  B R A N Ż O W A BN-83
4071-05Sferoidyzatory

Stopy
niklowo-miedziowo-magnezowe

Grupa katalogowa 0386

1 WSTĘP

1 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są stopy 
mklowo-miedziowo-magnezowe stosowane jako sfero- 
ldyzatory do produkcji żeliwa sferoidalnego stopowego

1 2 Klauzula o zagrożeniu Stop mklowo-miedziowo- 
-magnezowy wprowadzony do ciekłego żeliwa niezgod
nie z instrukcją technologiczną sferoidyzacji może spo
wodować rozbryzg żeliwa

2 PODZIAŁ 1 OZNACZENIE

2 I Gatunki W zależności od zawartości magnezu 
i ceru stopy niklowo-miedziowo-magnezowe dzieli się 
na 5 gatunków wg tabl 1

2 2 Sortymenty W zależności od kawałkowatosci 
stopy niklowo-miedziowo-magnezowe dzieli się na 
3 sortymenty wg tabl 2

2 3 Przykład oznaczenia stopu niklowo-miedziowo- 
-magnezowego o zawartości 55% niklu, 27% miedzi, 
17% magnezu i 1% ceru oraz kawałkowatosci 80 mm 

STOP NIKLOWO-MIEDZIOWO MAGNEZOWY 

NiCuMgl7Cel l-II BN 83/4071-05

3 WYMAGANIA

3 1 Skład chemiczny — wg tabl 1 

Tablica 1

Znak gatunku

Skład chemiczny

Mg Ce" Ni Cu

%

NiCuMgó 50 -  70 —

52 0 -  
58 0

reszta
NiCuMgóCel l2' 3’ 50 -  70 0 8 - 1 5

NiCuMgl7 160 -  180 —

NiCuMgl7Ce0 6 160 -  180 0 4 - 0 8

NiCuMgl7Cel l 3' 160 -  180 0 9 - 1 5

1 Dopuszcza się stosowanie stopu ceru z pierwiastkami ziem 
rzadkich

21 Patent PRL nr 95949
31 Zgłoszenie patentowe PRL P-233252

3 2 Kawałkowatość — wg tabl 2

Tablica 2

Znak
sortymentu

Kawałkowatość
mm

Dopuszczalna zawartość

przesiewu odsiewu

%

I 30 0 -  71 0 6 8

11 71 0 -  125 0 6" 8

III wg uzgodnień — —

11 Przesiew o wielkości kawałków do 30 mm me większy
mz 2%

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Stopy niklowo-miedziowo-magnezo
we należy pakować w pojemniki blaszane o masie 
brutto do 200 kg Dopuszcza się inne opakowania po 
uzgodnieniu pomiędzy dostawcą i odbiorcą

Na każdym opakowaniu powinna byc umieszczona 
etykieta zawierająca

a) nazwę lub znak dostawcy,
b) oznaczenie stopu,
c) numer partu
d) masę netto
4 2 Przechowywanie Stopy niklowo-miedziowo-ma

gnezowe należy przechowywać w pomieszczeniach kry
tych i suchych

4 3 Transport Stopy niklowo-miedziowo-magnezo
we należy przewozie krytymi środkami transportu

5 BADANIA

5 1 Program badań — wg tabl 3
5 2 Kontrola jakości
5 2 1 Skład i licznośc partii Partię stanowi stop tego 

samego gatunku stopu mklowo-miedziowo-magnezowe- 
go wyprodukowany w czasie jednej zmiany, jeżeli masa 
wytopu me przekracza 200 kg Natomiast, jeżeli masa 
wytopu stopu mklowo-miedziowo-magnezowego prze
kracza 200 kg, to partię stanowi jeden wytop Masa 
partu me powinna przekraczać 2000 kg

Zgłoszona przez Instytut Odlewnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 30 grudnia 1983 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1985 r 
(Dz Norm i Miar nr 6/1984 poz 11)
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Tablica 3

Rodzaje badan
Zakres badan Wyma

gania
wg

Opis
badan

wgpełne"
niepeł

ne1 2*

Oznaczanie zawartości 
magnezu

+ +

3 1 5 3 1
Oznaczanie zawartości 
ceru

+ +31

Sprawdzanie zawartoś
ci pozostałych pier
wiastków

+ -

Sprawdzanie kawałko 
watosci

+ + 3 2 5 3 2

Znak + oznacza badanie które należy przeprowadzić 
Znak -  oznacza badanie ktorego nie przeprowadza się 
11 Badania pełne należy przeprowadzać przy zmianie techno

logii wytapiania stopu wyraźnej zmianie cech materiału wsado
wego lub na żądanie odbiorcy

21 Badania niepełne należy przeprowadzać dla każdej partu 
stopu

31 W badaniach niepełnych na żądanie odbiorcy należy prze 
prowadzić oznaczanie zawartości ceru dla gatunku 
NiCuMgóCel 1 NiCuMgl7Ce0 6 i NiCuMgl7Cel I

5 2 2 Sposob pobierania próbek

5 2 2 1 Pobieranie próbek do badania składu chemicz
nego Z partu stopu należy pobrać losowo po jednej 
próbce pierwotnej z dwóch wytopow

Z partu stopu, w skład której wchodzi jeden wytop, 
pobiera się dwie próbki pierwotne na początku i na 
końcu odlewania

Na jednym końcu każdej próbki pierwotnej zalewa 
się znacznik z wybitym numerem wytopu i literą P 
(początek odlewania) lub K (koniec odlewania)

5 2 2 2 Pobieranie próbek do sprawdzania kawałkowa- 
tości Próbkę do sprawdzania kawałkowatosc* stopu 
pobrać losowo z partu Masa próbki powinna wynosić 
około 100 kg

5 3 Opis badań

5 3 1 Sprawdzanie składu chemicznego Na próbce 
pierwotnej pobranej wg ■> 2 2 1 należy oznaczać zawar

tość miedzi wg BN-77/4072-02, niklu, magnezu i ceru 
— wg BN-77/4072-03

5 3 2 Sprawdzanie kawałkowatości Próbkę pobraną 
wg 5 2 2 2 należy zwazyc, a następnie przesiać przez 
sita wg PN-80/M-94008, o odpowiednich oczkach w za
leżności od żądanej kawałkowatości stopu niklowo- 
-miedziowo-magnezowego oraz zwazyc przesiew i od
siew w kg Odsiew i przesiew obliczyć w procentach

5 4 Ocena wyników badan
5 4 1 Ocena składu chemicznego Jeżeli wynik anali

zy chemicznej jednej z dwu losowo pobranych próbek 
pierwotnych nie odpowiada wymaganiom wg 3 1, wów
czas analizie chemicznej należy poddać osobno każdy 
stop z wytopu Stop, ktorego skład chemiczny me od
powiada wymaganiom wg 3 1 należy uznać za niezgod
ny z wymaganiami normy

5 4 2 Ocena kawałkowatości Jeżeli wynik sprawdze
nia kawałkowatości nie odpowiada wymaganiom wg 
3 2, partię stopu należy uznać za niezgodną z wyma
ganiami normy

5 5 Zaświadczenie o wynikach badan dla każdej partu 
stopu niklowo-miedziowo-magnezowego powinno za
wierać co najmniej następujące dane

a) nazwę lub znak dostawcy,
b) oznaczenie stopu,
c) numer partu,
d) masę netto,
e) wyniki przeprowadzonych badan,
0 postać wprowadzonego ceru (stop ceru z pier

wiastkami ziem rzadkich, stop ceru z zelazem),
g) znak kontroli jakości

6 POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ STOPU
UZNANĄ ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI 

NORMY

Partia stopu niklowo-miedziowo-magnezowego me 
spełniająca wymagań w zakresie kawałkowatości może 
byc przyjęta po odpowiedniej obrobce (przesianie, roz
drobnienie) oraz po ponownym badaniu kawałkowatos- 
ci stopu
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