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NORMA BRANZOWA

ODLEWNICTWO ) Podpérki formierskie
Podpo6rki dwustupkowe

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy se podporki cd tablicy

formierskie dwustupkowe prostokatne i korytkowe

2 Sposéb budowy oznaczenia - wg BN -8i/4043-01 a b
3 Przyktad oznaczenia podpd6rki dwustupkowej prosto-

katnej pasywowanej DPP o wymiarach a= 40 mm i h =

= 35 mm

PODPORKA FORMIERSKA DPP 40-35 BN-81/4043-03

4 Ksztatt i wymiary w mm 20 40
a) podpérki formierskiej dwustupkowej prostokatnej DP -
wg rys t i tablicy,
Wersja A Wersja B
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Rys 1
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Masa
a b c d h okoto
9
10 8,8
12 9,2
15 +0, 2 9.8
18 10, 2
40 80
15 30 1 4 20 10,8
22 11,3
25 +0, 3 11,9
28 12, 4
30 19,9

Zgtoszona przez Inshut Odlewnictwa, Krakow
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Grupa katalogowa 0426
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10
12
15
18
20
22
25
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30
20
22
25
28
30
20
22
25
28
30
35
40
45
50
55

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 30 listopada 1981 r

lako norma obowigzulgca od dnia 1 lipca 1982 r

(Dz. Norm i Miar nr 3/1982 poz 7))

%

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982 Druk. Norm W wa Ark wyd. 0"30 Nakt. 4t00+55 Zam. 262/82

Masa
okoto

T5T4
14,8
15, 4
16,0
16, 5
16, 9
17,5
18,0
18,5
27,2
27,9
28,8
29,8
30, 4
31,0
32,0
32,9
33,5
51,3
52,2
53,7
55,0
56,7
123, 2
125,7
129, 4
133, 2
135,7
141,9
148, 2
154,4
160, 6
166,8

Cena zl 4 00



2 BN-81/4043-03

b) podporkt formierskiej dwustupkowej korytkowej DK

cd tablicy
wg rys 2
Masa
a b ¢ d h okoto
9

35 384, 3
40 0,4 409,3
45 434, 1
50 458,9

50 100 20 55 483,7
60 +0,5 508, 6
65 533,4
70 558, 2
75 +0,6 582,9
60 764, 6
65 +0,5 803,3
70 841,9

60 120 . 25 5 880, 6
80 919, 2
85 957, 9
85 1352,8 ) Rys 2
90 0.6 1408,5 I

70 140 30 o5 1464, 2 \
100 \ 1519,9
100 2042, 9 5 Wykonanie Potaczenie ptytki 1stupka nalezy nito-
110 2194,7 waé¢ Dopuszcza sie mozliwo$é cynowania podporek DP 40 f
120 2346, 2 DP 80 spoiwem |I_C60 lub L.C63

60 160 35 130 +0,7 2497,9
140 2649, 2
150 2800, 9 6 Pozostale wymagania - wg BN-81/4043-01

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1 Instytucja opracowujgca norme - Instytut Odlewnie- 4 Normy zagraniczne
twa, Krakow NRD TGI_ 103-1161 Giessereiwesen Kernstutzen Doppel-

X stutzen
2 Istotne zmiany w stosunku do PN-63/H-55002

B ZSRR rOCT 9062-59 SepeOeflKH juih nyryman H CTaib-
a) rozszerzono asortyment podpérek,

Lo ) ) Hb!X 0TJIHBOK
b) zmieniono szeregi wymiarowe,
e) zmieniono spos6b oznaczenia
5 Symbol wg SWW - 0737-99
Dotychczas obowigezujeca PN-63/H-55002 zostaje unie-

wazniona z dniem | llpca 1982 r 6 Autorzy projektu normy - inz Barbara Dyrcz, mgr
3 Normy zwigzane Inz Maciej Dyrek, mgr Inz Krystyna Martynowicz, mgr
BN-81/4043-01 Podpdrki formierskie Wymagania 1 ba- inz  Wtodzimierz Sadzikowski, mgr inz Zygmunt Smolen -

dania Instytut Odlewnictwa



