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NORMA BRANZOWA

ODLEWNICTWO

BN-81
4043-01

Podporki formierskie

Wymagania i badania

i WSTEP

Przedmiotem normy sa podp6rki formierskie stoso-
wane do mocowania rdzeni i zabezpieczenia ich pra-
widtowego potozenia we wnece formy odlewniczej w
czasie zalewania metalem

2 PODZIAL 1 OZNACZENIE

21 Grupy W zaleznosci od konstrukcji rozroznia
sie 6 grup podporek formierskich wg tabl 1

22 Typy W zaleznosci od ksztattu geometrycznego
rozroznia sie 16 typdéw podpoérek formierskich wg
tabl 1

23 Odmiany W zalezno$ci od rodzaju nanoszonej
powtoki podpdrki formierskie dzieli sie na

M — miedziowane,

C — cynowane

P — pasywowane

24 Wielkos¢ — wg norm przedmiotowych

Tablica 1
Grupa Typ Symbol
kwadratowe IK
Jedrtostupkowe okr<(glc 10
Szpuikowc s
Dwustu pkowe piostokatne DP
korytkowe DK
7 ptytka prosu katna sp
Sworzniowe I pytka wygieta SW
z ptytki kwadratowg SK
z ptytka okiagta SO

Grupa katalogowa 0426

ed tabl |

Grupa Typ Symbol
ptaskie wtyczki PW

Skrzynkowe ptaskie ze skrzydetkiem PS
wygiete wtyczki wWw

wygiett ze skrzydetkiem WS

Zabkowe proste 7P
Blaszkowe prostokatne BP
wygiete U BW

25 Sposéb budowy oznaczenia Oznaczenie powinno
zawieraC nastepujace dane

a) nazwe PODPORKA FORMIERSKA

b) symbol grupy i typu

¢) symbol odmiany

d) wielkos¢

€) numer normy przedmiotowej

3 WYMAGANIA
31 Materiat — wg tabl 2

Tablica 2
Podpoiki Matsrt t

ptytka Stupek (swor/en)
IK
JO
JS St2S') Ali ) lub StOS])
DK
DP

Zgtoszona przez Instytut Odlewnictwa, krckéw
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dmc 30 listopada 1981 r
lako norma obowigzuigca od dnia 1 lip,,a 1982 r
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cd tabf 2

Podpérka Materiat

plytka Stupek (sworzen)
SP
Sw AU2)
SK St2S°)
SO Ali2) lub StOS))

PW

PS ;

WW St2S)
WS

zP StOS))

BP .

BW St2S")

) wg PN 72/H 84020
2 wg PN 73/H 84026

32 Ksztatt i wymiary podpdrek formierskich wg
norm przedmiotowych

33 Wykonanie podpérki Potgczenia poszczegdlnych
elementow podpdrki powinny byc sztywne i zabezpie-
czajgce utrzymanie pierwotnego ksztattu podpdrki w
czasie skladania form i zalewam i metalem

34 Wykonanie powierzchni Powierzchnie podporek
powinny byc miedziowane cynowane lub pasywowane
Powtoki ochronne nanoszone na powierzchnie pod-
porki powinny byc trwate i réwnomiernie roztozone
na catej powierzchni, bez widocznych wad, uszkodzen
mechanicznych i $ladéw -dzy

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
| TRANSPORT

4 1 Pakowanie Podporki formierskie jednej grupy,
typu. odmiany i wielkosci nalezy pakowa¢ w skrzynie
drewniane wytozone papierem woskowym lub pojemni-
ki metalowe o masie brutto 50 kg

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic etykiete za-
wieraigcg co najmniej nastepujace dane

a) nazwe lub znak dostawcy,

b) oznaczenie podporki formierskiej
przedmiotowej,

c) date produkcji,

d) liczbe sztuk w opakowaniu

e) znak kontroli jakosci

42 Przechowywanie Podp6rki formierskie naltzy
przechowywaé w opakowaniu wg 4 1 w pomieszcze-

wg normy

mach krytych, w sposob zabezpieczajacy przed korozjg
i uszkodzeniami mechanicznymi

43 Transport Podporki formierskie nalezy przewo-
zie krytymi $rodkami transportu w sposob zabezpie-
czajagcy przed uszkodzeniem opakowan

5 BADANIA

51 Rodzaje badan

a) sprawdzenie ksztattu i wymiaréw (3 2),

b) sprawdzenie poprawnosci wykonania (3 3),

c) sprawdzenie wykonania powierzchni (3 4)

52 Kontrola jakosci

521 Sklad i iicznosc partu Partia przedstawiona
do kontroli powinna zawiera¢ podpoérki formierskie tej
samej grupy typu, odmiany i wielkosci Licznosc partu
— wg uzgodnien miedzy dostawca i odbiorca

522 Sposob pobierania probek — wg PN/N-03010

523 Poziom kontroli — Il ogolny wg PN-79/
N-03021

524 Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 1 %

525 Wybdr i stosowanie planéw badania — wg
PN-79/N-03021

53 Opis badan

531 Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy prze-
prowadzi¢ za pomocg suwmiarki

532 Sprawdzenie poprawnosci wykonania nhalezy
przeprowadzi¢ sprawdzajac sztywno$¢ potgczen reka

533 Sprawdzenie wykonania powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ wzrokowo

54 Ocena wynikéw badan

54 1 Podpérka formierska niedobra Badang podpor-
ke nalezy uzna¢ za niedobrg jeztli me przejdzie z wyni-
kiem dodatnim chociazby przez jedno z badan wymie-
nionych w 51

542 Ocena partu Partie podporek formierskich na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy jezeli
liczba sztuk medobiych w probce me przekracza liczby
kwalifikacyjnej nu wg PN-79/N-03021

55 Zaswiadczenie o wynikach badan dla kazdej partu
podpdrek formierskich powinno zawiera¢ co najmniej
nastepujace dane

a) nazw¢ lub znak dostawcy,

b) oznaczenie podpdrki

c) date produkcji

d) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami normy

e) znak kontroli jakosci

Ko NIDbC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instvtut Odlewnictwa Kra
kow

2 lIstotne zmiany w stosunku do PN 63/H-55001

a) wprowadzono podziat i oznaczeni!.

b) sprecyzowano postanowienia odno$na materiatu n.i podpoérki

¢) zmieniono kontrole jakosu

Dotychczas obowiazujagca PN 63/H 55001 zostaje uniewazniona
z dniem 1 lipca 1982 r

3 Normy zwigzane
PN 72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogol

nego przeznaczenia Gatunki

PN 73/H 84026 Stal automatowa Prety walcowka i drut Wymaga
ma i bad ima

P-N/N 03010 Statystyczna kontrola |akosu losowy \vvbor sztuk do
probek

PN 79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosu
wedtug oceny altunatywnt| Plany bidama

Kontrola odbiorcza

4 Symbol wg SWW — 0737-99

5 Autorzy projektu noriny — inz BarbuuDyriz mgr inz Mauei
Dyrck mgi inz Kr\st'nt Marlvhowicz mu ul/ Wtodzimierz Sa
dzikowski m”r mz Zygmunt Smolan — Instytut Odlewnictwa



