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Podpórki formierskie
Wymagania i badania
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G ru p a  k a ta lo g o w a  0 4 2 6

i  WSTĘP

Przedmiotem normy są podpórki formierskie stoso
wane do mocowania rdzeni i zabezpieczenia ich pra
widłowego położenia we wnęce formy odlewniczej w 
czasie zalewania metalem

2 PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 1 Grupy W zależności od konstrukcji rozroznia 
się 6 grup podpórek formierskich wg tabl 1

2 2 Typy W zależności od kształtu geometrycznego 
rozroznia się 16 typów podpórek formierskich wg 
tabl 1

2 3 Odmiany W zależności od rodzaju nanoszonej 
powłoki podpórki formierskie dzieli się na 

M — miedziowane,
C — cynowane 
P — pasywowane
2 4 Wielkość — wg norm przedmiotowych

Tablica 1

Grupa Typ Symbol

Jedrtosłupkowe

kwadratowe JK

okr<(glc JO

S Z p u l k o W C JS

Dwustu pkowe
piostokątne DP

korytkowe DK

Sworzniowe

7 płytką prosu kątną SP

/  płytką wygiętą SW

z płytki kwadratową SK

z płytką okiągłą SO

ed tabl I

Grupa Typ Symbol

Skrzynkowe

•
płaskie wtyczki PW

płaskie ze skrzydełkiem PS

wygięte wtyczki WW

wygiętt ze skrzydełkiem WS

Ząbkowe proste ZP

Blaszkowe
prostokątne BP

wygięte U BW

2 5 Sposób budowy oznaczenia Oznaczenie powinno 
zawierać następujące dane

a) nazwę PODPÓRKA FORMIERSKA
b) symbol grupy i typu
c) symbol odmiany
d) wielkość
e) numer normy przedmiotowej

3 WYMAGANIA 

3 1 Materiał — wg tabl 2

Tablica 2

Podpoiki
Matsrt tł

płytka Słupek (swor/en)

IK
JO
JS St2S ') A li ) lub StOS1)

DK
DP

Zgłoszona przez Instyłuł Odlewnictwa, krck6w 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dmc 30 listopada 1981 r 

lako norma obowiązuiąca od dnia 1 lip„a 1982 r 
(Dz Norm i Miar nr 3 /1982  poz 7 )
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cd tabf 2

Podpórka
Materiał

płytka Słupek (sworzen)

SP
SW
SK St2S‘)

A U 2)

SO A l i 2) lub StOS1)

PW
PS

WW
WS

St2S‘)

ZP StOS1)

BP
BW

St2S')

') wg PN 72/H 84020 
2) wg PN 73/H 84026

ł

3 2 Kształt i wymiary podpórek formierskich wg 
norm przedmiotowych

3 3 Wykonanie podpórki Połączenia poszczególnych 
elementów podpórki powinny byc sztywne i zabezpie
czające utrzymanie pierwotnego kształtu podpórki w 
czasie składania form i zalewam i metalem

3 4 Wykonanie powierzchni Powierzchnie podpórek 
powinny byc miedziowane cynowane lub pasywowane 
Powłoki ochronne nanoszone na powierzchnie pod
pórki powinny byc trwałe i równomiernie rozłożone 
na całej powierzchni, bez widocznych wad, uszkodzeń 
mechanicznych i śladów -dzy

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4 1 Pakowanie Podpórki formierskie jednej grupy, 
typu. odmiany i wielkości należy pakować w skrzynie 
drewniane wyłożone papierem woskowym lub pojemni
ki metalowe o masie brutto 50 kg

Na każdym opakowaniu należy umiescic etykietę za- 
wieraiącą co najmniej następujące dane

a) nazwę lub znak dostawcy,
b) oznaczenie podpórki formierskiej wg normy 

przedmiotowej,
c) datę produkcji,
d) liczbę sztuk w opakowaniu
e) znak kontroli jakości
4 2 Przechowywanie Podpórki formierskie naltzy 

przechowywać w opakowaniu wg 4 1 w pomieszcze-

K o  N 

INFORMACJE

1 Instytucja opracowująca normę — Instvtut Odlewnictwa Kra 
kow

2 Istotne zmiany w stosunku do PN 63/H-55001
a) wprowadzono podział i oznaczeni!.
b) sprecyzowano postanowienia odnośna materiału n.i podpórki
c) zmieniono kontrolę jakosu
Dotychczas obowiązująca PN 63/H  55001 zostaje unieważniona 

z dniem 1 lipca 1982 r
3 Normy związane

PN 72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogol
nego przeznaczenia Gatunki

mach krytych, w sposob zabezpieczający przed korozją 
i uszkodzeniami mechanicznymi

4 3 Transport Podpórki formierskie należy przewo
zie krytymi środkami transportu w sposob zabezpie
czający przed uszkodzeniem opakowań

5 BADANIA

5 1 Rodzaje badan
a) sprawdzenie kształtu i wymiarów (3 2),
b) sprawdzenie poprawności wykonania (3 3),
c) sprawdzenie wykonania powierzchni (3 4)
5 2 Kontrola jakości
5 2 1 Skład i iicznosc partu Partia przedstawiona 

do kontroli powinna zawierać podpórki formierskie tej 
samej grupy typu, odmiany i wielkości Licznosc partu 
— wg uzgodnień między dostawcą i odbiorcą 

5 2 2 Sposob pobierania próbek — wg PN/N-03010 
5 2 3 Poziom kontroli — II ogolny wg PN-79/ 

N-03021

5 2 4 Wadliwość dopuszczalna — maksimum 1 %
5 2 5 Wybór i stosowanie planów badania — wg

PN-79/N-03021 
5 3 Opis badan
5 3 1 Sprawdzenie kształtu i wymiarów należy prze

prowadzić za pomocą suwmiarki
5 3 2 Sprawdzenie poprawności wykonania należy 

przeprowadzić sprawdzając sztywność połączeń ręką 
5 3 3 Sprawdzenie wykonania powierzchni należy 

przeprowadzić wzrokowo 
5 4 Ocena wyników badan
5 4 1 Podpórka formierska niedobra Badaną podpór

kę należy uznać za niedobrą jeztli me przejdzie z wyni
kiem dodatnim chociażby przez jedno z badan wymie
nionych w 5 1

5 4 2 Ocena partu Partię podpórek formierskich na
leży uznać za zgodną z wymaganiami normy jeżeli 
liczba sztuk medobiych w próbce me przekracza liczby 
kwalifikacyjnej nu wg PN-79/N-03021

5 5 Zaświadczenie o wynikach badan dla każdej partu 
podpórek formierskich powinno zawierać co najmniej 
następujące dane

a) nazw-ę lub znak dostawcy,
b) oznaczenie podpórki
c) datę produkcji
d) stwierdzenie zgodności z wymaganiami normy
e) znak kontroli jakości

I b  C

DODATKOWE

PN 73/H  84026 Stal automatowa Pręty walcowka i drut Wymaga 
ma i bad ima

P-N/N 03010 Statystyczna kontrola |akosu  losowy \vvbor sztuk do 
próbek

PN 79/N-0302I Statystyczna kontrola jakosu  Kontrola odbiorcza 
według oceny a ltuna tyw nt| Plany bidam a

4 Symbol wg SWW — 0737-99

5 Autorzy projektu noriny — inz B a rb u u D y riz  mgr inz Mauei 
Dyrck mgi inz K r \s t 'n t  Marlvnowicz m u  ul/ Włodzimierz Sa 
dzikowski m^r mz Zygmunt Smolan — Instytut Odlewnictwa


