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Płynowskazy okrętowe Zamiast 

BN-74/3733-02

i Grupa katalogowa 0545

I 1 Przedmiot normy Przedmiotem normy są wyma­
gania dotyczące płynowskazow zbiorników bezciśnie­
niowych paliwa i olejow stosowanych na statkach wod­
nych

2 Przykład oznaczenia płynowskazu o wymiarze L = 
= 800 mm

PŁYNOWSKAZ 800 BN 81/3733-03

3 Wymiary i masa — wg rys 1, 2 i tablicy

Rys 2 Sposób skalowania skali

L
mm

300 550 800 1050 1300 1550 1800

i i 250 500 750 1000 1250 1500 1750

n l 2 3 4 5 6 7

Masa kg 7 5 I0 9 14 3 17 6 21 0 24 4 27 8

n — liczba szkieł wziernych

4 Materiał Korpus i pokrywa szkła wziernego — 
stal St3SX wg PN-72/H-84020 oraz rura przewodowa 
z atestem huty ze stali R35 wg BN-79/0648-62 Skala
— mosiądz M059 wg PN-77/H-87025 Szkło wzierne
— wg BN-64/6858-01, odporne na nagłe zmiany tem­
peratury od +20 do +90 °C oraz na ciśnienie 0,2 MPa 
Uszczelnienie szkła wziernego i kołnierzy z Polonitu 
UW-10 wg PN-79/M-11022 04 Uszczelka pod korek 
spustowy M1G-M wg PN-77/H-82120 Wkręty do mo­
cowania skali i śruby do mocowania wzierników z 
mosiądzu, kołnierze i pozostałe artykuły śrubowe — 
stalowe
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Zgłoszona przez Centrum Techniki Okrętowej w Gdańsku (O) 
Ustanowiona przez Dyrektora Centrum Xechmki Okrętowej dnia 25 marca 1981 r 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1982 r 
(Dz Norm i Miar nr 11/1981 poz 55)
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5 Wykonanie — spawane Spawanie powinno byc 
wykonane w takiej kolejności aby nie powstawały nad­
mierne naprężenia i odkształcenia W celu usunięcia 
napręzen wewnętrznych, korpusy płynowskazow po­
winny byc poddane obrobce cieplnej Wsporniki mo­
cowania skali spawane, wiercone i gwintowane wg skali 
z dwóch stron płynowskazu Skala powinna byc po­
lerowana — stan powierzchni Rz 3,2 Skala powinna 
byc wykonana zgodnie z rys 2 — litery, cyfry i kreski 
grawerowane i napuszczane czarną farbą

6 Wykończenie Wewnętrzne powierzchnie korpusu, 
oprocz obrabianych płaszczyzn pod uszczelki — po­
kryte emalią ftalową karbamidową ogolnego stosowa­
nia 3461-010 białą, schnącą w piecu Pozostałe ścianki 
korpusu, pokrywy oraz krociec — pokryte dwukrotnie 
farbą rdzochronną chromianową 3221-006-390 i 3220- 
-006-230, a następnie dwukrotnie emalią maszynową

olejoodporną białą 3169-656-010 Wkręty i śruby mo­
siężne — kadmowane, nakrętki i śruby stalowe — ocyn­
kowane

7 Szczelność Płynowskazy powinny byc poddane 
próbie hydraulicznej na szczelnosc ciśnieniem próbnym 
0,2 MPa w ciągu 2 mm, w czasie której me dopuszcza 
się przecieków, przesączen łezek i innych objawow nie­
szczelności

8 Cechowanie Na płynowskazie, w miejscu oznaczo­
nym na rysunku, powinny byc umieszczone w sposob 
trwały co najmniej znak wytworni wyróżnik oznacze­
nia bez części słownej i znak KT producenta

9 Pozostałe wymagania — wg BN-77/3730-01
10 Postanowienia przejściowe Do czasu ustanowie­

nia Polskiej Normy lub normy branżowej na korki, 
wymiary korkow powinny byc zgodne z normą zakła­
dową przemysłu okrętowego ZN-63/100120

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Centrum Techniki Okrętowej 
Gdańsk

2 Istotne zmiany w stosunku do BN-74/3733-02 Dodano wielkość 
L = 300 mm

3 Normy związane
PN 77/H 82120 Miedz Gatunki
PN-72/H-84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogolne­

go przeznaczenia Gatunki
PN 77/H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej Gatunki 
PN 79/M 11022 04 Wyroby azbestowo kauczukowe Płyty uszczel­

ni iiącc Up ll Polonu UW 10 
BN 79/0648 62 Rury st iłowe bez szwu do budowy sintkow 
BN 77/3730 01 Armatura ruiociągowi okrętowa Wymagania i ba­

dania

BN-74/3731-43 Kołnierze wzmacniające okrętowe Pntm = 0 6  16 
4 0 MPa

BN 81/3731 48 Kołnierze przypawane okrągłe płaskie okrętowe 
= 0 6  MPa

BN-81/3731 49 Kołnierze przypawane okrągłe płaskie okrętowe 
P + I 6 MPanom

BN-64/6858-Oi Szkła wzicrne Wymiary i wiiunki techniczne wyko 
nam i
4 Zgodność z przepisami PRS Norma zgodna z przepisami Pol­

skiego Rejestru Statków Uzgodniona dnia 27 marca 1981 r
5 Symbol wg SWW — I0S9 78

6 Autor projektu normy — inz Henryk Wiśniewski — Biuro 
Projektowo-Konsnukcyine Stoczni im Komuny ParyskiLi w Gdym

I



51 BN-81/3733-02 Płynowskazy okrętowe
0545
1 W punkcie 4 Materiał, zamiast PN-77/H-87025 powinno byc PN-92/H-87025
2 W INFORMACJACH DODATKOWYCH p 3 Normy związane, zamiast 

PN-77/H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej Gatunki, powinno byc
PN-92/H-87025 Stopy miedzi do przeróbki plastycznej Stopy miedzi z cynkiem 

Gatunki

zmiana 1
93 09 10

(Biuletyn PKNMiJ nr 13/93 poz 77)


