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ODLEWNICTWO

O dlew nicze m ateria ły form iersk ie

Pokrycia ochronne 
do form i rdzeni
T echno log iczna  próba 

przyczepności Grupa katalogowa 0389

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest techno­
logiczna próba przyczepności wodnych pokryć ochron­
nych, nanoszonych na formy i rdzenie piaskowe

2 Określenia Przyczepność — wskaźnik charaktery­
zujący zdolność pokrycia ochronnego do przywierania 
lub penetracji w głąb masy formierskiej lub rdzeniowej 
i utworzenia zwartego połączenia masy z powłoką po­
krycia, odpornego na działanie czynników zewnętrz­
nych, np erozji ciekłego metalu, napromieniowania ltp

3 Zasada próby polega na ustaleniu wielkości ciś­
nienia, przy którym następuje uszkodzenie powłoki po­
krycia naniesionego na próbkę walcową, poddaną prze­
dmuchiwaniu sprężonym powietrzem

4 Aparatura
a) Aparat do badania przyczepności wodnych pokryć 

ochronnych form i rdzeni, wg rysunku, umożliwiający 
przepływ sprężonego powietrza w zakresie 0,02 — 
0,6 MPa

b) Źródło sprężonego powietrza
c) Suszarka laboratoryjna komorowa o zakresie tem­

peratur do 250°C

1 — zawór zwrotny 2 — filtr z odwadniaczem 3 — zawór redukcyjny 
4 — zbiornik 5 — zawór rozdzielający 6 — tulejka z próbką 

7 — manometr

5 Przygotowanie próbek Z pobranej wg PN-73/ 
H-l 1079 próbki badanej masy formierskiej lub rdzenio­
wej należy wykonać 6 próbek walcowych wg PN-80/ 
H-l 1073 Badane pokrycie ochronne, rozprowadzone 
w wodzie do gęstości zgodnej z instrukcją stosowania, 
należy nanieść na jedną z czołowych powierzchni każ­
dej próbki przez dwukrotne zanurzenie przez 1 s, przy 
czym czas między kolejnymi zanurzeniami powinien 
wynosić około 120 s Następnie próbkę z powłoką na­
leży wysuszyć w suszarce laboratoryjnej w temperatu­
rze 180°C przez 20 min Po wysuszeniu i ostudzeniu 
próbki naniesiona powłoka powinna byc bez pęknięć 
i rys

6 Wykonanie próby Próbkę z powłoką, przygotowaną 
wg 5, należy umiescic we wkładce tulei aparatu do ba­
dania przyczepności w ten sposob, aby powierzchnia 
próbki z powłoką znajdowała się od strony siatki za­
bezpieczającej aparatu Wkładkę z próbką należy za­
mocować w tulejce aparatu

Na jednej z próbek należy ustalić wartość przybli­
żonego ciśnienia powietrza, przy którym następuje 
uszkodzenie powłoki W tym telu należy rozpocząć 
przedmuchiwanie próbki sprężonym powietrzem od ciś­
nienia 0,05 MPa i następnie podnosić kolejno ciśnienie 
o 0,025 MPa, az do momentu uszkodzenia powłoki 
Próbę przyczepności na pięciu pozostałych próbkach 
należy rozpocząć od ciśnienia powietrza niższego 
o 0,025 MPa od określonego przybliżonego ciśnienia 
Wartość odczytanego ciśnienia powodującego uszko­
dzenie powłoki stanowi miarę przyczepności (NP) na­
niesionego na próbkę pokrycia

7 Dopuszczalna różnica między wynikami po odrzu­
ceniu dwóch skrajnych wyników nie powinna przekra­
czać 0,025 MPa (wyniku średniego

8 Wynik końcowy próby Za wynik kopcowy próby 
należy przyjąć średnią arytmetyczną z trzech prób 
zgodnych z p 7
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Zgłoszona przez Instytut Odlewnictwa
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2 Informacje dodatkowe do BN-80/4024-04

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja orpacowująca normę — Instytut Odlewnictwa, Kra­
ków

2 Normy związane
PN-80/H-11073 Odlewnicze materiały formierskie Pomiar wytrzy­

małości

PN-73/H-11079 Odlewnicze materiały formierskie Badania labora­
toryjne Pobieranie próbek
3 Autorzy projektu normy — mz Grażyna Czerska, mgr inż Zyg­

munt Grodzmski mgr mz Aleksander Palma mgr mz Halina Pa­
włowska mgr inż Zygmunt Smolen — Instytut Odlewnictwa, Kra­
ków
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