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Pokrycia ochronne
do form

I rdzeni

Technologiczna proba

przyczepnosci

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest techno-
logiczna préba przyczepnosci wodnych pokry¢ ochron-
nych, nanoszonych na formy i rdzenie piaskowe

2 Okreslenia Przyczepnos¢ — wskaznik charaktery-
zujacy zdolno$¢ pokrycia ochronnego do przywierania
lub penetracji w gtgb masy formierskiej lub rdzeniowej
i utworzenia zwartego potgczenia masy z powtoka po-
krycia, odpornego na dziatanie czynnikdw zewnetrz-
nych, np erozji cieklego metalu, napromieniowania Itp

3 Zasada proby polega na ustaleniu wielkosci cis-
nienia, przy ktérym nastepuje uszkodzenie powtoki po-
krycia naniesionego na probke walcowa, poddang prze-
dmuchiwaniu sprezonym powietrzem

4 Aparatura

a) Aparat do badania przyczepnosci wodnych pokry¢
ochronnych form i rdzeni, wg rysunku, umozliwiajacy
przeptyw sprezonego powietrza w zakresie 0,02 —
0,6 MPa

b) Zrédio sprezonego powietrza

) Suszarka laboratoryjna komorowa o zakresie tem-
peratur do 250°C

1— zawdr zwrotny 2 — filtr z odwadniaczem 3 — zaw6r redukcyjny
4 — zbiornik 5 — zawor rozdzielajacy 6 — tulejka z probka
7 — manometr

Grupa katalogowa 0389

5 Przygotowanie probek Z pobranej wg PN-73/
H-I 1079 prébki badanej masy formierskiej lub rdzenio-
wej nalezy wykona¢ 6 probek walcowych wg PN-80/
H-11073 Badane pokrycie ochronne, rozprowadzone
w wodzie do gestosci zgodnej z instrukcjg stosowania,
nalezy nanie$¢ na jedng z czotowych powierzchni kaz-
dej probki przez dwukrotne zanurzenie przez 1s, przy
czym czas miedzy kolejnymi zanurzeniami powinien
wynosi¢ okoto 120 s Nastepnie prébke z powtoka na-
lezy wysuszy¢ w suszarce laboratoryjnej w temperatu-
rze 180°C przez 20 min Po wysuszeniu i ostudzeniu
probki naniesiona powloka powinna byc bez peknie¢
i rys

6 Wykonanie proby Probke z powtoka, przygotowang
wg 5, nalezy umiescic we wkiadce tulei aparatu do ba-
dania przyczepnosci w ten sposob, aby powierzchnia
probki z powloka znajdowata sie od strony siatki za-
bezpieczajacej aparatu Whkiadke z probkg nalezy za-
mocowac¢ w tulejce aparatu

Na jednej z prdbek nalezy ustali¢ warto$¢ przybli-
zonego cisnienia powietrza, przy ktorym nastepuje
uszkodzenie powtoki W tym telu nalezy rozpocza¢
przedmuchiwanie probki sprezonym powietrzem od ci$-
nienia 0,05 MPa i nastepnie podnosi¢ kolejno cisnienie
0 0,025 MPa, az do momentu uszkodzenia powloki
Probe przyczepnosci na pieciu pozostatych préobkach
nalezy rozpocza¢é od cisnienia powietrza nizszego
0 0,025 MPa od okreslonego przyblizonego cisnienia
Warto$¢ odczytanego cisnienia powodujacego uszko-
dzenie powioki stanowi miare przyczepnosci (NP na-
niesionego na prdébke pokrycia

7 Dopuszczalna réznica miedzy wynikami po odrzu-
ceniu dwdch skrajnych wynikéw nie powinna przekra-
cza¢ 0,025 MPa (wyniku Sredniego

8 Wynik koricowy proby Za wynik kopcowy préby
nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng z trzech préb
zgodnych z p 7
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Informacje dodatkowe

Zgtoszona przez Instytut Odlewnictwa
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Odlewnictwa dnia 4 sierpnia 1980 r
jako norma obowigzujagca od dnia 1 lipca 1981 r
(Dz Norm i Miar nr 19/1980 poz 68)
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2 Informacje dodatkowe do BN-80/4024-04

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja orpacowujgca norme — Instytut Odlewnictwa, Kra-  PN-73/H-11079 Odlewnicze materiaty formierskie Badania labora-
kéw toryjne Pobieranie prébek
3 Autorzy projektu normy — mz Grazyna Czerska, mgr inz Zyg-
2 Normy zwigzane munt Grodzmski mgr mz Aleksander Palma mgr mz Halina Pa-
PN-80/H-11073 Odlewnicze materiaty formierskie Pomiar wytrzy- Wiowska mgr inz Zygmunt Smolen — Instytut Odlewnictwa, Kra-
matosci kow
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