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NORMA

ODLEWNICTWO

1 WSTEP

11 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest Olej
DL, otrzymywany jako mieszanina (emulsja) wodnego
roztworu dekstryny oraz oleju Inianego lub Inianko-
wego

12 Zakres stosowania przedmiotu normy Olej DL
stosuje sie jako spoiwo przy sporzadzaniu mas rdze-
niowych, nadajace rdzeniom po wysuszeniu wymagang
wytrzymatosé

13 Kilasa niebezpieczenistwa Olej DL jako materiat
palny zalicza sie do IV klasy niebezpieczenstwa poza-
rowego

2 OZNACZENIE

21 Sposéb budowy oznaczenia Oznaczenie powinno
zawiera¢ nastepujace dane
a) nazwe handlowg OLEJ DL,
b) typ O, rodzaj C, klase Il i odmiane G wg BN-76/
4020-01
22 Przykiad oznaczenia
OLEJ DL OCIIG BN-80/4021-16

3 WYMAGANIA

Wymagania — wg tabl 1
Tablica X

Wymagania

ciecz jednorodna o barwie
ciemnozoéttej lub jasnobrgzo-
wej pozbawiona zanieczysz-
czed (np widkien roslinnych
stomy piasku itp )

Postaé
czenia

barwa i zanieczysz-

Wytrzymato$¢ na rozcigganie
prébek wysuszonych w

- . . 035
przeliczeniu na 1% spoiwa
MPa minimum
Gesto$¢ g/cmJ maksimum 108

4 PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

41 Pakowanie Olej DL nalezy pakowa¢ w szczelnie
zamykane bebny metalowe pojemnosci 50—200 dm3

BRANMZG@AWA

JMifCd) OA, 9 7~
7 1 M u m
SE
%< Uo Pkh”?i- 11009 « /JCTHI' (

BN-80
4021-16

Zamiast
BN-66/4021-16

Odlewnicze materiaty formierskie

Olej DL

Grupa katalogowa 0388

wg BN-76/5046-02 Odstep zwierciadta Oleju DL od
pokrywy powinien wynosi¢ co najmniej 25 mm

Na kazdym opakowaniu powinna byc umieszczona
etykieta zawierajgca co ngjmniej nastepujace dane

a) nazwe lub znak dostawcy,

b) oznaczenie oleju,

c) date produkciji,

d) mase netto,

e) znak niebezpieczenistwa ,,Materiat tatwopalny" wg
PN-76/0-79252 p 234,

0 okres trwatosci

4 2 Przechowywanie Olej DL nalezy przechowywaé
w opakowaniach wg 4 1, w suchych i chtodnych po-
mieszczeniach, w sposob zabezpieczajacy przed dziata-
niem promieni stonecznych Okres trwatosci Oleju DL
przy spetnieniu podanych warunkéw przechowywania
powinien wynosi¢ co najmniej 6 miesiecy

43 Transport Olej DL nalezy przewozie w opako-
waniach wg 4 1 krytymi $rodkami transportu w sposob
zabezpieczajacy przed nastonecznienim i uszkodzeniem
opakowania

5 BADANIA

51 Program badan — wg tabl 2

Tablica 2

Zakres badan Wyma- Opis

Rodzaje badan . gania badan
ene) O wg wg
P peine2)
Sprawdzenie  postaci
barwy i zanieczysz- + + 531
czen 3
Pomiar wytrzy_ma+osm - + 532
na rozcigganie
Oznaczanie gestosci + - 533

Znak + oznacza badanie ktére nalezy przeprowadzi¢

Znak - oznacza badanie, ktdrego sie nie przeprowadza

') Badania petne nalezy przepiowadzic przynajmniej raz na
kwartat lub na zyczenie odbiorcy w przypadku analizy rozjem-
czej

2) Badania niepetne nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej partu
Oleju DL

Zgtoszona przez Instytut Odlewnictwa
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52 Kontrola jakosci

521 Skiad i hczno$¢ partu Partie Oleju DL przed-
stawiong do kontroli stanowi ilo$¢ jednego i tego same-
go oleju o masie me przekraczajgcej 10 000 kg

522 Sposéb pobierania probek Z prébek o licznosci
wg PN-73/N-03009 (wspotczynnik precyzji a = 0,320),
pobranych wg PN-67/C-04500, przygotowa¢ Srednig
probke laboratoryjng o masie 1 kg

Kazdg probke do badan nalezy przechowywaé w
szczelnie zamknietym naczyniu, zaopatrzonym w ety-
kiete zawierajgca

a) oznaczenie oleju,

b) nazwe lub znak dostawcy,

¢) date produkciji

Przed przystgpieniem do badan prébke nalezy wy-
mieszaé

53 Opis badan

53 1 Sprawdzenie postaci, barwy i zanieczyszczen na-
lezy przeprowadzi¢ wzrokowo

532 Pomiar wytrzymatosci na rozcigganie Do mie-
szarki laboratoryjnej kragzmkowej wsypa¢ 3 kg jedno-
rodnego, suchego piasku wzorcowego A wg PN-77/
H-11004 oraz 60 g Oleju DL i miesza¢ przez 8 min
Z wykonanej masy sporzadzi¢ probki dsemkowe wg
PN-80/H-11073

Wykonane prébki nalezy suszy¢ w temperaturze
220 £5°C przez 2 h od momentu osiagniecia przez
suszarke zatozonej temperatury Zaleca sie stosowanie
suszarki z wymuszonym obiegiem powietrza, przy czym
maksymalna liczba suszonych prébek z Olejem DL me
powinna przekracza¢ 10 sztuk Nie nalezy suszy¢ row-
noczesnie w tej samej suszarce prébek z innymi spoi-
wami

Po wysuszeniu prébek nalezy przeprowadzi¢ pomiar
wytrzymatosci na rozcigganie wg PN-80/H-11073 Wy-

trzymato$¢ na rozcigganie (R &) W przeliczeniu na 1%

spoiwa w MPa obliczy¢ wg wzoru

s Rie
m -~
w ktérym
R5, — wytrzymato$¢ na rozcigganie prébki wysu-

szonej zawierajgcej 2 czesci masy spoiwa,
MPa,

a — dodany procent spoiwa do sporzgdzonej
masy rdzeniowej

533 Oznaczanie gestosci — wg PN-66/C-04004
Dopuszcza sie przeprowadzenie oznaczania gestosci
W nastepujacy sposob zwazyc czysty, suchy cylinder
pojemnosci 100 cm3 powoli wla¢ 100 cm3 Oleju DL
i ponownie zwazy¢ Z rozmcy mas obliczyé mase
100 cm3 Oleju DL i przeliczy¢ na 1 cm3 Za wynik
przyja¢ Srednig arytmetyczng dwdch oznaczan, przy
czym rozmca miedzy maksymalnym i minimalnym
oznaczeniem me powinna byc wieksza mz 0,015 g/cm3

54 Ocena wynikéw badarh Olej DL nalezy uzna¢ za
dobry, jezeli wszystkie wyniki badan sg zgodne z wy-
maganiami wg rozdz 3)

55 Zaswiadczenie o wynikach badan dla kazdej par-
tu Oleju DL powinno zawiera¢ co najmniej nastepujgce
dane

a) nazwe lub znak dostawcy,

b) oznaczenie oleju,

¢) date produkcji,

d) mase netto,

e) wyniki przeprowadzonych badan,

f) symbol kontroli jakosci

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Odlewnictwa
Krakow
2 lIstotne zmiany w stosunku do BN-66/4021-16
a) wprowadzono klase niebezpieczenstwa
b) wprowadzono piasek wzorcowy do pomiaru wytrzymatosci na
rozcigganie Oleju DL
¢) wprowadzono kontrole jakosci
3 Normy zwigzane
PN-66/C-04004 Przetwory naftowe Oznaczanie gestosci (masy wias-
ciwej)
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne Wytyczne pobierania i przygo-
towywania prébek
PN-77/H-11004 Odlewnicze materiaty formierskie Piaski formierskie
wzorcowe

PN-80/H-11073 Odlewnicze materiaty formierskie Pomiar wytrzy-
matosci

PN-73/N-03009 Statystyczna kontrola jakosci Metoda wyznaczania
liczby prébek jednostkowych i pierwotnych

PN-76/0 79252 Transportowe jednostki opakowaniowe Znaki i zna-
kowanie Wymagania podstawowe

BN-76/4020-01 Olewmcze materiaty formierskie Spoiwa Podziat

BN-76/5046-02 Opakowania transportowe metalowe Bebny lekkie

4 Symbol wg SWW — 1289-21
5 Autorzy projektu normy — mz Grazyna Czerska dr Andrzej

Heryan mgr inz Halina Pawlowska doc mgr Tadeusz Rzepa mgr
jiyz. Zygmunt Smoleri — Instytut Odlewnictwa



