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Próba ścieralności Grupa katalogowa 0389

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest próba 
ścieralności wodnych pokryć ochronnych nanoszonych 
na formy i rdzenie piaskowe

2 Określenia Ścieralność — wskaźnik odporności 
powierzchniowej powłoki wykonanej z pokrycia ochron­
nego nanoszonego na formy i rdzenie na mechaniczne 
oddziaływanie czynników zewnętrznych

3 Zasada próby polega na pomiarze ubytku masy 
pokrycia naniesionego na próbkę walcową, poddaną 
ścieraniu

4 Aparatura i przyrządy
a) Aparat do badania osypliwosci, wyposażony w 

stalową tulejkę rozciętą wzdłuz tworzącej walca lub 
składającą się z dwóch części, wykonaną z pręta ze 
stali 45 wg PN-75/H-84019 o średnicy 30 mm, radełko- 
wartego na długości 70 mm — E 2 wg PN-74/M-02498 
z wywierconym otworem wewnętrznym o średnicy 
26,3 mm, umożliwiającym nałożenie tulejki na jedną 
z rolek aparatu

b) Przyrząd do ręcznego fazowania krawędzi próbek 
walcowych — wg rysunku

c) Waga laboratoryjna o dokładności ±0,01 g
d) Suszarka laboratoryjna komorowa o zakresie tem­

peratury do 250°C
e) Uchwyt z drutu
5 Przygotowame próbek Z pobranej wg PN-73/ 

H-11079 próbki masy formierskiej lub rdzeniowej na­
leży wykonać 5 próbek walcowych wg PN-80/H-11073 
Krawędzie próbki walcowej przed naniesieniem pokry­
cia ochronnego należy zeszhfować przy zastosowaniu 
przyrządu wg rysunku

Następnie próbkę należy umieścić w uchwycie z drutu 
w ten sposob, aby jej oś obrotu znajdowała się w płasz­
czyźnie poziomej i zanurzyć w pokryciu ochronnym 
rozprowadzonym w wodzie o gęstości zgodnej 
z instrukcją stosowania, na głębokość około 10 mm 
Po zanurzeniu próbkę należy obrocie energicznym ru­
chem tak, aby cała powierzchnia boczna została pokry­
ta Czynność tę należy wykonać dwukrotnie w odstę­
pach około 120 s, przy czym czas jednego zanurzenia 
powinien wynosić około 3 s Następnie próbkę należy 
wysuszyć w suszarce laboratoryjnej w temperaturze 
180°C przez 20 min, ustawiając ją na jednej z po­
wierzchni czołowych Po wysuszeniu i ostudzeniu prób­
ki, naniesiona powłoka powinna być bez pęknięć i rys

6 Wykonanie próby Próbkę z powłoką, przygotowa­
ną wg 5, należy zwazyc z dokładnością do 0,01 g, umieś­
cić na rolkach wypoziomowanego aparatu przygotowa­
nego wg 4 i włączyc napęd rolek Po upływie 60 s nale­
ży wyłączyć aparat i ponownie zwazyc próbkę

W przypadku gdy w trakcie przeprowadzania próby 
ścieralności powłoka zostaje miejscowo starta z próbki 
walcowej, az do odsłonięcia ziarn piasku przed upły­
wem 60 s, należy wyłączyć aparat i zanotować czas 
przeprowadzenia próby
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Po każdej próbie należy oczyścić pędzlem radełko- 
waną powierzchnię 4

7 Obliczanie wyniku Ścieralność badanego pokry­
cia (Ns6ij) należy obhczyc w procentach wg wzoru

w którym
a — masa próbki przed przeprowadzeniem próby, g, 
b — masa próbki po przeprowadzeniu próby, g

W przypadku gdy czas przeprowadzenia próby był 
krótszy niz 60 s, w oznaczeniu ścieralności należy 
uwzględnić rzeczywisty czas próby, ijp NS}0

8 Dopuszczalna różnica między wynikami po odrzu­
ceniu dwóch skrajnych wyników me powinna przekra­
czać 15% wyniku średniego

9 Wynik końcowy próby Za wynik końcowy próby 
należy przyjąć średnią arytmetyczną trzech kolejnych 
prób, zgodnych z p 8
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INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowująca normę — Instytut Odlewnictwa Kra­
ków

2 Normy związane
PN-80/H-11073 Odlewnicze materiały formierskie Pomiar wytrzy­

małości
PN-73/H-11079 Odlewnicze materiały formierskie Badania laborato­

ryjne Pobieranie próbek
PN-75/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyzszej jakości ogólne­

go przeznaczenia Gatunki

PN-74/M-02498 Radełkowanie Rodzaje i podziałki
3 Normy zagraniczne

ZSRR rO C T 10772-78 IIoicpbiTHS ;iHTeiinbie npoTHBonpiirapHbie 
Bo/uibie Oómne TexHHHecKHe ycjioBHS

i

4 Autorzy projektu nromy — inż Grażyna Czerska mgr inż Zyg­
munt Grodziński mgr inż Aleksander Palma mgr inż Halina Pa­
włowska mgr inz Zygmunt Smolen — Instytut Odlewnictwa Kra­
ków
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