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Préoba Scieralnosci

1 Przedmiot normy Przedmiotem normy jest proba
Scieralnosci wodnych pokry¢ ochronnych nanoszonych
na formy i rdzenie piaskowe

2 Okreslenia Scieralno$¢ — wskaznik odpornosci
powierzchniowej powtoki wykonanej z pokrycia ochron-
nego nanoszonego na formy i rdzenie na mechaniczne
oddziatywanie czynnikéw zewnetrznych

3 Zasada proby polega na pomiarze ubytku masy
pokrycia naniesionego na prébke walcows, poddang
Scieraniu

4 Aparatura i przyrzady

a) Aparat do badania osypliwosci, wyposazony w
stalowa tulejke rozcieta wzdtuz tworzacej walca lub
sktadajaca sie z dwodch czesci, wykonang z preta ze
stali 45 wg PN-75/H-84019 o $rednicy 30 mm, radetko-
wartego na dtugosci 70 mm — E 2 wg PN-74/M-02498
z wywierconym otworem wewnetrznym o S$rednicy
26,3 mm, umozliwiajgcym natozenie tulejki na jednag
z rolek aparatu

b) Przyrzad do recznego fazowania krawedzi prébek
walcowych — wg rysunku

Pokrycia ochronne do
i rdzeni

Grupa katalogowa 0389

c) Waga laboratoryjna o doktadnosci 0,01 g

d) Suszarka laboratoryjna komorowa o zakresie tem-
peratury do 250°C

e) Uchwyt z drutu

5 Przygotowame probek Z pobranej wg PN-73/
H-11079 prébki masy formierskiej lub rdzeniowej na-
lezy wykonac 5 probek walcowych wg PN-80/H-11073
Krawedzie prébki walcowej przed naniesieniem pokry-
cia ochronnego nalezy zeszhfowa przy zastosowaniu
przyrzadu wg rysunku

Nastepnie prébke nalezy umiesci¢ w uchwycie z drutu
w ten sposob, aby jej 0§ obrotu znajdowata sie w ptasz-
czyznie poziomej i zanurzy¢ w pokryciu ochronnym
rozprowadzonym w wodzie o0 gestosci zgodnej
z instrukcjg stosowania, na gtebokos¢ okoto 10 mm
Po zanurzeniu prébke nalezy obrocie energicznym ru-
chem tak, aby cata powierzchnia boczna zostata pokry-
ta Czynno$¢ te nalezy wykonaé¢ dwukrotnie w odste-
pach okoto 120 s, przy czym czas jednego zanurzenia
powinien wynosi¢ okoto 3 s Nastepnie probke nalezy
wysuszy¢ w suszarce laboratoryjnej w temperaturze
180°C przez 20 min, ustawiajac jg na jednej z po-
wierzchni czotowych Po wysuszeniu i ostudzeniu prob-
ki, naniesiona powtoka powinna by¢ bez pekniec i rys

6 Wykonanie proby Prébke z powtoka, przygotowa-
ng wg 5, nalezy zwazyc z doktadnoscig do 0,01 g, umies$-
ci¢ na rolkach wypoziomowanego aparatu przygotowa-
nego wg 4 i wigczyc naped rolek Po uptywie 60 s nale-
7y wylkgczy¢ aparat i ponownie zwazyc probke

W przypadku gdy w trakcie przeprowadzania proby
Scieralnosci powtoka zostaje miejscowo starta z prébki
walcowej, az do odstoniecia ziarn piasku przed upty-
wem 60 s, nalezy wylaczy¢ aparat i zanotowaé czas
przeprowadzenia préby
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Po kazdej probie nalezy oczysci¢ pedzlem radetko-
wang powierzchnie 4

7 Obliczanie wyniku Scieralno$é badanego pokry-
cia (Ns6j) nalezy obhczyc w procentach wg wzoru

w ktorym
a — masa probki przed przeprowadzeniem proby, g,
b — masa probki po przeprowadzeniu proby, g

W przypadku gdy czas przeprowadzenia proby byt
krotszy niz 60 s, w oznaczeniu Scieralnosci nalezy
uwzgledni¢ rzeczywisty czas proby, ijp NSO

8 Dopuszczalna réznica miedzy wynikami po odrzu-
ceniu dwaoch skrajnych wynikéw me powinna przekra-
cza¢ 15% wyniku Sredniego

9 Wynik koncowy proby Za wynik koricowy préby
nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng trzech kolejnych
préb, zgodnych z p 8

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1 Instytucja opracowujgca norme — Instytut Odlewnictwa Kra-

kow
2 Normy zwigzane

PN-80/H-11073 Odlewnicze materiaty formierskie Pomiar wytrzy-
matosci

PN-73/H-11079 Odlewnicze materiaty formierskie Badania laborato-
ryjne Pobieranie prébek

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogblne-
go przeznaczenia Gatunki

PN-74/M-02498 Radetkowanie Rodzaje i podziatki

3 Normy zagraniczne
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